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Side 6

Generelt

Sikkerhed

Dette symbol finder De i instruktionsbogen hver gang der gives rad om Deres sik-
kerhed, andre brugeres sikkerhed eller maskinens funktionssikkerhed. Alle sikker-
hedsanvisninger skal overholdes og gores tilgeengelige for alle brugere af maski-
nen.

For arbejdet pabegyndes skal brugeren veere fortrolig med alle anordninger pa
maskinen

Der er anbragt sikkerhedsmaerkater pa maskinen, der indeholder vigtige an-
visninger om Deres egen og andres sikkerhed, samt om maskinens korrekte
brug.

Der ma ikke medtages passagerer under arbejdet eller ved transport.

Ved betjening af redskabet skal det sikres, at der ikke er personer inden for
maskinens aktionsradius. Maskinen ma kun betjenes inde fra traktoren.

Nar redskabet er klappet sammen sikres det, at sidesektionerne er i indgreb.
Ligeledes sikres betjeningshandtagene mod utilsigtet betjening.

For traktoren forlades eller hvis der skal udfores justeringer, vedligeholdelse
eller reparationer pa redskabet, ud klappes maskinen og sankes pa underla-
get, eller fastholdes i transportstilling. Traktoren bremses, motoren standses
og teendingsnoglen tages ud saledes, at maskinen sikres mod utilsigtet igang-
satning.

Forerszedet ma aldrig forlades mens maskinen korer.
Kerehastigheden skal altid tilpasses forholdene.

Brug kun maskinen, hvis alle sikkerhedsanordninger er monteret. Defekte sik-
kerhedsanordninger skal straks udskiftes.
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Hydraulik

Montering

For reparationsarbejde pa hydraulikanlaegget ud klappes maskinen og se@nkes
pa underlaget, trykket tages af anlaegget, motoren standses og tendingsnog-
len tages ud.

Hydrauliske forbindelser rengeres omhyggeligt for tilkobling. Ved sammenkob-
ling af hydraulikslangerne til traktorens hydraulik sikres det, at trykket er ta-
get af hydraulikken.

For hydrauliksystemer med indbygget pilotstyret kontraventil, kan det veere
vanskeligt at fjerne trykket helt. Hold derfor en klud omkring den pagaldende
fittings/part der afmonteres, for at bremse evt. olie.

Efter reparationer pa det hydrauliske system skal systemet grundigt udluftes.

Hydraulikslangerne kontrolleres regelmzessigt for defekter sasom revner,
knzk, slid eller brud. Defekte slanger skal straks udskiftes.

Undga spild af olie pa jorden. Sker det alligevel, opsamles det og leveres til de-
struktion.

Efter kontakt med olie og fedt pa huden skal haenderne grundigt rengores. Olie-
vaedet toj skal skiftes omgaende, da det er skadeligt for huden.

Hydraulikolie som flyder ud under hojt tryk, kan treenge gennem huden og for-

arsage alvorlige skader. Ved skader soges omgaende laege.

Ved montering er der fare for klemning. Der ma ikke opholde sig personer mel-
lem redskab og traktor ellerimellem delene, der kobles sammen.

Vedligeholdelse og reparationer

Ved alt reparations- og vedligeholdelsesarbejde skal maskinen vaere forsvarligt
understottet eller ud klappet, traktor og maskine forsvarligt bremset, motoren
stoppet og noglerne taget ud.

Efterspaend alle skrueforbindelser efter fa timers brug. Samtlige skrueforbin-
delser kontrolleres jevnligt og efterspaendes efter behov. Splitter og bolte ef-

terses saledes, at havari undgas.

Olie, fedt og filtre bortskaffes i henhold til geeldende miljebestemmelser.
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Vejtransport

Korrekt anvendelse

Teknisk data

Side 8

Ved korsel pa offentlig vej skal alle sikkerheds- og advarselsanordninger, som
loven kreever, monteres og afproves. Foreren er ansvarlig for korrekt lygtefo-
ring og afmaerkning i.h.t. feerdselsloven

Med hensyn til maskinens mal og vaegt skal fereren hos feerdselsmyndighe-
derne sikre sig, at den ma transporteres pa offentlig vej.

Ved transport af maskinen skal der tages hensyn til at traktorens totalveegt og
akseltryk ikke overskrides, samt at belastningen pa traktorens foraksel ikke er
mindre end 20 procent af traktorens egenvaegt. | sa fald skal der anvendes
frontvaegt pa traktoren.

Til maskinens korrekte anvendelse horer ogsa overholdelse af fabrikantens
drifts-, vedligeholdelses- og reparationsanvisninger, samt at der udelukkende
anvendes originale reservedele.

Redskabet ma kun bruges, vedligeholdes og repareres af personer, der er for-
trolige med maskinen, og som har kendskab til de faremomenter, der kan op-
sta.

Fabrikanten heefter ikke for skader, som folge af @ndringer pa maskinen, der er
udfert uden fabrikantens forudgdende tilladelse. Desuden hzefter fabrikanten
ikke for skader som folge af ukorrekt anvendelse. Ansvaret for dette baeres
alene af brugeren.

Der ma ikke monteres ekstra vaegt pa redskabet.

ROLLOMAXIMUM

Arbejdsbredde (cm) 930 1240

HK (anbefalet) Min. 275 Min. 350
Veaegt kg (cross-kill): 10.470 12.970
Transportbredde 3,00m 3,00m
Sektioner bag (stk.) 6 8
Aksler for (stk.) 5 3

Hjul 600/50-22,5 710/40-22,5
Bremser Ja Ja

Lys Ja Ja
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Levering

Hvordan leses instruktionsbogen

Det kan forekomme at reekkefolgen for de beskrevne emner ikke synes at vere i
logisk raekkefolge. Der henvises derfor til indholdsfortegnelsen, hvor overskrifter
for de pageeldende emner kan findes

Som hovedpunkter er instruktionsbogen opdelt i hovedafsnit:

Sikkerhed

Beskrivelse af maskinen, herunder indstilling
Igangsaetning og korsel

Vedligeholdelse

Reparationer

Nedenstaende symboler er anvendt i instruktionsbogen for:

Punkter der er szerlig vigtig for funktionsdygtigheden samt maskinens hold-
barhed.

Punkter der har betydning for sikkerheden.

ROLLOMAXIMUM leveres komplet pa blokvogn eller adskilt i sektioner.

Skal sektionerne loftes, ma det anbefales at lofte med stropper i de respektive sek-
tioner, sa de haenger i balance.
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Begraensninger i anvendelsen

Det folgende beskriver hvad maskinen ma/ikke ma anvendes til:

Side 10

Maskinen ma kun anvendes til planering, pakning og harvning af landbrugsarealer, som er op-
dyrket. Arealerne, som bearbejdes, skal veere i normal landbrugsmaessig vedligehold, dvs. uden
vaesentlige ujaevnheder eller huller.

Maskinen ma kun anvendes efterspaendt en landbrugstraktor, hvor den skal vare tilkoblet den-
nes traekbom.

Maskinen ma maximalt arbejde med en hastighed af 10 km/h. Hastigheden skal dog altid tilpas-
ses arealets beskaffenhed.

Ved vending i forager, loftes maskinen af jorden som forebyggelse af unedigt slid, specielt pa
maskiner monteret med Crosskill ringe foran pa harven.

Enhver anden anvendelse af maskinen, som ikke opfylder naevnte betingelser, vil blive betragtet
som uautoriseret anvendelse, og vil medforer bortfald af fabriksgarantien.
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Beskrivelse af maskinen

Maskinens opbygning

ROLLOMAXIMUM er en robust opbygget kombinationsredskab med folgende opbygning:

Maskinen er udstyret af 5 forskellige arbejdsredskaber. Forrest er monteret en parallel-
ophangt hydraulisk justerbar lamelplanke efterfulgt af en 053/048 cm cross-Kkill trom-
le. Efterfolgende sker der en harvning via fire reekker hydraulisk justerbare kulturhar-
vetaender. Den maximale harvedybde indstilles mekanisk via "hydro-clip” pa det hy-
drauliske loft, mens harvedelen hydraulisk kan leftes fri af jorden ved eksempelvis ven-
ding pa forageren. Herefter planeres overfladen endnu engang via en fjederophangt
mekanisk justerbar planer planke. Afslutningsvis pakkes der med en raekke 050/045
cm cross-kill ringe.

Sideflojene er forsynet med hydraulisk vaegtoverforing, som er konstrueret til at overfo-
re noget vaegt fra maskinens midterste sektion og trak til sideflojene. Dermed opnas en
ensartet bearbejdning i hele maskinens arbejdsbredde.

For optimal beskyttelse af maskinens vitale dele, er alle pakkersektioner ophzangt i fje-
dermekanismer.

ROLLOMAXIMUM er fra fabrikken konstrueret, sa den er klar til montering af folgende eks-
traudstyr:

Som ekstraudstyr kan maskinen monteres med sporlesner i indtil 4,5 meters bredde
bag traktorens hjul. Desuden kan cross-kill ringene erstattes med en 850 cm rorpakker
forrest og en 045 cm rorpakker bagerst.

" ="ROLLOMAXIMUM 1230 =
\\/.-rliﬂi‘"}
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Tilkobling

> BB

Hydraulik

Side 12

O

Til- og frakobling

ROLLOMAXIMUM ma udelukkende
tilkobles traktorens faste traekbom,
hvor treekojet (A) skal vaere imellem
trekbommens gafler.

Treknaglen (C) iszttes og stottebe-
net hzves via hydraulik maximalt | [
vek fra jorden. (B)

B e

Traeknaglen sikres med ringsplit eller lignende.

e Var opmarksom pa, at hydraulikslanger og stotteben er sikret saledes, at
de ikke beskadiges af traktorens liftarme og daek, nar der drejes med trak-
tor og maskine sammenkoblet.

e ROLLOMAXIMUM 930/ 1240 ma aldrig monteres pa en traktor, hvis egen-
vaegt er mindre end 5 tons pa bagakslen. Det skyldes, at maskinen lofter i
traktoren traeekbom ved ud-og sammenklapning.

e ROLLOMAXIMUM 930/ 1240 ma kun tilkobles traktoren via et gaffeltrak
som vist pa billedet overst pa denne side. Anvend aldrig kugletraek eller
traktorens liftarme. Det skyldes, at maskinen lofter i traktoren traekbom
ved ud-og sammenklapning.

ROLLOMAXIMUM 930 /1240 kraever som standard fire dobbeltvirkende og et en-
keltvirkende hydraulikudtag, hvor fordeling og farvemarkering er som beskrevet i
tabellen pa naste side. Et af de fire dobbeltvirkende udtag er forbundet til en elek-
trisk ventilblok pa maskinen, som i alt betjener fire dobbeltvirkende funktioner pa
maskinen. Denne ventilblok styres elektrisk fra traktorens kabine via en kontakt-
boks (A) og kraever en 12 volt tilslutning (B]. Nar den grenne lampe (C]) lyser, bety-
der det, at det er ventilen med det pagaeldende nummer, som aktiveres pa maski-
nen, nar ventilen til de hvide slanger aktiveres i traktorens kabine. Kun én funktion
kan betjenes af gangen.
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Maerkning af slanger

Nr.iventilblok Cylindernavn Farve |Udtag Funktion
4 Vippecylinder Hvid Dobbeltvirkende Lofter siderammerne fri af transportskalene for-
rest pa treekket samt vipper hele maskinens mid-
terste ramme med siderammer bagover / forover.

- Sammenklap/ Rod Dobbeltvirkende Folder sidesektionerne sammen/ud og virker som

vaegtoverforing vaegtoverforing fra midterste sektion til sidesekti-
onerne, nar maskinen er i arbejdsstilling. Forbun-
det med manometer og kraever flydestilling ved
arbejde i marken.

- Lamelplanke for Gron Dobbeltvirkende | Justerer arbejdsintensiteten pa den forreste

lamelplanke.

- Transporthjul Gul Dobbeltvirkende Justerer positionen pa transporthjulene.

3 Harvesektion Hvid Dobbeltvirkende Justerer arbejdsdybden pa harvesektionen.

1 Stotteben Hvid Dobbeltvirkende | Justerer positionen p3 stottebenet.

2 Sporlesner Hvid Dobbeltvirkende | Justerer sporlesner teenderne mellem arbejds- og

transportposition.

- Tryk pa midterste | Sort Enkeltvirkende Justerer vaegtoverferingen fra ramme til midterste
cross-kill  tromle cross-kill aksel for. Forbundet med manometer og
for sparres med kuglehane ved arbejde i marken.

e Kontroller hydraulikslangerne for klemning for tilkobling
Frakobling

ROLLOMAXIMUM skal veere sammenklappet (i transportstilling) eller udfoldet i ar-
bejdsposition med transporthjulene haevet fri af jorden for frakobling.

Stottebenet justeres saledes, at traekket er fri i trekbommens gaffel bade opad og
nedad. Naglen fjernes og hydraulikslangerne afmonteres.

Husk at tage trykket af tilslutningsslangerne til det hydrauliske system for slan-
gerne frakobles. Nar maskinen frakobles i transportstilling, skal maskinen blive
stdende pa transporthjulene og det hydrauliske stotteben. Brug ikke den midter-
ste cross-kill aksel som stotte.

ROLLOMAXIMUM ma kun frakobles pa en plan flade.

Side 13
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Indstilling

ROLLOMAXIMUM er grov indstillet fra frabrikken, men en finjustering vil altid veere
nodvendigt for ibrugtagning. Flere forskellige justeringsmuligheder gor maskinen
meget alsidig og giver mulighed for at fa den optimale udnyttelse af maskinen.

For at opna en ensartet bearbejdning af marken, skal traekket indstilles korrekt til
den pagaldende traktor.

Justering af treekhojde

Holdende pa en plan betonplads eller
lignende udfoldes maskinen til ar-
bejdsposition og transporthjulene (A)
hzeves fri. Desuden haves lamelplan-
ke (B) og harvesektion (C), sa kun de

to pakkersektioner stotter maskinen. \ N —7
| denne position skal hele traekstan- & g NP

gen (D) vaere vandret. Er den ikke det,
justeres montagen af trkojet (E) i
flangepladen (F), s& en vandret traek-
stang opnas.

Kersel og betjening

Den rigtige betjening er vigtig for at fa det optimale udbytte af deres ROLLOMAXI-
MUM. Dette geelder for bade markarbejdet, men ogsa hvad angar sikkerheden. Der-
for er det vigtigt at have sat sig godt ind i sikkerheden, der omfatter maskinen.

Ud- og sammenklapning

Side 14

Ud- og sammenklapning skal altid foretages med traktoren parkeret og pa et
vandret underlag.

Der m3 aldrig opholde sig personer inden for maskinens bevaegelsesomrade under
ind- og udfoldning,.
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Udklap

Sidesektionerne loftes op af
transportkrogen (A) med vip-
pecylinderen (maerket: Hvid
ventilblok nr. 4).

Cylinderen for ud- og sammen-
klap (meerket: Rod) aktiveres
og sidesektionerne klappes
helt ud.

Vippecylinderen (maerket: Hvid
ventilblok nr. 4] aktiveres og
maskinen sznkes bagover pa
jorden.

Hjulstellet (maerket: Gul) akti-

veres og hjulene loftes fri af |}

jorden. Cylinderen for ud- og
sammenklap (merket: Rod)
aktiveres til det onskede ar-
bejdstryk pa manometeret og
settes i flydeposition.
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Sammenklap

Hjulstellet (maerket: Gul) akti-
veres, sa maskinen haves fri
af jorden.

Vippecylinderen (maerket: Hvid
ventilblok nr. 4) traeekkes sam-
men og maskinen vippes for-
over til siderammer og midter- |
ste ramme er i lodret position

Ud- og sammenklap cylinderen
(meerket: Rod) aktiveres igen,
og sidesektionerne klappes ind
over transportskalene (A).

Vippecylinderen (meaerket: Hvid
ventilblok nr. 4) aktiveres og
siderammerne s&nkes ned i
transportskalene (A). Afslut-
ningsvis fjernes trykket fra
vippecylinderne ved kortvarigt ||
at seatte udtaget (maerket: |-
Hvid ventilblok nr. 4] i flydepo-
sition.
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For at minimere hojden af maski-
nens tyngdepunkt samt opna en
transporthojde pa maximalt 4 me-
ter, kan maskinen sankes via

hjulstellet (A) (meerket: Gul). Ma- ||

skinen sa&nkes, til der er ca. 9 cm
frihojde under den midterste
cross-kill aksel (B)

For at minimere transportbredden
af maskinen til maximalt 3 meter,
aktiveres  harvesektionen  (A)
(maerket: Hvid ventiblok nr. 3], sa
de treekkes sa langt mod maski-
nens midte som muligt. Det sam-
me gores med maskinens lamel-
planke (B) (meerket: Gron)

Det er vigtigt at reekkefolgen overholdes ved sammenklapning. Dvs. forst
skal hjulstellet (maerket: Gul) aktiveres og maskinen haves fri af jorden.
Derefter aktiveres vippecylinderen (maerket: Hvid ventilblok nr. 4}, og ma-
skinen vippes forover til siderammer og midterste sektion er i lodret positi-
on. Herefter kan siderammerne foldes ind via cylinderne for ind- og udfold-
ning (maerket: Rod) og legges i transportskilene via vippecylinderen

(maerket: Hvid ventilblok nr. 4).

Det er meget vigtigt for maskinens holdbarhed samt sikkerheden, at side-
rammerne hviler i transportskalene, nar maskinen tranporteres i sammen-

foldet tilstand.
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Justering af hydraulisk vaegtoverforing
Den hydrauliske vaegtoverforing fordeler vaegten ligeligt pa alle maskinens sektio-
ner.

Efter maskinen er udfoldet og transporthjulene er fri af jorden, tages trykket af ud-
og sammenklapcylindrene (A) (meerket: Red), hvorefter betjeningshandtaget for
cylindrene aktiveres i modsat retning.

Der vil efter et ojeblik
vises et udslag pa ma-
nometeret. Trykket
oges til ca. 15 bar (B).
Hermed bliver noget af
vagten fra maskinens
midte overfort til side-
sektionerne.

[

T T

Betjeningshandtaget forbundet til udtaget (mzerket: Rod) sattes herefter i
fyldestilling. Flydestillingen er nedvendig for at opna en hydraulisk vagtover-
foring, hvor sektionerne er individuelt bevaegelige samt for at skane maski-
nens vitale dele. Trykket vil forblive pa manometret efter flydestilling.

Det kan vaere nedvendigt at efterjustere trykket for den hydrauliske veegtoverfo-
ring. Ligeledes kan det vaere nodvendigt, at kere med mindre eller mere tryk alt ef-
ter jordbundsforhold.

( Akkumulatorens forladningstryk (lufttryk), er forjusteret fra fabrikken, men skal \
efterjusteret i forhold til den aktuelle jordbundstype og beskaffenhed. Dette skal
foretages i samrad med en autoriseret DALBO forhandler.

Alle akkumulatorer pa maskinen, skal mindst en gang arligt, tjekkes for utaethe-
der, og at forladningstrykket er korrekt indstillet. Kontakt en autoriseret DALBO
\ forhandler for yderligere information. j

For meget tryk
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1 Trykket pa sidesektionerne vil vaere for stort, de trykker for meget i jorden
og efterlader tydelige spor udvendig efter sidesektionerne.

2 Midterste sektion pakker for lidt, hvilket kan konstateres, da jorden efter
midtersektionen ligger hojere og er ikke sa komprimeret som efter sidesek-
tionerne.

For lidt tryk
1 Trykket pa sidesektionernes yderringe vil ikke vaere stort nok til at give en
ensartet pakning.
2 Midterste sektion pakker for meget, hvilket kan konstateres, da jorden ef-
ter midterste sektionen efterlades mere komprimeret end sidesektionerne.

For holdbarheden af ROLLOMAXIMUM og resultatet i marken er det meget
vigtigt at udtaget forbundet til ud- og sammenfoldning (maerket: Red] szet-

tes i flydestilling under arbejdet i marken.

Undlades det at sztte udtaget (mzerket: Red) i flydestilling, betegnes det
som ukorrekt brug og kan i vaerste fald fordrsage brud pa rammen.

Justering af hydraulisk affjedring pa midterste cross-kill aksel for

Den hydrauliske affjedring pa forreste midterste cross-kill aksel (A) overferer en
del af maskinens totalvaegt til akslen, men har ogsa til opgave at fa akslen til at
undvige vertikalt ved pakorsel af sten eller ved kersel i kuperet terran.

Trykket pa denne af-
fjedring er fra fabrikken
grundindstillet pa 50
bar (B), hvilket er den
optimale indstilling i de
fleste forhold. Manome- | &8
teret tilherende denne
funktion er det forreste
(C) af de to manometre |§
monteret pa maskinen.
Onsker man at endre
pa trykket, abnes kug-
lehanen (D) pa det en-
keltvirkende udtag
(maerket: Sort), trykket
reguleres og hanen luk-
kes igen
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Trykker den midterste aksel ikke identisk med akslerne pa sideflojene, kan
trykket i hydraulik systemet vaere forsvundet, og systemet bor efterfyldes
med olie. Dozer den midterste aksel derimod jord op foran sig eller har svaert
ved at undvige for sten, er trykket for hejt og skal sankes.

Juster aldrig trykket hejere op end 70 bar, da dette kan beskadige den mid-
terste aksel samt medfere en meget uens bearbejdning af marken.

Korehastighed

Det anbefales at kere med 6-10 km/t, men der skal altid keres efter forholdene.
Effektbehovet er meget afhangig af jordtype, terreen samt hastighed. Men storst

betydning har det, hvor dybt der arbejdes med lamelplankerne samt harvesektio-
nen.

Tabel 2, Vejledende effektbehov i HK

Arbejdsbredde 930 1240

Effektbehov Min. 275 Min. 350

Justering af forreste lamelplanke

Lamelplankens arbejdsdybde er hy-
draulisk justerbar. Vinklen pa teender-
ne justeres manuelt pa spindlerne (A).
For ens indstilling af lamelplankens | 5SS
vinkel er der numre pa siden af spind- |} ‘

lerne

Den indstillede vinkel vil bevares uaf-
hengigt af dybden, da teenderne er
monteret i et parallelogram.

e Foren aggressivtand (lodret stdende tand) gores spindlerne kortere.
e Foren passivtand (liggende tand) gores spindlerne laengere.

For justering af tendernes vinkel haeves lamelplanken i averste position
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Vinklen pa tanden har betydning for hvilken opgave der onskes udfert. Indstilles
tanden aggressivt samtidig med at arbejdsdybden er i det overste jordlag, vil det
frembringe flest mulig vibrationer til findeling af knolde samt en optimal planeren-
de effekt.

Laegges tanden mere ned vil det bevirke at tanden har nemmere ved at undvige
forhindringer. Samtidig bliver vandringen af tandens spids mere vertikal, hvilket gi-
ver en mere pakkende end planerende effekt.

Lamelplanken er en fleksibel enhed med flere anvendelsesmuligheder i ét organ.
Ved en indstillet dybde pa ca. 5 cm vil teenderne med deres vibrerende effekt have
en virkning der knuser knoldene.

En dybere indstilling af lamelplanken
giver en storre planerende effekt i lig- | §
hed med en planér planke, da der op-
bygges en lille vold foran tenderne.

Det er ikke hensigten med lamelplanken, at den skal fungere som et dozerblad,
men derimod udfore en let bearbejdning af jorden. Da hver tand kan bevaege sig in-
dividuelt og dermed give efter for lokale modstande, er lamelplanken nem at kore
med og kraever mindre justering i forhold til en planér planke.

Det kan ske, at lamelplankens sektioner kerer uens i dybden. Derfor kan det veere
nodvendigt at "nulstille” lamelplanken ved at have den i topposition og efterfol-
gende blive ved med at aktivere udtaget (maerket: Gron). Herved pumpes olien
rundt i de serieforbundet cylindere og eventuel luft i olien forsvinder.

Justering af harvedybden

Harvesektionen (A) er parallelophzangt
og justeres lodret op og ned via et
dobbeltvirkende udtag (maerket: Hvid
ventilblok nr. 3)
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Side 22

Harvedybden justeres trinvis via "Hy-
dro-clip” afstandsstykker (B), som
mekanisk med hand monteres pa har-
vesektionens lofte/sanke cylinder i|g
hver side. Der findes i alt to styk cylin-
dere pa maskinen, hvor der skal vare
monteret ens og lige mange afstands-
stykker pa hver.

Hydro-clip afstandsstykkerne (C) par-
keres pa skalaen (D), nér de ikke bru-
ges. Anvendes der ingen afstands-
stykker pa cylinderen, kan harven ga i
maximal dybde. Der medfelger to typer
hydro-clip med maskinen, i alt 4 styk
31,8 mm og 6 styk 21,4 mm. £ndres
afstandsstykket med 10,4 mm pa
stempelstangen, &ndres harvedybden
med 12,1 mm, dvs, et forhold 1/1,16.

Hydro-clip afstandsstykkerne fungerer pa den made, at de udger et bundstop for
harvedybden. Vil man arbejde dybere, skal man kere med faerre afstandsstykker
og omvendt, hvis man ensker mere overlig bearbejdning. Det hydrauliske harve-
hejs er ikke konstrueret til at kere uden bundstop dvs. trinles hydraulisk dybdeju-
stering, da dette vil resultere i uens harvedybde siderne imellem. Skalaerne (D)
anvendes udelukkende til indikation af, at der arbejdes lige dybt i begge sider.

Justering af planer planke bag
Den mekanisk justerbare planer planke bag er tiltaenkt som et redskab, der ude-
lukkende skal afrette overfladen bag harvetanderne for at opna optimal udnyttel-
se af den bagerste cross-Kill valse.

Planer planken (A) er
fjederophaengt og dyb-
dejusteres mekanisk
via spindlerne (B). Der
er to spindler per sekti-
on. Alle spindler skal
have samme indstilling
for at opna optimal be-
arbejdning af hele ar-
bejdsbredden.
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Brug ikke den bagerste planke til dozer blad. Det vil kun fordrsage unedig stor
belastning pd maskinen samt give en darlig bearbejdning af jorden.

Justering af bagerste cross-kill valse
Den bagerste cross-kill valse (A) er forudindstillet fra fabrikken i hulraekken (B) s&-
ledes, at rammen (C) er vandret, ndr maskinen star i arbejdsposition pa en plan
flade.

Vandret |, %

Kores der under forhold,
hvor jorden er meget
los, kan det vaere nod-
vendigt, at foretage en
justering af pakker-
monteringen i hulraek-
ken (B) for at fa ram-
men (C] til at veere
vandret.

Daektryk

| tabellerne herunder ses belastning, hastighed og daektryk i forhold til hinanden
ved de forskellige deekkombinationer.

700/40-22,5 Alliance

16PR 2 4510 3830 3220 2900 6370 5410 4550 4100
~600/40 166A80> 22 4760 4050 3400 3060 6730 5720 4810 4330
225 2400DC 700 1170 510 3486 1L§iﬁfi 26 5250 4460 3750 3380 7420 6310 5300 4770
15080 36 7510 6380 5360 4830 8900 7570 6360 5720

Vedligeholdelse

En god vedligeholdelse sikrer en lang levetid af maskinen og dermed et optimalt
udbytte af maskinen. Derfor er der monteret smerenipler pa steder, hvor sliddet er
storst.

Samtlige skrueforbindelser efterspaendes efter forste arbejdsdag. Splitter og bolte
efterses, sa havari undgdas. Desuden kontrolleres, at det hydrauliske system er
teet.

Smoring
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Smoresteder | Antal |Smorein- Ballon
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nipler | terval

timer
Flangelejer cross-kill valse bag 16 50 A
Spindler planer planke bag / lamelplanke for 26 25 B
Cylindere harvehejs 4 8 C
Parallelarm harvehejs 64 8 D
Forbindelsesarm harvehejs 8 8 E
Lejer cross-kill valse for (side) 8 50 F
Chassis ved lejeaffjedring for (side) 16 8 G
Lejer cross-kill valse for (midt) 2 50 H
Chassis ved lejeaffjedring for (midt) 2 8 I
Cylinder ved affjedring cross-kill for (midt) 2 8 J
Foldecylindere (Rod) 8 25 K
Vippecylindere (Hvid) 4 25 L
Cylindere og chassis ved hjulstel 8 8 M
Chassis midterste ramme 6 8 N
Chassis og cylinder ved sporlesner 4 25 0

Alle smoresteder smores mindst en gang om aret.

Justering

Hjul

Hjullejerne smores og justeres en gang om aret. Ligeledes sikres det korrekte daek-

tryk (se anbefalet tryk pa deekket).

Justering og smoring af hjullejer

1. Navkapsel afmonteres.

2. Splitten afmonteres.

3. Kronemotrikken spandes med 1/6 omgang, sa hullet passer med akslen. Hju-
let drejes rundt og ma ikke ga traegt. Der skal kunne fornemmes en lille smule
slor i navhuset, nar hjulet rykkes fra side til side. Forekommer der stadig meget
slor gentages processen.

4. Splitten monteres

5. Navkapslen fyldes /4 med fedt og monteres.

Hydraulik

Samtlige hydraulikslanger efterses for slitage eller brud. Kontroller at slangerne
ikke bliver udsat for klemning.

Ved lengere tids parkering, bor udragende stempelstanger smores ind i olie eller
tryksmorefedt, hvorved rustdannelse pa stempel-steengerne undgas. Husk at
fijerne detigen inden brug.

Udskiftning og reparationer
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>P> PP o

Hydraulik

Sikkerheden er vigtig i forbindelse med alt reparationsarbejde pa maskinen. Derfor
skal nedenstaende punkter altid overholdes samt punkterne under sikkerhed forst
i instruktionsbogen.

Ved udskiftning af cylindre skal cylinderen altid fyldes med olie for den udsaettes
for belastning. Derfor anbefales det at montere cylinderen i den faste part pa ram-
men forst, hvorefter cylinderen fyldes med olie og herefter monteres i modparten.

Alt vedligeholdelses- og reparationsarbejde pd maskinen ma kun foretages, nar
maskinen er senket pa underlaget i transportstilling, traktoren bremset, motoren
standset og teendingsnoeglen taget ud saledes, at maskinen sikres mod utilsigtet
igangseetning.

For alt reparationsarbejde pa hydraulikken skal der udvises en serlig opmaerk-
somhed pa sikkerheden. For arbejdet pabegyndes, tages trykket af det hydrauli-
ske system, og er det pakraevet, understottes parten.

Efter reparationsarbejde pa hydrauliksystemet skal systemet altid udluftes for
ibrugtagning for at sikre mod havari og personskade.

Skift af cylinder for ud- og sammenklap af sidesektioner (Rod)
Reparationen foretages med maskinen udfoldet til arbejdsstilling og hvilende pa
underlaget. Transporthjulene skal veere haevet fri af jorden.

1. Trykket tages af cylinderen.

2. Slangerne afmonteres.

3. Splitter og nagler afmonteres, hvorefter
cylinderen er fri.

4. Den nye eller reparerede cylinder mon- | 8
teres. Husk at sikre naglens indgreb i | G
naglestoppet og sikre naglerne med
splitter.

5. Slanger monteres. Efter montering sik-
res det, at der ikke er fare for afrivning
eller klemning af slanger.
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Efter montering aktiveres cylinderen for ud- og sammenklap indtil der fremkommer
lidt vandring i cylinderen. Cylinderen aktiveres herefter modsat indtil cylinderen er
tilbage i udgangspositionen. Cylinderen bevaeges nogle gange pa denne made.

Hvis en cylinder ikke udluftes korrekt som beskrevet ovenfor, er der fare for, at dele
af maskinen ved aktivering pludselig kan bevaege sig med meget storre hastighed
end normalt, og uden at traktorforeren har mulighed for at standse bevagelsen.
Det skyldes, at luften (i modsatning til olie] kan komprimeres. Det er sdledes mu-
ligt at opleve en sidesektion svinge helt ud meget hurtigt, hvis korrekt udluftning
ikke er foretaget. Dette give stor risiko for personskade og skade pa maskinen.

Der ma ikke opholde sig personer indenfor redskabets aktionsradius.

Udskiftning af pakningssaet

DEMONTERING:

1. Cylinderen temmes for olie, (brug evt. trykluft til at bevaege stemplet frem
og tilbage, for at presse olien ud.

2. Kor stemplet i midterstilling. Overdelen (pos. 3) skrues 30 mm ud. Hvis
overdelen sidder meget fast, kan dette afhjeelpes ved at opvarme muffens
forreste del til ca. 300° c, derefter rolig afkeling.

Nar overdelen er skruet ud, trekkes stemplet ud imod overdelen, hvorefter
overdelen skrues helt af og stempelstangen traekkes ud.

3. Lasemotrikken afmonteres (pos. 10).

4. Manchetskoen afmonteres, (pos. 4).
5. Overdelen traekkes af stempelstangen, (pos. 2).
6. Pakningerne i overdelen og manchetskoen, (pos. 5+6+7+8+9), demon-

teres, (brug evt. syl eller skruetraekker).

7. Alle dele rengores, og kontrolleres for spaner, grater m.m.. Kontroller om
der er rustdannelse omkring skraberingen, (pos. 5) i overdelen. Hvis dette
er tilfeldet, skal det fjernes.
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1. Nye pakninger monteres i overdelen og manchetskoen. Skraberingen
monteres ved hjzelp af et stykke ror, som passer udvendig omkring leben,
(eller specialdorn). Manchetten pos.9 pa manchetskoen monteres ved hjzelp
af rundstang/skruetraekker.

2. Gevindet pa overdelen og cylinderroret smores med fedt, (rustbeskyttende
anti-riv middel).

3. Overdelen pos.3 monteres pa stempelstangen.

4. Manchetskoen pos. 4 monteres og lasesmotrikken pos. 10 lases med Loctite.
Veer opmaerksom pa, at gevindet er absolut rent og fri for olie og andre
urenheder for brug af loctite.

Der ma ikke pafyldes olie inden 12 timer efter brug af loctite.

5. Smor manchetten pos. 9 pa manchetskoen samt cylinderrorets yderste ende
indvendigt med smoreolie, og skub stemplet ind i midterstilling.

6. Skru overdelen pos. 3 pa og speend.

Skift af vippecylinder (Hvid ventilblok nr. 4)
Maskinen foldes ud til arbejdsstilling,

hjulene (B) heeves fri af jorden og tryk-
ket tages af vippecylinderen (A).

Slangerne afmonteres pa cylinderen

Cylinderen understottes

Splitter i naglerne afmonteres samt naglerne afmonteres
Cylinderen kan afmonteres

Ny eller repareret cylinder kan monteres

A wh e

Efter montering aktiveres vippecylinderen indtil der fremkommer lidt vandring i
cylinderen. Cylinderen aktiveres herefter modsat indtil cylinderen er tilbage i ud-
gangspositionen. Cylinderen bevaeges nogle gange pa denne made.

Hvis en cylinder ikke udluftes korrekt som beskrevet ovenfor, er der fare for at dele
af maskinen ved aktivering pludselig kan bevaege sig med meget storre hastighed
end normalt, og uden at traktorfoereren har mulighed for at standse bevaegelsen.
Det skyldes, at luften (i modsatning til olie]) kan komprimeres. Det er sdledes mu-
ligt at opleve en sektion svinge helt ud meget hurtigt, hvis korrekt udluftning ikke
er foretaget. Dette give stor risiko for personskade og skade pa maskinen.

Der ma ikke opholde sig personer indenfor redskabets aktionsradius.

Skift af pakningsszet i vippecylinder
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Cylinderen tommes for olie ved at kere stemplet forsigtigt frem og tilbage.

Kor stemplet i midterstilling, hvorefter overdelen (pos. 3) skrues af cylinderre-
ret (pos. 1). Der skal bruges et specialveerktoj for at afmontere overdelen. Hvis
overdelen sidder meget fast, kan dette afhjalpes ved en lille opvarmning af
overdelens forreste del. Nar overdelen er skruet af cylinderroret, traekkes
stemplet ud imod overdelen, hvorefter stempelstangen kan traekkes ud af cy-
linderroret (pos. 1).

Lasemotrikken (pos. 10) der fastholder manchetskoen (pos. 4) afmonteres.
Manchetskoen (pos. 4) treekkes af stempelstangen (pos. 2).

Overdelen (pos. 3) treekkes af stempelstangen (pos. 2).

Pakningerne i overdelen (pos. 5+6+7+8+9) samt manchetskoen demonteres.
Alle dele rengores og kontrolleres for spaner, grater m.m. Kontroller om der er
rustdannelser omkring skraberingen (pos. 5) i overdelen. Hvis dette er tilfeel-
det, skal det fjernes.

Montering

1.

2.
3.
4

Nye pakninger (pos. 5+6+7+8+9) monteres i overdelen samt manchetskoen.
Gevindet pa overdelen (pos. 3) og cylinderreret (pos. 1) smeres med olie.
Overdelen (pos. 3) monteres pa stempelstangen.

Manchetskoen (pos. 4) monteres og lasemotrikken paskrues og sikres med
Loctite. Vaer opmaerksom pa3, at gevindet er absolut rent og fri for olie og andre
urenheder for brug af Loctite. Der ma ikke pafyldes olie inden12 timer efter
brug af Loctite.

Smor den yderste pakning pa manchetskoen der har kontakt med cylinderroret
samt cylinderroret indvendigt med olie, og skub stemplet ind i midterstilling.
Overdelen monteres pa cylinderroret og spaendes.

For montering af cylinder se "Skift af vippecylinder”.
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Skift af hjulcylinder [Gul)

Maskinen foldes ud til arbejdsstilling, §
hjulene (B) haeves, sa de netop rorer £,
jorden og trykket tages af hjulcylinde- =- -

re (A).
1. Slangerne afmonteres pa cylinderen
2. Cylinderen understottes
3. Splitterinaglerne afmonteres samt naglerne afmonteres
4. Cylinderen kan afmonteres
5. Nyellerrepareret cylinder kan monteres

Efter montering aktiveres hjulcylinderen indtil der fremkommer lidt vandring i cy-
linderen. Cylinderen aktiveres herefter modsat indtil cylinderen er tilbage i ud-
gangspositionen. Cylinderen bevaeges nogle gange pa denne made.

Hvis en cylinder ikke udluftes korrekt som beskrevet ovenfor, er der fare for at dele
af maskinen ved aktivering pludselig kan bevaege sig med meget storre hastighed
end normalt, og uden at traktorforeren har mulighed for at standse bevagelsen.
Det skyldes, at luften (i modsaetning til olie]) kan komprimeres. Det er sdledes mu-
ligt at opleve en sektion svinge helt ud meget hurtigt, hvis korrekt udluftning ikke
er foretaget. Dette give stor risiko for personskade og skade pa maskinen.

Der ma ikke opholde sig personer indenfor redskabets aktionsradius.

Skift af pakningssaet i hjulcylinder
Se afsnittet "skift af pakningsseet i vippecylinder”
Skift af cylinder ved harvehejs (Hvid ventilblok nr. 3)

Maskinen foldes ud til arbejdsstilling, =
transporthjulene haves, sa de to |
cross-kill valser star pa jorden. Heref- §
ter sankes harverammerne (A), s §
harveteenderne (B) hviler pa jorden.
Herefter tages trykket af harvehejs
cylinderne (C).

1. Slangerne afmonteres pa cylinderen
2. Cylinderen understottes
3. Splitterinaglerne afmonteres samt naglerne afmonteres
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4. Cylinderen kan afmonteres
5. Nyeller repareret cylinder kan monteres

Efter montering aktiveres harvehejs cylinderen indtil der fremkommer lidt vandring
i cylinderen. Cylinderen aktiveres herefter modsat indtil cylinderen er tilbage i ud-
gangspositionen. Cylinderen bevages nogle gange pa denne made.

Hvis en cylinder ikke udluftes korrekt som beskrevet ovenfor, er der fare for at dele
af maskinen ved aktivering pludselig kan bevaege sig med meget storre hastighed
end normalt, og uden at traktorforeren har mulighed for at standse bevagelsen.
Det skyldes, at luften (i modsatning til olie] kan komprimeres. Det er saledes mu-
ligt at opleve en sektion svinge helt ud meget hurtigt, hvis korrekt udluftning ikke
er foretaget. Dette give stor risiko for personskade og skade pa maskinen.

Der ma ikke opholde sig personer indenfor redskabets aktionsradius.

Skift af pakningsszet i harvehejs cylinder
Se afsnittet "skift af pakningsszet i vippecylinder”
Skift af cylinder ved forreste cross-kill aksel midt (Sort)

Maskinen foldes ud til arbejdsstilling,
transporthjulene (A) hzeves, s den :
midterste cross-kill valse for (B) netop _
star pa jorden. Herefter tages trykket
af cylinderen (C).

Slangerne afmonteres pa cylinderen

Cylinderen understottes

Splitter i naglerne afmonteres samt naglerne afmonteres
Cylinderen kan afmonteres

Ny eller repareret cylinder kan monteres

abhwhn e

Efter montering aktiveres cylinderen indtil der fremkommer lidt vandring i cylinde-
ren. Cylinderen aktiveres herefter modsat indtil cylinderen er tilbage i udgangspo-
sitionen. Cylinderen bevaeges nogle gange pa denne made.

Hvis en cylinder ikke udluftes korrekt som beskrevet ovenfor, er der fare for at dele
af maskinen ved aktivering pludselig kan bevaege sig med meget storre hastighed
end normalt, og uden at traktorforeren har mulighed for at standse bevagelsen.
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Det skyldes, at luften (i modsaetning til olie) kan komprimeres. Det er saledes mu-
ligt at opleve en sektion svinge helt ud meget hurtigt, hvis korrekt udluftning ikke
er foretaget. Dette give stor risiko for personskade og skade pa maskinen.

Der ma ikke opholde sig personer indenfor redskabets aktionsradius.

Skift af pakningssaet i cylinder ved forreste cross-kill aksel midt
Se afsnittet "skift af pakningsseet i vippecylinder”
Skift af cylinder ved sporlesner (Hvid ventilblok nr. 2)

Maskinen foldes ud til arbejdsstilling,
transporthjulene hzeves, sa de to
cross-kill valser star pa jorden. Heref-
ter senkes sporlesnertenderne (A),
sa cylinderen (B) er sa kort som mulig
og sporloesner teenderne hviler pa jor- |
den. Herefter tages trykket af sporlos-
ner cylinderen (B).

Slangerne afmonteres pa cylinderen

Cylinderen understottes

Splitter i naglerne afmonteres samt naglerne afmonteres
Cylinderen kan afmonteres

Ny eller repareret cylinder kan monteres

A wh e

Efter montering aktiveres sporlesner cylinderen indtil der fremkommer lidt van-
dring i cylinderen. Cylinderen aktiveres herefter modsat indtil cylinderen er tilbage
i udgangspositionen. Cylinderen bevaeges nogle gange pa denne made.

Hvis en cylinder ikke udluftes korrekt som beskrevet ovenfor, er der fare for at dele
af maskinen ved aktivering pludselig kan bevaege sig med meget storre hastighed
end normalt, og uden at traktorfoereren har mulighed for at standse bevaegelsen.
Det skyldes, at luften (i modsaetning til olie] kan komprimeres. Det er saledes mu-
ligt at opleve en sektion svinge helt ud meget hurtigt, hvis korrekt udluftning ikke
er foretaget. Dette give stor risiko for personskade og skade pa maskinen.

Der ma ikke opholde sig personer indenfor redskabets aktionsradius.

Skift af pakningssaet i cylinder ved sporlesner
Se afsnittet "skift af pakningsseet i vippecylinder”

Skift af cylinder til lamelplanke (Gron)
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Maskinen foldes ud til arbejdsstilling, §
transporthjulene haves, sad de to
cross-kill valser star pa jorden. Heref-
ter senkes lameltaenderne (A] til de |
hviler pa jorden. Herefter tages trykket 3
af cylinderen (B).

Slangerne afmonteres pa cylinderen

Cylinderen understottes

Splitter i naglerne afmonteres samt naglerne afmonteres
Cylinderen kan afmonteres

Ny eller repareret cylinder kan monteres

ahwh e

Efter montering aktiveres cylinderen til lamelplanken indtil den er trukket helt
sammen. Cylinderen aktiveres herefter fortsat saledes, at den treekkes sammen.
Fortsaet dette i ca. 30 sekunder indtil olien er lobet rundt i samtlige af de seriefor-
bundne cylindere til lamelplanken.

Hvis en cylinder ikke udluftes korrekt som beskrevet ovenfor, er der fare for at dele
af maskinen ved aktivering pludselig kan bevaege sig med meget storre hastighed
end normalt, og uden at traktorfereren har mulighed for at standse bevagelsen.
Det skyldes, at luften (i modsaetning til olie) kan komprimeres. Det er siledes mu-
ligt at opleve en sektion svinge helt ud meget hurtigt, hvis korrekt udluftning ikke
er foretaget. Dette give stor risiko for personskade og skade pa maskinen.

Der ma ikke opholde sig personer indenfor redskabets aktionsradius.

Skift af pakningsszet i cylinder ved lamelplanke
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1 Cylinderen tommes for olie ved at kore stemplet forsigtigt frem og tilbage.

2 Kor stemplet i midterstilling, hvorefter overdelen (pos. 3] skrues af cylinderro-
ret (pos. 1). Der skal bruges et specialveerktoj for at afmontere overdelen. Hvis
overdelen sidder meget fast, kan dette afhjalpes ved en lille opvarmning af
overdelens forreste del. Nar overdelen er skruet af cylinderroret, trekkes
stemplet ud imod overdelen, hvorefter stempelstangen kan traekkes ud af cy-
linderroret (pos. 1).

Stempelstangen (pos. 2] der fastholder manchetskoen (pos. 4] afmonteres.
Manchetskoen (pos. 4] treekkes af stempelstangen (pos. 5).

Overdelen (pos. 3) treekkes af stempelstangen (pos. 5).

Pakningerne demonteres.

Alle dele rengores og kontrolleres for spaner, grater m.m. Kontroller om der er
rustdannelser omkring skraberingen i overdelen. Hvis dette er tilfaldet, skal
det fjernes.

N AW

Montering

1 Nye pakninger monteres i overdelen samt manchetskoen.

2 Gevindet pa overdelen (pos. 3) og cylinderroret (pos. 1) smores med fedt eller
olie.

Overdelen (pos. 3) monteres pa stempelstangen.

4  Manchetskoen (pos. 4) monteres og stempelstangen (pos. 2] sikres med Loc-
tite. Vaer opmaerksom pa, at gevindet er absolut rent og fri for olie og andre
urenheder for brug af Loctite. Der ma ikke pafyldes olie inden12 timer efter
brug af Loctite.

5 Smor den yderste pakning pa manchetskoen der har kontakt med cylinderroret
samt cylinderroret indvendigt med olie, og skub stemplet ind i midterstilling.

6 Overdelen monteres pa cylinderroret og spaendes.

7 Formontering af cylinder se "Fejl! Henvisningskilde ikke fundet.”.

w

Afmontering/montering af hjul
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For afmontering af hjul udfoldes maskinen til arbejdsposition med ringene hvilende
pa underlaget. Hjulene kan herefter haeves fri af jorden.

Hjulmotrikkerne afmonteres og hjulet kan udskiftes. Efter montering af nyt hjul
skrues motrikkerne pa og spaendes med en "fast hand”. Herefter senkes hjulene
saledes, at de har fat i underlaget og motrikkerne spaendes med 510 Nm.

Det er vigtigt at hjulmetrik og feelgens anlaegsflader er rene, da hjulmetrikkerne

ellers kan lesne.

Afmontering af tromlegods
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Reparationen udferes pa et plant underlag med maskinen tilkoblet en traktor og

udfoldet, men haevet pa transporthjulene.

Der kraeves en lofteanordning, der lofter minimum 1200 kg, ellers kan fjederens for
speaend pa 630 kg samt halvdelen af akslens egenvaegt ikke overvindes.

Boltene (A) losnes uden at
fjerne motrikken helt.

Der anhugges i den yderst =
cross-kill ring (B) og stroppen &

strammes op indtil boltene (A)
er lese og kan afmonteres
sammen med modpladen (C).
Herefter sznkes akslen, sa
ringen (B) hviler pa jorden.
Derefter foretages den samme
operation for den anden aksel-
ende og aksel, ringe og lejer er
fri for reparation.

Montering

Montering foregar i omvendt raekkefolge af afmontering.

Hver opmeerksom p3, at en forspzendt fjeder kan springe tilbage og forarsage per-
sonskade. Hver derfor meget opmaerksom, nar der arbejdes med de forspandte

fjedre.
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Udskiftning af tromlegods pa midterste sektion for
Der skal vaere loftegrej til radighed som kan lofte minimum 1000 kg.

Udskiftning af midterste tromlegods for

1. Maskinen foldes ud i arbejds-
position og sznkes via hjul-
stellet (A) til akslen (B) netop &
rorer jorden. 3

2. Boltene (C) lesnes og fjernes

3. Herefter haeves maskinen pa
hjulstellet (A) igen .

4. Akslen med cross-kill ringene
er nu fri og kan flyttes for repa-
ration via lofteanordningen.

5. Montering fortages i omvendt
reekkefolge

Hydraulikken ma ikke aktiveres nar der er personer inden for maskinens aktions-
radius.
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Hydraulik-diagram
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Hydraulik diagram for
Rollomaximum DAL-BO
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Hydraulik diagram for

Rollomaximum
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Garanti

DALBO A/S yder 1 ars garanti pa alle nye maskiner solgt af en autoriseret DALBO forhandler. Garantien
geelder 1 ar regnet fra leveringsdatoen hos slutbrugeren.

Garantien omfatter afhjaelpning af materiale- og fremstillingsfejl.

Garantien bortfalder i folgende tilfeelde:

Maskinen er blevet anvendt til andre formal end beskrevet i brugsanvisningen.
Maskinen er blevet misbrugt, eller behandlet overdrevet groft

Skader som er opstaet som folge af forkert indstilling af maskinen

Manglende vedligeholdelse

Udefrakommende uheld, fx vejrlig, nedstyrtede genstande ol.

Transportskader

Ukyndig reparation har fundet sted

Maskinens konstruktion er blevet &ndret uden DALBO A/S’s skriftlige tilladelse
Der er ikke anvendt originale reservedele.

DALBO A/S kan i intet tilfelde gores ansvarlig for folgeskader, indtaegts- eller driftstab som folge af fejl.
DALBO A/S kan heller ikke gores ansvarlig for timelensomkostninger udover dem som rimeligvis medgar
til reparation eller udskiftning af garantidele.

DALBO A/S er ikke ansvarlig for felgende omkostninger:

Indstilling af maskinen

Udgifter til normal vedligeholdelse, vask, smoering samt udskiftning af sliddele.

Transport af maskinen til og fra reparationsvaerkstedet

Forhandlerens omkostninger sasom fragt af personer eller dele til og fra maskinen og/eller repa-
rationsvaerkstedet.

Folgende forhold har afgerende betydning for garantien:

Garantien bortfalder hvis forhandleren ikke har klargjort maskinen, samt instrueret brugeren i
maskinens brug.

Skrotning
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Side 42

Maskinen skal vaere udfoldet og sanket til jorden. Det er vigtigt at trykket tages af
alle cylindre.

Ved afmontering/demontering skal man vare opmarksom pa vagten af den pa-
geldende part. Derfor er det vigtigt at understotte eller anhugge i parten, sa der
ikke er fare for nedstyrtning.

Hydraulikslanger og cylindre afmonteres og temmes for olie. Olien opsamles for at
undga forurening. Olie og slanger sendes til destruktion.

Alt jern, der indgar i maskinen kan sendes til genanvendelse.

Reservedele



