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um eine optimale Nutzung der Maschine zu erreichen, sollten Sie vor der Inbetriebnahme die
Betriebsanleitung lesen.
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Angaben zu lhrer Maschine:
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Bei Anfragen beziiglich Ersatzteilen oder Kundendienst bitten wir um Angabe der Typnummer
und der Seriennummer. Am Ende der Betriebsanleitung befindet sich ein
Ersatzteilverzeichnis, das den Uberblick iber die einzelnen Teile erleichtert.
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Dieses Symbol finden Sie in der Betriebsanleitung immer dann, wenn ein Ratschlag
zu lhrer Sicherheit, der Sicherheit anderer Benutzer oder der Funktionssicherheit
der Maschine gegeben wird. Alle Sicherheitsanweisungen sind einzuhalten und
allen Benutzern der Maschine zugéanglich zu machen.

Allgemein

Vor Beginn der Arbeiten muss sich der Benutzer mit allen Anweisungen fir die
Maschine vertraut machen.

An der Maschine sind Sicherheitsschilder angebracht, die wichtige
Anweisungen beziglich |hrer eigenen Sicherheit und der anderer Personen
sowie Uber die korrekte Benutzung der Maschine enthalten.

Wahrend der Arbeiten und des Transports dirfen keine Passagiere
mitgenommen werden.

Bei der Bedienung des Gerdts muss gewéhrleistet sein, dass sich keine
Personen im Aktionsradius der Maschine befinden. Die Maschine darf nur vom
Traktor aus bedient werden.

Wenn das Gerat zusammengeklappt ist, wird abgesichert, dass die Seitenteile
eingerastet sind. Ebenso werden die Bediengriffe gegen unbeabsichtigte
Benutzung gesichert.

Vor Verlassen des Traktors oder bei der Ausfliihrung von Justierungen,
Wartungsarbeiten oder Reparaturen am Gerat wird die Maschine ausgeklappt
und auf eine Unterlage abgesenkt bzw. in der Transportstellung fixiert. Der
Traktor wird gebremst, der Motor ausgeschaltet und der Ziindschlissel
herausgezogen, sodass die Maschine gegen ein unbeabsichtigtes Anfahren
gesichert ist.

Der Fahrersitz darf wahrend des Betriebs der Maschine niemals verlassen
werden.

Die Fahrgeschwindigkeit ist den Verhaltnissen anzupassen.

Benutzen Sie die Maschine nur, wenn alle Sicherheitsvorrichtungen montiert sind.
Defekte Sicherheitsvorrichtungen sind umgehend auszuwechseln.
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Hydraulik

Montage

Vor Reparaturarbeiten an der Hydraulikanlage wird die Maschine ausgeklappt und
auf eine Unterlage abgesenkt, der Druck wird von der Anlage entfernt, der Motor wird
ausgeschaltet und der Ziindschliissel wird herausgezogen.

Die hydraulischen Verbindungen werden vor dem Anschluss grindlich
gereinigt. Bei der Verbindung der Hydraulikschlauche mit der Hydraulik des
Traktors muss gewahrleistet sein, dass kein Druck anliegt.

Bei Hydrauliksystemen mit eingebautem entsperrbarem Rickschlagventil
kann die vollstandige Entfernung des Drucks schwierig sein. Halten Sie deshalb
ein Tuch um das entsprechende abzumontierende Teil, um evtl. 1]
zuriickzuhalten.

Nach der Reparatur des hydraulischen Systems ist dieses griindlich zu entliften.

Die Hydraulikschlauche werden regelméflig auf Defekte wie Risse, Knicke,
Verschleifl oder Briche untersucht. Defekte Schlduche sind umgehend
auszuwechseln.

Vermeiden Sie, dass Ol auf den Boden auslauft. Sollte dies dennoch geschehen,
wird es aufgenommen und entsorgt.

Nach dem Kontakt von 0l und Fett mit der Haut sind die Hande griindlich zu
reinigen. Olverschmutzte Kleidung ist umgehend zu wechseln, da sie der Haut
schadet.

Hydraulikél, das unter hohem Druck austritt, kann durch die Haut dringen und
ernsthafte Schaden verursachen. Bei Schaden ist umgehend ein Arzt aufzusuchen.

Bei der Montage besteht Klemmgefahr. Es dirfen sich keine Personen zwischen
Gerat und Traktor oder zwischen zu verbindenden Teilen befinden.

Wartung und Reparaturen

Bei allen Reparatur- und Wartungsarbeiten muss die Maschine vertretbar
unterstiitzt oder ausgeklappt sein, der Traktor und die Maschine missen
ausreichend gebremst sein, der Motor muss ausgeschaltet sein und der
Zindschlissel entnommen sein.

Nach wenigen Stunden Betrieb missen alle Schraubverbindungen
nachgezogen werden. Samtliche Schraubverbindungen sind regelméaBig zu
kontrollieren und nach Bedarf nachzuspannen. Splinte und Bolzen werden
Uberpriift, um eine Havarie zu vermeiden.

01, Fett und Filter sind gemaf den geltenden Umweltbestimmungen zu entsorgen.
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Wegetransport

Korrekte Anwendung

Technische Daten

Bei Fahrten auf offentlichen Straflen sind alle Sicherheits- und
Warnvorrichtungen entsprechend der Gesetzgebung zu montieren und zu
uberprifen. Der Fahrzeugfihrer ist fir eine korrekte Beleuchtung und
Markierung gemaf} der Verkehrsordnung verantwortlich.

In Bezug auf die Abmessungen und das Gewicht der Maschine muss sich der
Fahrzeugfiihrer vergewissern, dass diese auf offentlichen Straflen
transportiert werden darf.

Beim Transport der Maschine muss bericksichtigt werden, dass das
Gesamtgewicht des Traktors und der Achsendruck nicht Gberschritten werden,
und dass die Belastung auf der Vorderachse des Traktors nicht weniger als 20
Prozent seines Eigengewichts betrdgt. Im letzteren Fall ist ein Frontgewicht
am Traktor anzuwenden.

Zur korrekten Anwendung der Maschine gehdrt ebenfalls die Einhaltung der
Betriebs-, Wartungs- und Reparaturanweisungen des Herstellers sowie die
ausschlieflliche Verwendung originaler Ersatzteile.

Das Gerat darf nur von Personen benutzt, gewartet und repariert werden, die
mit der Maschine vertraut sind und Kenntnis der méglichen Gefahrenmomente
haben.

Der Hersteller haftet nicht fir Schaden, die aufgrund von Anderungen an der
Maschine entstanden sind, die ohne die vorherige Genehmigung des
Herstellers vorgenommen wurden. Des Weiteren haftet der Hersteller nicht fir
Schaden als Folge inkorrekter Anwendung. Die Haftung hierfiir obliegt allein
dem Benutzer.

Es darf kein zusatzliches Gewicht am Gerat montiert werden.

ROLLOMAXIMUM

Arbeitsbreite (cm) 620 750

PS (empfohlen) Min. 175 Min. 225
Gewicht in kg (Crosskill): 6.150 6.910
Transportbreite 3,00m 3,00m
Segmente hinten (St.) 4 4
Achsen vorn (St.) 2 2
Rader 520/50-17 520/50-17
Bremsen Wahlbar Wahlbar
Licht Ja Ja

Wie ist die Betriebsanleitung zu lesen
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Es kann sein, dass die Reihenfolge der beschriebenen Themen nicht logisch
erscheint. Es wird daher auf das Inhaltsverzeichnis verwiesen, in dem die
Uberschriften der entsprechenden Themen zu finden sind.

Als Hauptpunkte ist die Betriebsanleitung in Abschnitte aufgeteilt:

e Sicherheit

e Beschreibung der Maschine, hierunter Einstellung
¢ Inbetriebnahme und Fahren

e Wartung

e Reparaturen

Untenstehende Symbole werden in der Betriebsanleitung folgendermaflen benutzt:

Punkte, die fir die Funktionsfahigkeit und Haltbarkeit der Maschine
besonders wichtig sind.

Punkte, die fir die Sicherheit von Bedeutung sind.

Lieferung
Die ROLLOMAXIMUM wird komplett auf einem Anhanger oder in Segmente zerlegt
geliefert.

Zum Heben der Segmente wird empfohlen, mit Gurten an den entsprechenden
Segmenten anzuheben, sodass diese ausbalanciert hangen.

Begrenzungen der Anwendung

Im Folgenden wird beschrieben, wofiir die Maschine verwendet/nicht verwendet werden darf:
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e Die Maschine darf nur zum Einebnen, Verdichten und Eggen landwirtschaftlicher Flachen
verwendet werden, die bewirtschaftet werden. Die zu bearbeitenden Flachen miissen normal
landwirtschaftlich gepflegt sein, d. h. ohne wesentliche Unebenheiten oder Locher.

e Die Maschine darf nur angeschlossen an einen landwirtschaftlichen Traktor verwendet werden,
an dem sie an dessen Anhangerkupplung angekuppelt wird.

e Die Maschine darf bei einer maximalen Geschwindigkeit von 10 km/h arbeiten. Die
Geschwindigkeit ist jedoch stets der Beschaffenheit des Geldndes anzupassen.

e Am Vorgewende als Vermeidung von Verschleif3, vor allem bei Maschinen mit Crosskillringe.
Anheben Sie die Maschine

Jede Anwendung der Maschine, die die genannten Bedingungen missachtet, wird als nicht
autorisierte Anwendung betrachtet und fihrt zur Unwirksamkeit der Werksgarantie.

Beschreibung der Maschine

Aufbau der Maschine

Die ROLLOMAXIMUM ist ein robust konstruiertes Kombinationsgerat mit folgendem Aufbau:
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e Die Maschine ist mit 5 unterschiedlichen Arbeitsgeraten bestiickt. Vorn ist ein parallel

aufgehdngtes justierbares Crackerboard montiert, gefolgt von einer 053/048 cm
Crosskill-Walze. Hiernach erfolgt das Eggen mithilfe von vier Reihen hydraulisch
einstellbaren Kultureggenzinken. Die maximale Eggentiefe wird mechanisch Uber
,=Hydroclip“ am Hydraulikhub eingestellt, wahrend das Eggenteil hydraulisch vom
Erdboden angehoben werden kann, beispielsweise beim Wenden am Ackerrand.
AnschlieBend wird die Oberfliche mithilfe einer federgehdngten mechanisch
einstellbaren Planierschiene erneut eingeebnet. Abschlieflend wird mit einer Reihe
050/045 cm Crosskill-Ringen verdichtet.

Die Seitenfligel sind mit einer hydraulischen Gewichtsverteilung versehen, die zur
Ubertragung eines Teils des Gewichts der Maschine vom Mittelsegment und der
Anhangerkupplung auf die Seitenfligel konstruiert wurden. So wird ein gleichartiges
Bearbeiten auf der gesamten Arbeitsbreite der Maschine erreicht.

Fir einen optimalen Schutz der vitalen Teile der Maschine sind alle Verdichtersegmente
in Federmechanismen aufgehangt.

Die ROLLOMAXIMUM ist ab Werk so konstruiert, dass sie fir die Montage folgender
Zusatzausristung bereit ist:

e Als Zusatzausristung kann ein Spurloser bis zu 4,5 Meter Breite hinter den

Traktorradern an der Maschine montiert werden. Auflerdem kénnen die Crosskill-Ringe
durch eine 850 cm Rohrstabwalze vorn und eine 045 cm Rohrstabwalze hinten ersetzt
werden.

Einkupplung

und Ausk |
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Hydraulik

Die ROLLOMAXIMUM darf nur an die
Unterlenker des Traktors
angeschlossen werden.

Der Bolzen (B) wird weggenommen | &
und das Stiitzbein (C)  wird |
mechanisch mit Hand gehoben und
wieder mit der Bolzen (B] gesichert.

e Die Unterlenker werden mit Splintring oder ahnlichem gesichert.

e Achten Sie darauf, dass Hydraulikschlduche und Stitzbein so gesichert
sind, dass sie durch die Hebearme und Reifen des Traktors nicht
beschadigt werden, wenn der Traktor und die angeschlossene Maschine
gedreht werden.

Die ROLLOMAXIMUM 620 erfordert standardmafig vier doppelt wirkende Anschluss,
bei denen die Verteilung und Farbmarkierungen der Tabelle auf der folgenden Seite
entsprechen.

Kennzeichnung der Schlduche

Nr. am Ventilblock

Zylindername

Farbe

Anschluss

Funktion

Zusammenklappe
n/
Gewichtsverteilun

g

Rot

Doppelt wirkend

Klappt die Seitenteile zusammen/auseinander
und funktioniert als Gewichtsverteilung vom
Mittelsegment zu den Seitenteilen, wenn sich die
Maschine in Arbeitsposition befindet. Verbunden
mit Manometer und erfordert Schwimmstellung

bei der Arbeit auf dem Feld.

Crackerboard vorn | Griin Doppelt wirkend Stellt die Arbeitsintensitdt am

Crackerboard ein.

Transportrader Gelb Doppelt wirkend Stellt die Position der Transportréder ein.

Eggensegment Blau Doppelt wirkend Stellt die Arbeitstiefe des Eggensegments ein.

Auskupplung

Seite 12

e Die Hydraulikschlduche vor dem Anschluss auf eingeklemmte Stellen

untersuchen.

Die ROLLOMAXIMUM muss sich vor der Auskupplung zusammengeklappt (in
Transportstellung) oder ausgeklappt in Arbeitsposition mit vom Boden
angehobenen Transportradern befinden.

Das Stitzbein wird so eingestellt, dass die Unterlenkeranhdngung sowohl nach
oben als auch unten von der Unterlenker frei ist. Die Unterlenker und Hydraulische
Schlauchen wird abgekuppelt.

Entfernen Sie vor der Abnahme der Schlduche den Druck von den
Anschlussschlduchen zum hydraulischen System. Wenn die Maschine in
Transportstellung ausgekuppelt wird, muss sie auf den Transportrddern und dem
hydraulischen Stiitzbein stehen bleiben. Benutzen Sie nicht die mittlere Crosskill-
Achse als Stiitze.

vorderen




ROLLOMAXIMUM

Die ROLLOMAXIMUM darf nur auf einer ebenen Flache ausgekuppelt werden.

Einstellung

Die ROLLOMAXIMUM ist vom Werk grob eingestellt, wobei vor der Inbetriebnahme
jedoch immer eine Feinjustierung notwendig ist. Mehrere verschiedene
Justierméglichkeiten erhdhen die Allseitigkeit der Maschine und erméglichen eine
optimale Ausnutzung.

Um eine gleichmaflige Bearbeitung des Felds zu erreichen, muss die Zugkraft am
entsprechenden Traktor korrekt eingestellt werden.

Justieren der Kupplungshéhe

Stehend auf einer
Betonflaiche oder
Ahnlichem wird die
Maschine in die |®
Arbeitsposition :
ausgeklappt  und
die Transportrader
(A) werden
angehoben.
Auflerdem werden
das Crackerboard
(B) und das
Eggensegment (C)
angehoben, sodass
nur die beiden
Verdichtersegment
e die Maschine
stiitzen. In dieser
Position muss die
gesamte Zugstange
(D) waagerecht
sein. Ist das nicht
der Fall, soll die
Hohe des
Unterlenker (E) am
Schlepper justiert
werden.

Fahren und Bedienung
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Die richtige Bedienung ist fir eine optimale Nutzung der ROLLOMAXIMUM sehr
wichtig. Dies gilt sowohl fiir die Feldarbeit als auch die Sicherheit. Es ist deshalb
auflerordentlich wichtig, sich ausreichend beziglich der Sicherheit der Maschine
zu informieren.

Aus- und Zusammenklappen

Seite 14

Das Aus- und Zusammenklappen muss stets bei geparktem Traktor und auf einer
waagerechten Unterlage erfolgen.

Beim Aus- und Zusammenklappen diirfen sich nie Personen im Bewegungsbereich
der Maschine befinden.

Ausklappen

Das Gerat wird so hoch wie
moglich an den Radgestell (A)
(Gelb gekennzeichnet)
gehoben.

Der Zylinder fir das Aus- und
Zusammenklappen (rot
gekennzeichnet) wird aktiviert
und die Seitenteile werden
ganz ausgeklappt.

Das Radgestell (gelb
gekennzeichnet) wird aktiviert
und die Rader werden vom
Boden angehoben. Der Zylinder
far das Aus- und
Zusammenklappen (rot
gekennzeichnet) wird bis zum
erforderlichen Arbeitsdruck am
Manometer aktiviert und in |}
Schwimmstellung gebracht.
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Zusammenklappen

Das Radgestell (gelb
gekennzeichnet) wird
aktiviert, sodass die Maschine
vom Boden angehoben wird.

Der Zylinder zum Aus- und
Zusammenklappen (rot
gekennzeichnet) wird erneut
aktiviert und die Seitenteile (A)
werden Vertikal in|§
Transportposition gekippt.

Um die Héhe des Schwerpunkts der
Maschine zu minimieren sowie ein
stabiles Transport zu erreichen, . <
kann die Maschine mithilfe des o SEME R ‘ A | Minimum
Radgestells (A) (gelb | R _SAEEARHIT :
gekennzeichnet) abgesenkt
werden. Die Maschine wird
abgesenkt, bis die Hhe unter der
untere Rahmenteil (B) etwa 20 cm
betragt.
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Um die Transportbreite der
Maschine auf maximal 3 Meter zu
minimieren, wird das
Eggensegment (A)
(gekennzeichnet: blau) aktiviert, ||
sodass die Eggen so weit wie
méglich zur Mitte der Maschine
gezogen werden. Dasselbe wird
mit dem Crackerboard (B) (grin
gekennzeichnet) getan.

Es ist wichtig, dass beim Zusammenklappen die Reihenfolge eingehalten wird.
D. h., zuerst wird das Radgestell (gelb gekennzeichnet) aktiviert und die
Maschine wird vom Boden abgehoben. Danach kénnen die Seitenrahmen
mithilfe der Zylinder fir das Ein- und Ausklappen (rot gekennzeichnet)
eingeklappt werden.

Fiir die Haltbarkeit der Maschine und die Sicherheit ist es duflerst wichtig,
dass die Seitenrahmen in den Transportverriegelung (A unten) gesichert
sind, wenn die Maschine im zusammengeklappten Zustand transportiert
wird.

Das Verriegelung (A) soll mit die
Seitenrahmen in eingriff sein,
wenn die Maschine an Strafie
transportiert wird.
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Justieren der hydraulischen Gewichtsverteilung
Die hydraulische Gewichtsverteilung verteilt das Gewicht gleichmaflig auf alle
Segmente der Maschine.

Nach dem Ausklappen der Maschine und dem Freiwerden der Transportrdder vom
Boden wird der Druck von den Zylindern zum Aus- und Zusammenklappen (A) (rot
gekennzeichnet) entfernt, wonach der Bediengriff fir die Zylinder in
entgegengesetzter Richtung aktiviert wird.

Nach kurzer Zeit
erscheint

ein Ausschlag am
Manometer. Der Druck
wird auf ca. 50 bar (B)
erhoht. Hierdurch wird
ein Teil des Gewichts
der Mitte der Maschine
auf die Seitenteile
Ubertragen.

Der Bediengriff, der mit dem Anschluss (rot gekennzeichnet) verbunden ist,
wird anschlieBend in Schwimmstellung gebracht. Die Schwimmstellung ist fiir
die hydraulische Gewichtsverteilung notwendig, bei der die Segmente
individuell beweglich sind, sowie fiir die Schonung der vitalen Teile der
Maschine. Der Druck bleibt am Manometer nach der Schwimmstellung.

Méglicherweise muss der Druck fir die hydraulische Gewichtsverteilung
nachjustiert werden. Ebenso kann es notwendig sein, je nach Bodenverhéltnissen
mit mehr oder weniger Druck zu arbeiten.

Zu viel Druck

1

Der Druck auf die Seitenteile ist zu hoch, sie dringen zu tief in die Erde ein
und hinterlassen hinter den Seitenteilen deutliche Spuren an den
Auflenseiten.

Das Mittelsegment verdichtet zu wenig, was man daran erkennt, dass die
Erde hinter dem Mittelsegment héher liegt und nicht so komprimiert ist wie
hinter den Seitenteilen.

Zu wenig Druck

1

2

Der Druck an den Auflenringen der Seitenteile reicht fir eine ausreichende
Verdichtung nicht aus.

Das Mittelsegment verdichtet zu sehr, was man daran erkennt, dass die Erde
hinter dem Mittelsegment komprimierter ist als hinter den Seitenteilen.

Fir die Haltbarkeit der ROLLOMAXIMUM sowie das Ergebnis auf dem Feld ist

es auflerordentlich wichtig, dass sich der Anschluss fiir das Aus- und
Einklappen (rot gekennzeichnet) wahrend der Arbeit auf dem Feld in

Seite 17
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Schwimmstellung befindet.

Wird der Anschluss (rot gekennzeichnet) nicht in Schwimmstellung
gebracht, wird dies als nicht korrekte Benutzung betrachtet und kann
schlimmstenfalls zu einem Bruch des Rahmens fiihren.

Fahrgeschwindigkeit
Es wird empfohlen, mit 6-10 km/h zu fahren, wobei jederzeit den Verhéltnissen
entsprechend gefahren werden muss.

Der Leistungsbedarf ist abhangig von der Erdart, dem Geldnde und der

Geschwindigkeit. Die grofite Bedeutung hat jedoch die Arbeitstiefe der
Crackerboards sowie des Eggensegments.

Tabelle 2, Empfohlener Leistungsbedarf in PS

Arbeitsbreite 620
Leistungsbedarf Min. 175

Justieren des vorderen Crackerboards

Die Arbeitstiefe des Crackerboards (A)
kann hydraulisch justiert werden.

e Fur aggressive Zinken (senkrecht stehende Zinken) werden die Zylinder
(B) gekiirzt.

e Fur passive Zinken (waagerecht liegende Zinken) werden die Zylinder (B)
verlangert.

Das Crackerboard ist eine flexible Einheit mit mehreren Anwendungsméglichkeiten
in nur einem Gerat. Durch Einstellen der Tiefe auf ca. 5 cm haben die Zinken mit
ihrem vibrierenden Effekt eine Wirkung, die Erdklumpen zerkleinert.

Seite 18
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Eine tiefere Einstellung des
Crackerboards bewirkt einen
planierenden Effekt, vergleichbar mit
einer Planierschiene, da vor den
Zinken ein kleiner Wall aufgebaut wird.

Das Crackerboard soll nicht als Planierschild wirken, sondern eine leichte
Bearbeitung der Erde ermdglichen. Da sich jeder Zinken individuell bewegen kann,
und damit ortlichen Hindernissen nachgibt, ist das Crackerboard leicht zu
bedienen und erfordert im Vergleich zu einer Planierschiene weniger Justierung.

Es kann vorkommen, dass die Segmente des Crackerboards in der Tiefe ungleich
laufen. Deshalb muss man eventuell das Crackerboard durch Anheben der Schiene
in die obere Position ,zurlicksetzen“ und anschlieBend den Anschluss (griin
gekennzeichnet) weiter aktivieren. So wird das 0l durch die in Serie verbundenen
Zylinder gepumpt, und evtl. Luft in den Zylindern verschwindet.

Einstellen der Eggentiefe

Das Eggensegment (A) ist parallel
aufgehangt und wird mithilfe eines
doppelt  wirkenden  Anschlusses
(gekennzeichnet: blau) senkrecht auf
und ab justiert.

Die Eggentiefe wird stufenweise
mithilfe von »Hydroclip*- |’
Abstandhaltern (B) justiert, die
mechanisch von Hand am Hebe-
/Senkzylinder des Eggensegments an
jeder Seite montiert werden. Es
befinden sich insgesamt zwei Zylinder | =
an der Maschine, an denen jeweils
gleiche und gleich viele Abstandhalter
montiert sein miissen.
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Die Hydroclip-Abstandhalter (C) werden
in der Skala (D) abgelegt, wenn sie nicht
bendtigt werden. Werden  keine
Abstandhalter am Zylinder benutzt, kann
die Egge die maximale Tiefe erreichen. Es
werden zwei Typen Hydroclips fur die
Maschine mitgeliefert, insgesamt 4 Stiick
31,8 mm und 6 Stiick 21,4 mm. Wird der
Abstand um 104 mm an der
Kolbenstange geandert, andert sich die
Eggentiefe um 12,1 mm, d. h. im
Verhaltnis 1:1,16.

Die Hydroclip-Abstandhalter funktionieren so, dass sie einen Bodenstopp fiir die
Eggentiefe bilden. Soll tiefer gearbeitet werden, miissen weniger Abstandhalter
benutzt werden und umgekehrt, wenn man eine weniger tiefe Bearbeitung
benttigt. Der hydraulische Eggenaufzug ist nicht fiir den Betrieb ohne
Bodenstopp konstruiert, also eine stufenlose hydraulische Tiefeneinstellung, da
dies zu einer ungleichméafigen Eggentiefe der Seiten fiihren wiirde. Die Skala (D)
wird ausschliellich zur Anzeige der gleichen Arbeitstiefe auf beiden Seiten
benutzt.

Justieren der Planierschiene hinten
Die mechanisch justierbare Planierschiene ist als Gerdt gedacht, das
ausschliefllich die Oberflache hinter den Eggenzinken planieren soll, um die hintere
Crosskill-Walze optimal auszunutzen.

Die Planierschiene (A) ist
federgehangt und wird
tber Spindeln (B)
mechanisch in der Tiefe
justiert. An jedem
Segment befinden sich
zwei Spindeln. Alle
Spindeln miissen
dieselbe Einstellung
haben, um eine optimale
Bearbeitung Uber die
gesamte Arbeitsbreite zu
erreichen.

Benutzen Sie die hintere Planierschiene nicht als Planierschild. Dies wiirde eine
unnétige Belastung der Maschine verursachen und zu einer schlechten
Bearbeitung des Bodens fiihren.
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Justieren der hinteren Crosskill-Walze
Die hintere Crosskill-Walze (A) ist ab Werk in der Lochreihe (B) so voreingestellt,
dass der Rahmen (C) waagerecht ist, wenn die Maschine auf einer ebenen Flache
in Arbeitsposition steht.

Reifendriick

Wird unter Verhaltnissen
gefahren, bei denen der
Boden besonders locker
ist, kann eine Justierung
der Verdichtermontage in

der Lochreihe (B)

notwendig sein, um den
Rahmen (C) waagerecht

zu halten.

Waagerecht

Die folgenden Tabellen zeigen die Belastung, Geschwindigkeit und den Reifendriick im

Verhaltnis zueinander bei den verschiedenen Reifenkombinationen.
520/50-17 STARCO

520/50-17 159B TL STARCO 5G Flotation (FREE WHEEL)

1.0bar 1.3bar 1.6bar 1.9bar 2.2bar 2.5bar 2.8Bbar 3.1bar 3.3bar 3.5bar 3.Bbar 4.0bar
10km/h 2895 3375 3810 4215 4595 43950 5290 5615 5825 6030 6325 6520
15km/h 2570 2995 3380 3735 4070 4385 4685 4975 5160 5340 5605 5775
20km/h 2430 2835 3200 3540 3855 4155 4440 4715 4890 5060 5310 5470
25km/h 2315 2700 3050 3370 3670 3955 4225 4485 4650 4815 5050 5205
30km/h 2175 2535 2860 3165 3450 3720 3975 4220 4375 4530 4755 4900
35km/h 2120 2470 2790 3085 3360 3620 3870 4105 4260 4410 4630 4770
40km/h 2065 2405 2715 3000 3270 3525 3765 3995 4145 4290 4500 4640
45km/h 2005 2335 2635 2915 3175 3420 3655 3880 4025 4165 4370 4505
50km/h 1945 2265 2555 2825 3080 3320 3550 3770 3910 4045 4245 4375
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Schmieren

Seite 22

Wartung

Eine gute Wartung sichert eine lange Lebensdauer der Maschine, und damit eine
optimale Nutzung. Deshalb sind an den Stellen, an denen der Verschleif} am
grofiten ist, Schmiernippel angebracht.

Sédmtliche Schraubverbindungen sind nach dem ersten Arbeitstag Nachspannen.
Splinte und Bolzen werden Uberpriift, um eine Havarie zu vermeiden. Aufierdem
wird das hydraulische System auf Dichtheit tiberprift.
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Schmierstellen Anzahl | Schmieri | Ballon
Nippel | ntervall
in

Stunden
Flanschlager Crosskill-Walze hinten 8 50 A
Spindeln Planierschiene hinten 8 25 B
Zylinder Eggenaufzug 4 8 C
Verbindungsarm Eggenaufzug 4 8 D
Chassis an Seitenrahmen 4 8 E
Chassis Rad Gestell 2 8 F
Lager Crosskill-Walze vorn (Mitte) 4 50 G
Chassis Zug vorne 2 8 H
Zylinder bei Rad Gestell 4 8 I
Klappzylinder (rot]) 8 25 J
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Justierung

Hydraulik

Seite 24

Alle Schmierstellen werden mindestens einmal jahrlich geschmiert.

Réader
Die Radlager werden einmal jahrlich geschmiert und justiert. Ebenso wird der
korrekte Reifendruck Gberprift (siehe empfohlener Druck am Reifen).

Justieren und Schmieren der Radlager

1. Die Radnabenkappe wird abgenommen.

2. Der Splint wird abgenommen.

3. Die Kronenmutter wird 1/6 Umdrehung gespannt, sodass das Loch zur Offnung passt.
Das Rad wird gedreht und darf dabei nicht schwer laufen. Es sollte ein wenig Spiel im
Radnabengehause bemerkt werden, wenn das Rad hin und her bewegt wird. Wird viel
Spiel bemerkt, wird der Vorgang wiederholt.

4. Der Splint wird montiert.

5. Die Radnabenkappe wird 3/4 mit Fett gefiillt und montiert.

Samtliche Hydraulikschlduche werden auf Verschleif oder Bruch untersucht.
Uberpriifen Sie, dass die Schlduche nirgends eingeklemmt werden.

Bei langerer Nichtbenutzung sollten herausragende Kolbenstangen mit Ol
oder Druckschmierfett geschmiert werden, sodass eine Rostbildung an den
Kolbenstangen vermieden wird. Entfernen Sie das Fett vor dem erneuten
Gebrauch.

Auswechseln und Reparaturen

Die Sicherheit ist in Verbindung mit allen Reparaturarbeiten an der Maschine
besonders wichtig. Daher sind die unten genannten Punkte unbedingt einzuhalten,
ebenso wie die Punkte im Abschnitt Sicherheit am Anfang der Betriebsanleitung.

Beim Auswechseln von Zylindern missen diese immer erst mit 0l befiillt werden,
bevor sie einer Belastung ausgesetzt werden. Deshalb wird empfohlen, den
Zylinder zuerst am festen Teil des Rahmens zu montieren, wonach er mit 01 befillt
und anschlielend am Gegenstiick befestigt wird.

Samtliche Wartungs- und Reparaturarbeiten an der Maschine dirfen nur
vorgenommen werden, wenn die Maschine auf eine Unterlage in die
Transportstellung abgesenkt wurde, der Traktor gebremst, der Motor
ausgeschaltet und der Ziindschlissel herausgezogen ist, sodass die Maschine
gegen ein unbeabsichtigtes Anfahren gesichert ist.
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Hydraulik

Bei allen Reparaturarbeiten an der Hydraulik ist besondere Aufmerksamkeit
beziglich der Sicherheit gefordert. Vor Beginn der Arbeiten ist der Druck aus dem
hydraulischen System zu entfernen und das Teil wird, sofern gefordert,
unterstutzt.

Nach Reparaturarbeiten am Hydrauliksystem ist das System vor der erneuten
Inbetriebnahme immer zu entliften, um eine Havarie oder Personenschaden zu
vermeiden.

Auswechseln des Zylinders fiir das Aus- und Zusammenklappen der Seitenteile
(rot)
Die Reparatur wird bei ausgeklappter Maschine in Arbeitsstellung vorgenommen,
die auf einer Unterlage ruht. Die Transportrdder missen vom Boden angehoben
sein.

1. DerDruck wird vom Zylinder entfernt.

Die Schlauche werden abgenommen.

3. Splinte und Stifte werden demontiert, | F
wonach der Zylinder frei liegt.

4. Der neue oder reparierte Zylinder wird
montiert. Achten Sie darauf, dass der Stift
in den Stift Stopper greift, und sichern Sie
die Stifte und Splinte.

5. Die Schlauche werden montiert. Nach
der Montage wird abgesichert, dass
keine Gefahr des Abreiflens oder
Einklemmens der Schlduche besteht.

n
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Nach der Montage wird der Zylinder fiir das Aus- und Einklappen so lange aktiviert, bis
etwas Bewegung in den Zylinder kommt. Der Zylinder wird hiernach entgegengesetzt
bewegt, bis er sich wieder in seiner Ausgangsposition befindet. Auf diese Weise wird
der Zylinder einige Male bewegt.

Wenn ein Zylinder nicht wie oben beschrieben korrekt entliftet wird, besteht die
Gefahr, dass sich Teile der Maschine bei Aktivierung plotzlich mit wesentlich
hoherer Geschwindigkeit als normal bewegen kénnen, chne dass der Traktorfahrer
diese stoppen kann. Dies liegt daran, dass Luft (im Gegensatz zu 01) komprimiert
werden kann. Daher kann es passieren, dass ein Seitenteil schnell nach aufien
schwenken kann, wenn nicht korrekt entliftet wurde. So entsteht die Gefahr von
Personenschaden und Schaden an der Maschine.

Es diirfen sich keine Personen im Aktionsradius des Gerats befinden.

Auswechseln des Dichtungssatzes

DEMONTAGE:

1. Das Ol wird aus dem Zylinder entleert (evtl. Druckluft verwenden, um den
Kolben vor und zuriick zu bewegen, um das 0l herauszupressen).

2. Den Kolben in die Mittelstellung bringen. Das Oberteil (Pos. 3) wird 30 mm
herausgeschraubt. Wenn das Oberteil sehr fest sitzt, kann man den vorderen Teil der
Muffe auf ca. 300° C erhitzen und anschlieflend langsam abkihlen.

Wenn das Oberteil herausgeschraubt ist, wird der Kolben zum Oberteil hin
gezogen, wonach das Oberteil ganz abgeschraubt wird und die Kolbenstange
herausgenommen wird.

Die Spannmutter wird abmontiert (Pos. 10).

Der Manschettensockel wird abmontiert (Pos. 4).
Das Oberteil wird von der Kolbenstange abgenommen (Pos. 2).

Die Dichtungen am Oberteil und am Manschettensockel (Pos. 5+6+7+8+9)
werden demontiert (evtl. eine Ahle oder einen Schraubendreher benutzen).
7. Alle Teile werden gereinigt und auf Spane, Grate usw. untersucht. Kontrollieren,
ob sich Rost um den Abstreifring (Pos. 5) im Oberteil gebildet hat. Sofern dies
der Fall ist, muss er entfernt werden.

ok w
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1. Neue Dichtungen werden im Oberteil und Manschettensockel montiert. Der
Abstreifring wird mithilfe eines Rohrstiicks montiert, das auflen um die Lippe
passt (oder mit einem Spezialdorn). Die Manschette Pos. 9 auf dem
Manschettensockel ~wird mithilfe einer Rundstange oder eines
Schraubendrehers montiert.

2. Das Gewinde am Oberteil und das Zylinderrohr werden mit Fett geschmiert
(Rostschutz, Gleitmittel].

3. Das Oberteil Pos. 3 wird an der Kolbenstange montiert.

4. Der Manschettensockel Pos. 4 wird montiert und die Spannmutter Pos. 10 wird

mit Loctite fixiert.

Achten Sie darauf, dass das Gewinde vor dem Gebrauch von Loctite véllig sauber
ist und keine Reste von 0l und anderen Verschmutzungen enthilt.

0l darf erst 12 Stunden nach dem Gebrauch von Loctite aufgefiillt werden.

5. Schmieren Sie die Manschette Pos. 9 am Manschettensockel sowie das &uflere
Ende des Zylinderrohrs innen mit Schmierdl, und schieben Sie den Kolben in die
Mittelstellung.

6. Schrauben Sie das Oberteil Pos. 3 an, und spannen Sie nach.
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Auswechseln des Radzylinders (gelb)

Die Maschine wird in Arbeitsstellung
ausgeklappt, die Rader (B) werden so
angehoben, dass sie den Boden
gerade berlhren und der Druck wird
von den Radzylindern (A) entfernt.

Die Schlduche werden vom Zylinder abmontiert.

Der Zylinder wird unterstitzt.

Splinte in Stiften sowie die Stifte werden abmontiert.
Der Zylinder kann nun herausgenommen werden.

Der neue oder reparierte Zylinder kann montiert werden.

aswh e

Nach der Montage wird der Radzylinder solange aktiviert, bis er etwas in Bewegung
kommt. Der Zylinder wird hiernach entgegengesetzt bewegt, bis er sich wieder in
seiner Ausgangsposition befindet. Auf diese Weise wird der Zylinder einige Male
bewegt.

Wenn ein Zylinder nicht wie oben beschrieben korrekt entliftet wird, besteht die
Gefahr, dass sich Teile der Maschine bei Aktivierung plétzlich mit wesentlich héherer
Geschwindigkeit als normal bewegen kdnnen, ohne dass der Traktorfahrer diese
stoppen kann. Dies liegt daran, dass Luft (im Gegensatz zu 01) komprimiert werden
kann. Daher kann es passieren, dass ein Segment schnell nach aufilen schwenken
kann, wenn nicht korrekt entliiftet wurde. So entsteht die Gefahr von Personenschaden
und Schaden an der Maschine.

Es diirfen sich keine Personen im Aktionsradius des Gerats befinden.

Auswechseln des Dichtungssatzes am Radzylinder
Siehe Abschnitt ,Auswechseln des Dichtungssatzes am Kippzylinder®.
Auswechseln des Zylinders am Eggenaufzug (blau)

Die Maschine wird in Arbeitsstellung
ausgeklappt, die Transportrader werden
so angehoben, dass die beiden Crosskill- §
Walzen auf dem Boden stehen.
Anschlieflend werden die Eggenrahmen
(A) abgesenkt, sodass die Eggenzinken
(B) auf dem Boden ruhen. Hiernach wird
der Druck von den Eggenaufzugs- S
Zylindern (C) entfernt.

1. Die Schlduche werden vom Zylinder abmontiert.
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Der Zylinder wird unterstitzt.

Splinte in Stiften sowie die Stifte werden abmontiert.
Der Zylinder kann nun herausgenommen werden.

Der neue oder reparierte Zylinder kann montiert werden.

A wh

Nach der Montage wird der Eggenaufzug-Zylinder solange aktiviert, bis er etwas in
Bewegung kommt. Der Zylinder wird hiernach entgegengesetzt bewegt, bis er sich
wieder in seiner Ausgangsposition befindet. Auf diese Weise wird der Zylinder
einige Male bewegt.

Wenn ein Zylinder nicht wie oben beschrieben korrekt entliftet wird, besteht die
Gefahr, dass sich Teile der Maschine bei Aktivierung plétzlich mit wesentlich hoherer
Geschwindigkeit als normal bewegen kénnen, ohne dass der Traktorfahrer diese
stoppen kann. Dies liegt daran, dass Luft (im Gegensatz zu 01) komprimiert werden
kann. Daher kann es passieren, dass ein Segment schnell nach aufien schwenken
kann, wenn nicht korrekt entliiftet wurde. So entsteht die Gefahr von Personenschiaden
und Schaden an der Maschine.

Es diirfen sich keine Personen im Aktionsradius des Gerats befinden.

Auswechseln des Dichtungssatzes am Eggenaufzug-Zylinder

Siehe Abschnitt ,Auswechseln des Dichtungssatzes am Kippzylinder®.

Auswechseln des Zylinders fiir das Crackerboard (griin)

Die Maschine wird in Arbeitsstellung
ausgeklappt, die  Transportrader
werden so angehoben, dass die beiden
Crosskill-Walzen auf dem Boden
stehen. AnschlieBend werden die
Crackerboardzinken (A) abgesenkt, 4
sodass sie auf dem Boden ruhen.
Hiernach wird der Druck vom Zylinder
(B]) entfernt.

Die Schlduche werden vom Zylinder abmontiert.

Der Zylinder wird unterstitzt.

Splinte in Stiften sowie die Stifte werden abmontiert.
Der Zylinder kann nun herausgenommen werden.

Der neue oder reparierte Zylinder kann montiert werden.

A wh e
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Nach der Montage wird der Zylinder am Crackerboard solange aktiviert, bis er ganz
zusammengezogen ist. Der Zylinder wird hiernach weiter bewegt, sodass er sich
zusammenzieht. Dies wird weitere ca. 30 Sekunden fortgesetzt, bis das 01 durch
samtliche der in Serie verbundenen Zylinder zum Crackerboard gelaufen ist.

Wenn ein Zylinder nicht wie oben beschrieben korrekt entliftet wird, besteht die
Gefahr, dass sich Teile der Maschine bei Aktivierung pldtzlich mit wesentlich
héherer Geschwindigkeit als normal bewegen kdnnen, ohne dass der Traktorfahrer
diese stoppen kann. Dies liegt daran, dass Luft (im Gegensatz zu 01) komprimiert
werden kann. Daher kann es passieren, dass ein Segment schnell nach auflen
schwenken kann, wenn nicht korrekt entliftet wurde. So entsteht die Gefahr von
Personenschéden und Schaden an der Maschine.

Es diirfen sich keine Personen im Aktionsradius des Gerats befinden.

Auswechseln des Dichtungssatzes am Crackerboard
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Zylinder 25/60/25-205

1 Das Ol wird aus dem Zylinder entleert, indem der Kolben vorsichtig vor und
zuriick bewegt wird.

2 Der Kolben wird in die Mittelstellung gebracht, wonach das Oberteil (Pos. 3)
vom Zylinderrohr (Pos. 1) abgeschraubt wird. Fir die Demontage des Oberteils
muss ein Spezialwerkzeug benutzt werden. Wenn das Oberteil sehr fest sitzt,
kann das Anwarmen des vorderen Teils des Oberteils helfen. Wenn das Oberteil
vom Zylinderrohr abgeschraubt ist, wird der Kolben zum Oberteil hin gezogen,
wonach die Kolbenstange aus dem Zylinderrohr (Pos. 1) herausgezogen
werden kann.

3 Die Kolbenstange (Pos. 2), die den Manschettensockel (Pos. 4] halt, wird
abmontiert.

4 Der Manschettensockel (Pos. 4) wird von der Kolbenstange (Pos. 5) gezogen.

Das Oberteil (Pos. 3) wird von der Kolbenstange (Pos. 5) gezogen.

6 Die Dichtungen werden abgenommen.

U
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7 Alle Teile werden gereinigt und auf Spéne, Grate usw. iberpriift. Uberpriifen Sie,
ob sich Rost um den Abstreifring im Oberteil gebildet hat. Sofern dies der Fall
ist, muss er entfernt werden.

Montage

1 Neue Dichtungen werden im Oberteil und Manschettensockel montiert.

2 Das Gewinde am Oberteil (Pos. 3) und am Zylinderrohr (Pos. 1) wird mit Fett

oder 0l geschmiert.

Das Oberteil (Pos. 3) wird an der Kolbenstange montiert.

4  Der Manschettensockel (Pos. 4) wird montiert und die Kolbenstange (Pos. 2)
wird mit Loctite fixiert. Achten Sie darauf, dass das Gewinde vor dem Gebrauch
von Loctite véllig sauber ist und keine Reste von 0Ol und anderen
Verschmutzungen enthalt. 01 darf erst 12 Stunden nach dem Gebrauch von
Loctite aufgefiilit werden.

5 Schmieren Sie die dufiere Dichtung am Manschettensockel, die Kontakt mit
dem Zylinderrohr hat, sowie das Zylinderrohr innen mit 01, und schieben Sie
den Kolben in die Mittelstellung.

6 Das Oberteil wird am Zylinderrohr montiert und nachgespannt.

7 Bezlglich Montage des Zylinders siehe ,Fejl! Henvisningskilde ikke fundet.”.

w

Demontage/Montage der Réder

Fir die Demontage der Rader wird die Maschine in die Arbeitsposition ausgeklappt,
sodass die Ringe auf der Unterlage ruhen. Die Rader kénnen hiernach vom Boden
angehoben werden.

Die Radmuttern werden abgenommen, und das Rad kann ausgewechselt werden. Nach
der Montage eines neuen Rads werden die Muttern aufgeschraubt und kréaftig
festgezogen. Hiernach werden die Rader so abgesenkt, dass sie auf der Unterlage
stehen, und die Muttern werden mit 300 Nm festgezogen.

Es ist wichtig, dass die Radmuttern und die Anlegeflachen der Felgen sauber sind,
da sich die Radmuttern sonst |6sen kénnen.

Demontage des Walzenkérpers

Die Reparatur wird auf einer ebenen Unterlage ausgefiihrt, wahrend die Maschine
an einen Traktor angeschlossen und ausgeklappt ist, jedoch auf die Transportrader
angehoben.

Es ist eine Hubvorrichtung nétig, die mindestens 1200 kg anheben kann.
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1. Die Bolzen (A) werden geldst,
ohne die Mutter ganz zu
entfernen.

2. Es wird am Mittelte Crosskill-
Ring (B) angehoben, und die
Gurte werden gespannt, bis die
Bolzen (A) gelost sind und
zZusammen mit dem
Gegenhalter (C) abmontiert
werden kdnnen.

3. Anschlieflend wird die Achse
abgesenkt, sodass der Ring (B)
auf dem Boden ruht. '

Montage
Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Achten Sie darauf, dass man mit sehr schwere Teile Arbeitet

Die Hydraulik darf nicht aktiviert werden, wenn sich Personen innerhalb des
Aktionsradius der Maschine befinden.

Hydraulikschaltplan
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Garantie
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Die DALBO A/S gewahrt 1 Jahr Garantie auf alle neuen Maschinen, die von einem autorisierten DALBO-
Handler vertrieben werden. Die Garantie gilt 1 Jahr ab Lieferdatum an den Endverbraucher.

Die Garantie umfasst die Behebung von Material- und Herstellungsfehlern.

In folgenden Fallen entfallt die Garantie:

Die Maschine wurde fiir andere Zwecke, als die in der Betriebsanleitung beschriebenen,
verwendet

Die Maschine wurde missbrauchlich verwendet oder ibertrieben unachtsam behandelt.

Schéden als Folge falscher Einstellung der Maschine

Fehlende Wartung

Von Aufien eintretende Gefahren, z. B. Witterung, herabstiirzende Gegensténde u. a.
Transportschiaden

Unsachgemaf} ausgefiihrte Reparaturen

Die Konstruktion der Maschine wurde ohne schriftliche Zustimmung der DALBO A/S geandert

Es wurden keine originalen Ersatzteile verwendet.

Die DALBO A/S kann in keinem Fall fiir Folgeschaden, Gewinn- oder Betriebsverluste als Folge eines
Fehlers haftbar gemacht werden. Die DALBO A/S kann ebenfalls nicht fir Lohnkosten tber den fiir eine
Reparatur oder das Auswechseln von Garantieteilen angemessenen Zeitverbrauch hinaus haftbar
gemacht werden.

Die DALBO A/S haftet nicht fir folgende Kosten:

Einstellen der Maschine

Kosten fiir die normale Wartung, Reinigung, Schmierung sowie das Auswechseln von
Verschleifiteilen.

Transport der Maschine zur und von der Reparaturwerkstatt

Kosten des Handlers, wie Beférderung von Personen oder Teilen zur und von der Maschine
und/oder Reparaturwerkstatt

Folgende Verhaltnisse sind fir die Garantie von entscheidender Bedeutung:

Die Garantie entfallt, wenn der Handler die Maschine nicht vorbereitet und den Benutzer nicht in
den Gebrauch der Maschine eingewiesen hat.

Verschrottung

Die Maschine muss ausgeklappt und auf den Boden abgesenkt sein. Es ist wichtig,
dass der Druck von allen Zylindern entfernt ist.
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Bei der Demontage muss auf das Gewicht des entsprechenden Teils geachtet
werden. Es ist daher wichtig, das Teil zu unterstitzen oder anzuheben, sodass
keine Gefahr des Herabstiirzens besteht.

Hydraulikschlduche oder Zylinder sind abzumontieren und von 0l zu entleeren. Das
0l ist aufzufangen, um eine Verschmutzung zu vermeiden. Ol und Schlduche
werden entsorgt.

Alle Eisenteile an der Maschine konnen wiederverwertet werden.

Ersatzteile
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