DALBO
POWERCHAIN 1200

Instrukcje uzytkowania
Data wydania: 06/2024
Data wydruku: 06/2024
Jezyk: PL
Model: POWERCHAIN 1200
Numer produktu: 68030
Nr seryjny: 110615-xxxxxX

MADE IN DIENMARK






POWERCHAIN
Typ 1200 cm

Gratulujemy nabycia nowej brony talerzowej. Ze wzgledoéw bezpieczenstwa oraz
w celu optymalnego wykorzystania maszyny przed uzyciem maszyny nalezy sie
zapoznac z instrukcjami uzytkowania.

©Copyright 2002. Wszelkie prawa zastrzezone DALBO A/S

Brona talerzowa zawiera nastepujgce informacje:

W przypadku zapytan dotyczacych czesci zamiennych lub serwisu nalezy zawsze
podawac numer typu i numer seryjny. Z tytu znajduje sie lista cze$ci zamiennych, ktéra
ufatwia przeglad poszczegdlnych komponentéw.

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

DALBO A/S
DK-7183 Randbgl

niniejszym os$wiadcza, ze powyzsza maszyna zostata wyprodukowana zgodnie
z postanowieniami Dyrektywy 2006/42/WE, ktora zastepuje Dyrektywe 98/37/WE oraz
zmieniajgce Dyrektywy 91/368/EWG, 93/44/EWG i 93/ 68/EWG w sprawie dostosowania
przepisow prawnych panstw cztonkowskich odnoszacych sie do maszyn w zakresie
wymagan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia przy projektowaniu i produkcji maszyn.

CE

Niniejsza maszyna spetnia wymagania w zakresie bezpieczenstwa europejskich
norm bezpieczenstwa.

DALBO A/S Data:

Alessio Riulini, CEO
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POWERCHAIN

Wprowadzenie i identyfikacja numeru seryjnego

Informacje

Niniejsza instrukcja obstugi przeznaczona jest dla o0sob
uzytkujacych 1 konserwujacych brong talerzowa. Zawiera sekcje
dotyczace bezpieczenstwa, uzytkowania ikonserwacji. Bardzo
wazne jest, aby wszyscy uzytkownicy przed uzyciem brony
talerzowej przeczytali ze zrozumieniem instrukcj¢ obstugi.

Za kazdym razem, gdy nowy uzytkownik rozpoczyna prace
z brong talerzowa, bardzo wazne jest, aby otrzymal instruktaz
dotyczacy prawidlowego uzytkowania maszyny. Obejmuje to
przejrzenie iprzeczytanie instrukcji obstugi, atakze omowienie
sposobu rozpoczecia obstugi maszyny w terenie.

Jezeli pojawig si¢ jakiekolwiek pytania dotyczace zapoznania si¢
z instrukcja obstugi lub  watpliwosci  dotyczace ogdlnego
uzytkowania i bezpieczenstwa brony talerzowej, bardzo wazne
jest, aby zaprzesta¢ jej uzywania i skontaktowac si¢ z firma
DALBO A/S.

Lokalizacja instrukcji obstugi i skréconej instrukcji z narzedziami

Rys. 1
Instrukcja obstugi
znajduje si¢
w plastikowej teczce (A)
umieszczonej na
centralnej ramie
maszyny. Skrocona
instrukcja  z narzedziami
znajduje si¢

w plastikowej teczce (B).
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POWERCHAIN

Lokalizacja numeru seryjnego

Rys. 2

Tabliczka znamionowa brony
talerzowej znajduje sie
centralnie na dyszlu maszyny,
w poblizu stopy podporowej.
Tabliczka znamionowa moze
mie¢ posta¢ samoprzylepnej
folii (A) lub metalowej tabliczki
umieszczonej wtym samym
miejscu. Numer seryjny
maszyny mozna réowniez znalez¢
na stronie 2 instrukcji obstugi.

Brone talerzowg wyposazono w tabliczke znamionowa. Ponizej
przedstawiono  typowa tabliczke  znamionowg, ktéra zawiera
nastepujgce dane:

Nazwa, producent i adres producenta.
Model maszyny.

Numer typu maszyny.

Numer seryjny.

Rok produkgji.

Oznaczenie CE.

Tmo O WX

Postanowienia gwarancyjne

Strona 8

Ogo6lne zobowigzania gwarancyjne firmy Dalbo majg zastosowanie rowniez
w przypadku tej maszyny.

Mozna je znalez¢ tutaj:
https://www.dalboagro.com/da/garanti-og-reklamation/garantibetingelser/


https://www.dalboagro.com/da/garanti-og-reklamation/garantibetingelser/

POWERCHAIN

Uwagi ogdlne

Bezpieczenstwo

Ten symbol mozna znalezé w instrukcji obstugi, gdy podawane sg porady
dotyczgce bezpieczenstwa uzytkownika, bezpieczenistwa innych uzytkownikow
lub bezpieczenstwa podczas obstugi maszyny. Nalezy przestrzega¢ wszystkich
instrukcji bezpieczenstwa i udostepnic je wszystkim uzytkownikom maszyny.

Przed rozpoczeciem pracy uzytkownik zobowigzany jest zapoznac¢ sie ze
wszystkimi elementami sterujgcymi maszyny.

Brone talerzowg mozna stosowaé¢ do uprawy gleby na zwyktych
gruntach rolnych.

Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna w razie potrzeby. Jezeli
ulegnie uszkodzeniu lub zaginie, nalezy nabyé nowy egzemplarz od firmy
DALBO A/S.

Nie uzywac brony talerzowej w stanie zmeczenia, choroby lub pod
wptywem alkoholu, lekarstw ani substancji psychoaktywnych.

Brone talerzowa wykorzystuje sie zazwyczaj przy Swietle dziennym,
jednak w przypadku koniecznosci pracy maszyng w ciemnosci nalezy
korzystaé ze Swiatet ciggnika.

Przed uruchomieniem maszyny doktadnie sprawdzi¢ dziatanie
brony talerzowe;j.

Podczas wykonywania prac konserwacyjnych na maszynie nalezy nosic¢
odpowiednie srodki ochrony indywidualnej i sprzet ochronny.

Uzytkownikowi brony talerzowej nie wolno nosi¢ luznej odziezy, ktorg
mogtaby wciggng¢ brona talerzowa.

Uzywanie brony talerzowej moze powodowaé powstawanie pytu.
Dlatego zaleca sie regularne sprawdzanie filtra kabinowego ciggnika lub
uzywanie podczas pracy maski przeciwpytowej.

Aby unikng¢ niebezpiecznych sytuacji podczas uzytkowania maszyny,
wazne jest zachowanie dobrej widocznosci przez caty czas. Dlatego lusterka
i szyby ciggnika musza by¢ utrzymywane w czystosci i nienaruszonym stanie.

Utrzymywac maszyne wolng od ciat obcych, w tym narzedzi, odpaddw itp.,
aby zapobiec obrazeniom uzytkownika lub uszkodzeniu brony talerzowe;.

Wszelkie modyfikacje brony talerzowej mogg powodowac problemy
zwigzane z bezpieczenstwem. W przypadku wprowadzenia modyfikacji
uzytkownik ponosi odpowiedzialnos¢ za wszelkie wynikajgce z tego wypadki.

Strona 9



POWERCHAIN

Na maszynie umieszczone sg etykiety bezpieczeristwa zawierajgce wazne
instrukcje dotyczace witasnego bezpieczenstwa, bezpieczenstwa innych
0s6b oraz prawidtowego uzytkowania maszyny. Zawsze sie upewniaé, ze
te etykiety sg nienaruszone.

Rys. 4

W przypadku korzystania z dzwigu lub
wozka widtowego do podnoszenia
brony talerzowej nalezy uzywac pasa.

Znak bezpieczenstwa:
Pamietaé, aby przeczytad
instrukcje obshugi.

Znak bezpieczenstwa:
Brona talerzowa sie wysuwa.

e Etykiety bezpieczeristwa nalezy czyscic¢ codziennie.

e Etykiety bezpieczeristwa nalezy wymienic, jesli s uszkodzone.

e W przypadku wymiany czesci, na ktorej naklejona jest etykieta
bezpieczenstwa, nalezy umiesci¢c nowga etykiete. Usung¢ biatg
folie podktadows i przyklei¢ etykiete do nowej czesci.

e Nowe etykiety bezpieczenstwa mozina zamoéwi¢ w firmie
DALBO A/S.

Strona 10



POWERCHAIN

Poziom hatasu

Podczas pracy lub transportu nie wolno przewozi¢ pasazeréw, chyba ze
ciggnik jest wyposazony w przeznaczone do tego celu siedzenia. Zapoznaé
sie z instrukcjg obstugi ciggnika.

Podczas pracy z brong talerzowg nalezy uwazaé, aby w promieniu pracy
maszyny nie przebywaty zadne osoby. Maszyne mozina obstugiwac
wytgcznie ze Srodka kabiny ciggnika.

Upewnic sie, ze nikt nie przebywa na bronie podczas jej pracy.

Kiedy brona talerzowa jest ztozona, nalezy sie upewni¢, ze sekcje boczne
sg catkowicie utozone do srodka. Podobnie nalezy zabezpieczy¢ uchwyty
sterujgce przed przypadkowym uruchomieniem.

Przed opuszczeniem ciggnika lub w przypadku koniecznosci dokonania
regulacji, konserwacji lub naprawy brony talerzowej maszyne nalezy
roztozy¢ iopusci¢ na podtoze lub zabezpieczyé w pozycji transportowej.
Nalezy zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika, wytaczyc silnik i wyjaé kluczyk
ze stacyjki, aby zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym uruchomieniem.

PamietaC o zabezpieczeniu stdép podporowych i, jesli to konieczne,
sworzni podnosnika pierscieniem ustalajgcym.

Nie wolno opuszczac fotela operatora podczas pracy maszyny.
Predkosc¢ jazdy nalezy zawsze dostosowaé do warunkow.

Uzywaé maszyny tylko wtedy, gdy zamontowane s3 wszystkie
urzadzenia zabezpieczajace. Natychmiast ~ wymieni¢  uszkodzone
urzadzenia zabezpieczajace.

Z wyjatkiem uderzenia maszyny w obiekty zewnetrzne, zaden inny hatas
nie przekroczy wartosci 80 dB(A).

Strona 11



POWERCHAIN

tancuchy

Uktad hydrauliczny

Strona 12

Wszystkie potgczenia tarnicucha muszg by¢ zabezpieczone co najmniej
$rubg i nakretka zabezpieczajgca. Klasa 8.8.

Podczas pracy przy talerzach nalezy uzywac sprzetu ochronnego, takiego
jak grube rekawice, poniewaz mogg one by¢ ostre.

Przed naprawg uktadu hydraulicznego maszyne opusci¢ na podtoze,
spuscic cisnienie z uktadu, wytgczy¢ silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Pofaczenia hydrauliczne nalezy przed podtaczeniem dokfadnie oczyscic.
Podczas podtgczania wezy hydraulicznych do uktadu
hydraulicznego ciggnika nalezy sie upewni¢, ze w uktadzie hydraulicznym
spuszczono ci$nienie.

W przypadku uktadéw hydraulicznych  z wbudowanym  zaworem
zwrotnym sterowanym pilotem catkowite zwolnienie cisnienia moze by¢
trudne. Dlatego nalezy trzymac szmatke wokoét odtgczanej ztgczki/czesci,
aby zapobiec potencjalnemu wyciekowi oleju.

Po kazdej naprawie ukfadu hydraulicznego nalezy doktadnie
odpowietrzy¢ uktad.

Weze hydrauliczne nalezy regularnie sprawdza¢ pod katem uszkodzen,
takich jak pekniecia, zatamania, zuzycie lub pekniecia. Natychmiast
wymieni¢ uszkodzone przewody.

Zapobiega¢ wyciekom oleju na ziemie. W przypadku rozlania
zanieczyszczong glebe nalezy zebraé i usungé.

Po kontakcie z olejami i smarami nalezy doktadnie umy¢ skoére. Odziez
nasigknietg olejem nalezy natychmiast zmienié, poniewaz moze by¢
szkodliwa dla skory.

Olej hydrauliczny wyptywajacy pod wysokim cisnieniem moze przenikngé
przez skére ispowodowaé powazne obrazenia ciata. W przypadku
jakichkolwiek obrazen nalezy sie zwrdci¢ o pomoc lekarska.

Nie uzywacd talerzy ani elastycznych wezy jako uchwytow, poniewaz sg
to ruchome czesci, ktére nie zapewniajg bezpiecznego podparcia.



POWERCHAIN

Montaz

Podczas montazu maszyny istnieje ryzyko przytrzasniecia. Upewnic sie,
ze nikt nie znajduje sie pomiedzy maszyng a ciggnikiem lub
pomiedzy tgczonymi czeSciami.

Nie uzywac pierscieni ani elastycznych wezy jako uchwytow, poniewaz s
to ruchome czesci, ktére nie zapewniajg bezpiecznego podparcia.

Konserwacja i naprawy

Transport drogowy

Podczas wykonywania wszelkich prac naprawczych ikonserwacyjnych
maszyna musi by¢ odpowiednio podparta lub ustabilizowana, hamulce
postojowe ciggnika i maszyny muszg by¢ bezpiecznie zaciaggniete, silnik
wytaczony, a kluczyki wyjete.

Olej, smar i filtry nalezy utylizowa¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
dotyczacymi ochrony srodowiska.

Dokreci¢ wszystkie potaczenia srubowe po kilku godzinach uzytkowania.
Wszystkie potaczenia srubowe nalezy regularnie sprawdzaé iw razie
potrzeby dokreca¢. Sprawdzaé zawleczki i Sruby, aby zapobiec awariom.
Razgce zaniedbanie w tym zakresie i wszelkie wynikajgce z niego szkody
nie sg objete gwarancja.

Przed jazdg po drogach publicznych nalezy zainstalowac isprawdzi¢
wszystkie wymagane przez przepisy urzadzenia bezpieczenstwa
i urzagdzenia ostrzegawcze. Kierowca jest odpowiedzialny za stosowanie
prawidtowego os$wietlenia ioznaczen zgodnie =z przepisami ruchu
drogowego. Przed wyjazdem na drogi publiczne nalezy wymienié
uszkodzone czesci.

Jedli chodzi o wymiary maszyny, kierowca musi sie upewnic
u odpowiednich organéw transportu drogowego, ze maszyna moze by¢
transportowana po drogach publicznych.

Podczas transportu maszyny nalezy zachowac ostroznosé, aby nie
przekroczy¢ catkowitej masy ciggnika ani obcigzenia osi i aby obcigzenie
przedniej osi ciggnika nie byto mniejsze niz 20 procent catkowitej

masy zestawu.

Przed rozpoczeciem transportu drogowego z pola w btotnistych warunkach
konieczne jest oczyszczenie brony talerzowej i opon ciggnika z bfota.

Podczas jazdy po drogach publicznych brona talerzowa musi sie
znajdowac w pozycji transportowe;j.

Maksymalna predkosé w transporcie drogowym to 40 km/h.

Strona 13



POWERCHAIN

Prawidtowe uzytkowanie

Strona 14

Aby prawidtowo korzystaé z maszyny, nalezy przestrzegaé instrukcji
producenta dotyczgcych obstugi, konserwacji inapraw oraz uzywac
wyltgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

Brone talerzowg moga obstugiwac, konserwowac i naprawia¢ wyfgcznie
osoby zaznajomione zmaszyng iswiadome zagrozen, jakie moga
wystgpi¢. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci odnosnie do
uzytkowania brony talerzowej lub instrukcji obstugi nalezy sie
skontaktowacd z producentem.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku
modyfikacji maszyny, ktore zostaly dokonane bez uprzedniej zgody
producenta. Ponadto producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody
bedace wynikiem niewtasciwego uzytkowania. Odpowiedzialnos¢ za to
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Do brony talerzowej nie wolno dodawaé zadnych dodatkowych obcigzen
poza oryginalnymi obcigznikami, ktére mozna zamontowa¢ na tancuchach
talerzowych jako wyposazenie opcjonalne.



POWERCHAIN

Dane techniczne

POWERCHAIN

Tabela 1. Dane techniczne
Wielkos¢ [cm] 1200
HP min. 300

Masa brutto [kg]:
Maszyna podstawowa 9800

Sekcje (szt.) 4
Wymagania

hydrauliczne:

30D +1JD? X
1JD + swobodny X
powrdt do

wyposazenia do siewu

Masa brutto
wyposazenia
dodatkowego [kg]
Wyposazenie do siewu 200 kg
Dodatkowe
obcigzenie (maks.)
Kota podporowe
obrotowe

1500 kg

Obciazenie osi [kg] 0,84 x masa

brutto
Obcigzenie 0,16 x masa
podpory [kg] brutto

1 OD = obustronnego dziatania, JD = jednostronnego dziatania
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Dostawa

Jak czytac instrukcje obstugi

Kolejnos¢ opisanych elementéw moze sie wydawac nielogiczna. W zwigzku
z tym nalezy sie zapoznadé ze spisem tresci, w ktérym mozna znalez¢ nagtédwki
odpowiednich zagadnien.

Niniejszg instrukcje podzielono na 5 gtéwnych czesci:

® Bezpieczenstwo

e Uruchomienie i dziatanie
e Wyposazenie dodatkowe
* Konserwacja

e Naprawy

W instrukcji obstugi zastosowano nastepujgce symbole:

Uwagi szczegdlnie istotne z punktu widzenia prawidtowego dziatania
i trwatosci maszyny.

Uwagi istotne w odniesieniu do bezpieczenstwa.

Brona talerzowa dostarczana jest w catosci na przyczepie z ptaska platforma.

Jesli zachodzi konieczno$¢ podniesienia brony talerzowej, zalecamy
przymocowanie pasow w jej srodkowej czesci, tak aby maszyna wisiata
z zachowaniem réwnowagi. (Patrz strona 8, rozdziat ,Bezpieczenstwo,
informacje ogdlne”).

Nieprawidtowe zamocowanie ipodnoszenie moze spowodowad
powazne uszkodzenie maszyny oraz obrazenia oséb znajdujgcych sie
w jej poblizu.

Firma DALBO A/S nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody
powstate w wyniku niewtasciwego lub nieprawidtowego zamocowania
i podnoszenia.
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Zastosowanie

Jest to standardowa brona talerzowa stuigca do rozbijania, kultywowania iwyréwnywania
wierzchniej warstwy gleby. Brona talerzowa jest zalecana do zaktadania fatszywego tfoza
siewnego po zbiorach, przygotowywania toza siewnego pod uprawe nastepczg oraz do
mechanicznego zwalczania chwastow.

Brona talerzowa wyposazona jest w4rzedy tancuchéw zogniwem w ksztatcie diamentu
z zamontowanymi talerzami.

Rys. 5
Brona talerzowa skfada sie
z 4 sekgcji, ale dzieki swojej
konstrukcji z talerzami na
tancuchach, bardzo dobrze
dopasowuje sie do
konturéw pola.

POWERCHAIN 1200 bez taricuchéw

Jako wyposazenie dodatkowe na bronie talerzowej mozina zamontowad
wyposazenie do siewu, np. wcelu zaktadania miedzyplonéw. Nasiona
rozrzucane sg pomiedzy pierwszym idrugim rzedem talerzy, co zapewnia
optymalny kontakt zglebg ikietkowanie. Jesli w trudnych isuchych
warunkach nie uda sie uzyska¢ wystarczajgcego efektu, mozna dotozy¢ do
7,2 kg dodatkowego obcigzenia na kazdy talerz.
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Podtaczanie

Podtaczanie i odtagczanie

Brona talerzowa jest
przymocowana do ramion
podnoszacych ciggnika,
przy czym punkt
uciggu (A) powinien sie
znajdowac w haku

ramienia podnoszacego.

Sworznie ramienia |
podnoszacego s3
zabezpieczone Srubg
i zaczepem, po czym
podnoszona jest stopa

podporowa (B) i ustawiana —

w pozycji roboczej (C).
"~

Podczas regulacji brony na
ciggniku wazine jest, aby
sworznie podnosnika byty
skierowane do gory.

e Pamietac o zabezpieczeniu sworzni ramienia podnoszgcego srubg lub
podobnym elementem mocujgcym.

e Pamietac o zabezpieczeniu stopy podporowej pierscieniem
ustalajgcym lub podobnym elementem mocujgcym.

e Weze hydrauliczne i przewody elektryczne nalezy instalowac w taki
sposob, aby nie ulegty uszkodzeniu podczas pracy.
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Uktad hydrauliczny

Brona talerzowa standardowo wymaga trzech wyjs¢ hydraulicznych dwustronnego
dziatania ijednego wyjscia jednostronnego dziatania. Wyjscia dwustronnego
dziatania stuzg do ramy kot iwyjscia, awyjscie jednostronnego dziatania do
napinania tancuchow talerzowych. W przypadku montazu wyposazenia do siewu
konieczne jest zastosowanie dodatkowego wyjscia jednostronnego dziatania ze
swobodnym powrotem.

Tabela 2. Oznakowanie wezy

Nazwa sitownika Kolor Wyjscie Funkcja

Rama két Z6tty Obustronnego Podnosi brone talerzowa na kofa
dziatania i opuszcza jg do pozycji robocze;j.

Sktada czes¢ Czerwony Obustronnego Sktada wewnetrzne sekcje i sekcje

wewnetrzng dziatania tylng do $rodka / na zewnatrz.

i ruchoma czesc tylng

Sktada zewnetrzng | Niebieski Obustronnego Sktada zewnetrzne sekcje do

sekcje dziatania $rodka / na zewnatrz.

tancuchy talerzowe Biaty Jednostronnego | Naciggajg faicuchy talerzowe
dziafania

Odtaczanie

Brona talerzowa musi by¢ ztozona (w pozycji transportowej) lub catkowicie
roztozona w pozycji roboczej bez napinania taricucha.
Odtgczanie odbywa sie w kolejnosci odwrotnej do podtaczania.

Pamietac o zwolnieniu ci$nienia z wezy taczacych z uktadem hydraulicznym
przed odtgczeniem wezy.
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Regulacja

Brona talerzowa jest ustawiona fabrycznie, jednak przed uzyciem zawsze
bedzie konieczna jej doktadna regulacja. Kilka rdznych opcji regulacji
sprawia, ze brona talerzowa moze mieé¢ bardziej wszechstronne
zastosowanie i pozwala na optymalne wykorzystanie maszyny.

Regulacja wysokosci holowania ramion podnoszacych

Strona 20

Aby uzyska¢ rGwnomierng uprawe gleby na catej szerokosci roboczej narzedzia,
sworznie podnos$nika ciggnika muszg byé tak wyregulowane, aby rama brony
talerzowej byta réwnolegta do podioza w kierunku jazdy, gdy talerze
pracujg w glebie.

Rys. 7

Rownolegle
Sworznie podnosnika ciggnika powinny
by¢ skierowane do gory, zgodnie I
z rysunkiem. Jezeli tak nie jest, uktad —
podnoszenia mozna obrécié
0180 stopni, tak aby  punkty —
mocowania znajdowaty sie wyzej.
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To samo dotyczy ram ustawionych w poprzek kierunku jazdy, ktére réwniez
powinny by¢ rownolegte do podtoza, gdy talerze pracuja.

Rys. 8

Rownolegle

e Sruby ograniczajace (C) na czeéci zewnetrznej sa
wyregulowane tak, aby ramy sekcji wewngetrznej
1 zewnetrznej byty réwnolegle.

e Rama kot (B) jest opuszczana do dolnej pozycji.

e Kota podporowe (A) sa regulowane na wrzecionach tak,
aby ramy boczne byly w potozeniu poziomym.

Kota podporowe z tytu sg tak ustawiane, aby ruchomy tylny koniec i nieruchomy tylny koniec
byly réwnolegte.

= Rownolegle

Aby zapewni¢ wtasciwg regulacje, wazne jest, aby na czas ustawiania
umiesci¢ maszyne na pfaskiej, najlepiej poziomej powierzchni.
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Regulacja precyzyjna

Strona 22

Brona talerzowa wymaga regulacji precyzyjnej, ktérg nalezy wykonac na
polu, gdzie mozna ocenié rezultaty po bronowaniu.

Kazdy koniec kazdego taricucha mozna indywidualnie wyregulowac.

Najpierw nalezy wyregulowa¢ dwa przednie fancuchy, aby uzyskaé
jednakowg gteboko$é roboczg na catej szerokosci roboczej maszyny.
Odbywa sie to za pomocag gwintowanych wrzecion (A) znajdujacych sie
z przodu maszyny. Sg one oznaczone jako punkty pomiarowe 1 i2, wraz
z precyzyjng regulacjg két podporowych na sekcjach zewnetrznych (B).

Rys. 15

Bok Przéd

Nastepnie tylne taiicuchy sg regulowane tak, aby brona tworzyta mozliwie
jednolity profil roboczy za brong talerzowa, zaréwno w przejsciu miedzy
dwiema sekcjami bocznymi w $rodku brony, jak i w miejscu zachodzenia na
siebie dwdch czesci. Wykonuje sie to poprzez regulacje rury kwadratowej
w gére lub w dét (C) lub przy uzyciu gwintowanych trzpieni (D) oznaczonych
punktami pomiarowymi 3 i 4. Ustawienia zalezg od rodzaju gleby, pokrywy
roslinnej, wilgotnosci gleby i predkosci jazdy.

Bok Tyt
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Przedni tancuch talerzowy mozna rowniez regulowac na wysokos¢ w jego
zewnetrznej czesci. (A) nalezy do regulacji faricucha przedniego, (B) nalezy
do regulacji taricucha tylnego.

Rys. 16

Opcje regulacji mozna wykorzysta¢ w miare zuzywania sie talerzy. W miare
zuzywania sie talerzy nalezy opuszcza¢ catg rame coraz bardziej w kierunku
podtoza, aby uzyska¢ takg samg jakos¢ uprawy. Zmniejsza to przeswit
miedzy dolng krawedzig ramy a powierzchnig gleby, co zwieksza ryzyko
zablokowania sie resztek roslinnych pod maszyng. Podczas regulacji
w dwadch punktach w najbardziej zewnetrznej czesci po kazdej stronie wazne
jest, aby wykona¢ odpowiednig regulacje w gore / w doét na gwintowanych
czesciach z przodu iz tytu. Ma to na celu zachowanie tej samej precyzyjnej
regulacji obrazu roboczego za sSrodkiem maszyny.

Jezeli (A) zostanie przesuniety, nalezy wyregulowa¢ koto podporowe tak,
aby ponownie dopasowaé gteboko$é tancucha widetkowego. Gtebokos¢
tylnego taricucha (B) jest dostosowana do gtebokosci przedniego taricucha.

Ustawienia podstawowe (ustawienia fabryczne)
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Oversigt over malepunkter og deres placering.

Vaterpas
Malepunkt 1

Venstre kade for

Malepunkt 2
hojre kade for

Spindellengde — 1
Stettehjul —___ - Spindellzengde
h ]:“ Stottehjul

\

Firkantprofil Dﬂ Firkantprofil

Malepunkt 3 Malepunkt 4
Venstre kaede bag Hejre keede bag

\

Rammehejde bag= 520 mm Rammehojde for=520 mm
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Narzedzia:

Miara lub tasma miernicza. Klucze ptasko-oczkowe: 2 x NV30 + 1 x NV60

Punkt pomiarowy 1 — lewy tancuch do 540 mm

o
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57 58

i

£ ©

B

n_=
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Punkt pomiarowy 3 — prawy tancuch do 540 mm

Punkt pomiarowy 3 — lewy tancuch do 440 mm

|

"

i

L}

Ileln

ar
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Punkt pomiarowy 4 — prawy taricuch do 460 mm

Dtugo$¢ wrzeciona jest ustawiona jednakowo po obu stronach.
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poziomnica

Gdy ciagnik z brong znajduje sie na rownym podtozu, mozna j3 wyregulowac za pomoca poziomnicy.

Profil kwadratowy 65 mm

Rury kwadratowe s3 ustawione jednakowo po obu stronach.
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Jazda i obstuga

Aby uzyska¢ najlepszg wydajnos¢ brony talerzowej, kluczowe jest jej
prawidtowe dziatanie. Dotyczy to zardowno pracy wpolu, jak
i bezpieczenstwa. Dlatego tez istotne jest, aby dobrze zrozumiec srodki
bezpieczenstwa dotyczgce maszyny.

Rozktadanie i sktadanie

Rozktadanie i sktadanie odbywa sie przy zaparkowanym ciggniku.

Rozktadanie

1 Maszyne podnosi sie
catkowicie na rame kofa (A) za
pomoca uktadu

hydraulicznego  (oznaczenie:
kolor z6tty).

2 Napinacz tancucha (biaty) ustawiony W pozycji
zawieszenia (ptywajacej).
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3 Sitowniki rozktadania
i sktadania sekcji wewnetrznej
itylnej (oznaczenie: kolor
czerwony) sg aktywowane,
a wewnetrzne sekcje boczne
i ruchomy tyt sg catkowicie
roztozone. Sitowniki NIE s3g
ustawione W pozycji
zawieszenia (ptywajacej).

4 Sitowniki sekcji zewnetrznych
s aktywowane |Rys. 12
i catkowicie roztozone. 180 bard
Sitowniki NIE sg ustawione
w pozycji ptywajace;.

5 tancuchy talerzowe zwisajg
teraz luzno w formie tukéw
skierowanych w dot i nalezy je
naprezyc przed
rozpoczeciem pracy.

6 Przy otwartym zaworze na
wezu jednostronnego dziatania
(oznaczenie: kolor biaty)
cisnienie wzrasta do 180 baréw
na  manometrze, azawoér
zostaje zamkniety. Skutkuje to
napieciem tancuchéw, przez co
brona talerzowa jest gotowa
do uzycia.
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Sktadanie
1 Maszyne lekko unosi sie na
ramie kota, z przedtuzeniem
sitownika (A) o okoto 10 cm
za pomocg uktadu
hydraulicznego (oznaczenie:
kolor zétty).
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Strona 32

tancuchy talerzowe sg napiete
i nalezy je poluzowaé tak, aby
zwisaty w formie tukow
skierowanych w dét.

Przy otwartym zaworze na
wezu jednostronnego dziatania
(oznaczenie: kolor biaty)
cisnienie na manometrze spada
do Obaréw. Powoduje to
poluzowanie tancuchéw.
Podczas procesu sktadania
wylot jest ustawiony w pozycji
zawieszenia (ptywajacej).
W trakcie  reszty  procesu
sktadania nalezy monitorowac
manometr, aby sie upewnic, ze
utrzymuje sie on na poziomie
0 bardéw.

tancuchy talerzowe zwisajg
teraz luzno wformie tukéw
skierowanych w déf, abrona

talerzowa jest gotowa
do ztozenia.
Sitowniki rozktadania

i sktadania zewnetrznych sekgji
(oznaczenie: kolor niebieski)
sg aktywowane, azewnetrzne
sekcje zostaja
catkowicie ztozone.

Sitowniki sekcji wewnetrznych
i ruchome;j sekgcji tylnej
(oznaczenie: kolor czerwony)
sg aktywowane.  Sekcje s3
catkowicie ztozone.

Przed rozpoczeciem transportu
drogowego nalezy
wyregulowac wysokos¢ sworzni
podnosnika ciggnika i ramy kot
brony talerzowej tak, aby
maszyna znajdowata sie
w potozeniu poziomym
w kierunku  jazdy. Podczas
transportu drogowego
zalecane jest maksymalne
obnizenie maszyny. Sprawdzi¢
przeswit tancucha
wzgledem podtoza.

0 bard
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Poziomo

Przed transportem drogowym niezwykle

ziemia, kamienie ani resztki roslin.

istotne

jest doktadne
wyczyszczenie maszyny, aby na drogach publicznych nie rozsypata sie

Predkos¢ jazdy
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Zaleca sie jazde 1z predkoscia okoto 12 km/h, jednak zawsze nalezy
dostosowywac predkos¢ do warunkdéw.

Gdy predkos¢ wzrasta, wzrasta rowniez zuzycie, zwtaszcza w suchych
warunkach. Jazda z nadmierng predkoscig w niesprzyjajgcych warunkach
wigze sie rowniez z ryzykiem uszkodzenia czesci eksploatacyjnych.

Zapotrzebowanie na moc wduzym stopniu zalezy od rodzaju gleby,
szerokosci roboczej, terenu i predkosci. Patrz tabela ,,Dane techniczne”.

Uprawa gleby na terenach nizinnych

Przy uprawie gleby na terenach nizinnych mozna stosowa¢ dwie metody.

1. Podnies¢ brone talerzowg nad ziemie za pomocg podnosnika ciggnika
i k6t transportowych brony talerzowej, a nastepnie obroci¢ sie
0 180 stopni i wjecha¢ na tor obok tego, ktoéry zostat wiasnie utworzony.

2. W przypadku korzystania z systemu GPS mozna wykonac¢ szeroki tuk na
nisko pofozonym terenie bez podnoszenia maszyny i wjecha¢ na tor
oddalony 0 3—4 szerokosci. Wazne  jest, aby  skret byt
wystarczajgco szeroki, tak aby wewnetrzne czesci brony nie cofnety sie
w zadnym miejscu.
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Rozwigzywanie problemoéw

Tabela 4:

Btad Przyczyna Srodek zaradczy

Boki pracujg e Kota podporowe po e Obnizy¢ kota podporowe
zbyt gteboko bokach sg ustawione
zbyt wysoko

Sekcja sSrodkowa e Kota podporowe po e Podwyiszy¢ kota podporowe
pracuje zbyt bokach sg ustawione
gteboko zbyt nisko

Zagtebienie za e Brona talerzowa nie jest e Opuscic¢ sworznie
srodkiem brony ustawiona poziomo podnosnika ciggnika
talerzowej w kierunku jazdy.
Odchylanie do tytu

e Nieprawidtowa regulacja e Opusci¢ przednie
przednich pretow prety gwintowane
gwintowanych.

Patrz sekcja
»Regulacja precyzyjna”

e Nieprawidtowa regulacja e Podnie$¢ tylne
tylnych pretéw prety gwintowane
gwintowanych.

Patrz sekcja
»Regulacja precyzyjna”

Podniesienie za e Brona talerzowa nie jest e Podnie$¢ sworznie
srodkiem brony ustawiona poziomo podnosnika ciggnika
talerzowej w kierunku jazdy.
Przechylanie do przodu

e Nieprawidtowa regulacja e Podnies¢ przednie
przednich pretow prety gwintowane
gwintowanych.

Patrz sekcja
»Regulacja precyzyjna”

e Nieprawidtowa regulacja e Opuscic tylne
tylnych pretéw prety gwintowane
gwintowanych.

Patrz sekcja
»Regulacja precyzyjna”
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Wyposazenie dodatkowe

Maszyne POWERCHAIN mozna wyposazy¢ w réznego rodzaju wyposazenie
dodatkowe.

e Dodatkowe obcigzniki
e Hamulce hydrauliczne
e Obrotowe kota podporowe

Dodatkowe obcigzniki na talerzach

Doposazenie

W suchych iekstremalnie trudnych warunkach przydatne moze sie okazac
przymocowanie do 3 obcigznikéw po 2,4 kg na talerz. Zwiekszg one catkowitg mase
brony talerzowej odpowiednio o015kg, 30kg i45kg na metr tancucha. Dzieki
zamocowaniu obcigznikow talerze bedg mogly tatwiej sie przebija¢ przez twarda
i sucha glebe, osiggajac pozgdang gtebokosé roboczg juz przy pierwszym przejezdzie.

Rys. 19

&
&

Numery obcigznikow z dotgczonymi srubami znajdujg sie w instrukcji
czesci zamiennych.

Wazne jest, aby wszystkie obcigzniki zamontowac prawidtowo, uzywajgc srub
o wtasciwej dtugosci. Ma to na celu zapobieganie utracie obcigznikéw podczas
prac w polu lub transportu drogowego.
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Montaz obcigznikow na jednostkach talerzowych

Narzedzia:

Wiekszos¢ nakretek mozna dokreci¢ kluczem grzechotkowym NV24.

Niektére nalezy dokreci¢ kluczem ptaskim NV24.

1 tarcza obcigznikowa / jednostka talerzowa

W tym przypadku zastosowano sruby M16 x 40 + nakretki zabezpieczajgce M16.

2 tarcze obcigznikowe / jednostki talerzowe

W tym przypadku zastosowano $ruby M16 x 60 + nakretki zabezpieczajace M16.
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3 tarcze obcigznikowe / jednostki talerzowe

W tym przypadku zastosowano sruby M16 x 80 + nakretki zabezpieczajgce M16.

W niektdrych przypadkach nakretke zabezpieczajgcg mozna dokreci¢ wytgcznie kluczem ptaskim.

Uwagi ogdlne:

Sruby nalezy zamontowac¢ we wszystkich 4 otworach. Nalezy pamietaé, ze nakretki znajduja sie po tej samej stronie
co tarcza obcigznikowa, a teb sruby jest osadzony w szesciokatnym otworze niebieskiego ogniwa tancucha.
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Wybér uktadu hamulcowego

Poniewaz obcigzenie osi maszyny przekracza 3,5 tony, brona talerzowa musi
by¢ wyposazona w hamulce pneumatyczne lub hydrauliczne. Przepisy te
obowigzuja we wszystkich krajach UE. Wybo6r typu hamulca zalezy od
ciggnika, w ktérym bedzie uzywana brona talerzowa. Wyboru dokonuje si¢
podczas zamawiania brony talerzowe;.

Obrotowe kota podporowe

Opcjonalnie maszyn¢ mozna wyposazy¢ w obrotowe kota podporowe, ktore
nalezy zamontowaé¢ w przypadku, gdy uzytkownik chce wykona¢ obrét na
nisko potozonym terenie, z brong talerzowa w glebie. Jezeli brona talerzowa
obraca si¢ na terenie nizinnym, zanurzona Ww glebie ze standardowo
zamontowanymi ,,nieobrotowymi” kotami podporowymi, moze to spowodowac
nadmierne zuzycie opon két podporowych lub peknigcie ram.

Rys. 20
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Konserwacja

Dobra konserwacja zapewnia dtugg zywotno$é brony talerzowej itym
samym optymalng wydajno$¢ maszyny. Ztego powodu smarowniczki
montuje sie w miejscach, gdzie zuzycie jest najwieksze.

Dokreci¢ wszystkie potgczenia Srubowe po pierwszym dniu roboczym.
Sprawdzaé zawleczki i sruby, aby zapobiec awariom. Sprawdzaé¢ réwniez
szczelnos¢ uktadu hydraulicznego.

Smarowanie
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Punkty smarowania Liczba Okres miedzy [llustracja
smarowniczek |Smarowaniem,
godziny
Dyszel podnoszacy z przodu 2 8 1
Zawieszenie tafcucha talerzowego
2 8 2

z przodu
Ztacze obrotowe w sekcjach wewnetrznych 4 8 3
Kota podporowe boczne — zawieszenie 6 8 4
Kota podporowe boczne — piasta 2 8 5
Sitownik napinajacy taricucha

. 4 8 6
talerzowego — przod
Sitownik do sekcji wewnetrznej — ttoczysko 4 8 7
Sitownik do sekcji wewnetrznej — obudowa 4 8 8
Sitownik napinajacy + zawieszenie tancucha 4 3 9
talerzowego — tyt
Sitownik napinajacy taricucha ) 3 10
talerzowego — tyt
Sitownik do ramy kotfa — géra 2 8 11
Sitownik do ramy kota — dot 2 8 12
Rama kot 2 8 13
Koto — rama kofa 2 50 14
Sitownik do sekcji zewnetrznej — ttoczysko 2 8 15
Sl’fowr_nk do_ sekcji zewnetrznej — ) 3 16
rura sitownika
Przegub obrotowy w sekcji zewnetrznej 1 2 8 17
Przegub obrotowy w sekcji zewnetrznej 2 2 8 18
Przegub obrotowy w sekcji zewnetrznej 3 2 8 19
Przegub obrotowy w sekcji zewnetrznej 4 2 8 20
Stopy podporowe 1 50 21
Ruchoma czes¢ tylna 3 8 22
Sl’fowr_nk ru_chomej czesci tylnej — 1 3 23
rura sitownika
Sitownik ruchomej czesci tylnej — ttoczysko 1 8 24
Koto podporowe na ruchomej czesci tylnej 2 50 25
Obrotowe Ifo’ro podporowe — ) 8 26
wspornik kotka
Obrotowe koto podporowe — piasta kota 2 50 27

Wszystkie punkty smarowania nalezy smarowac przynajmniej raz w roku.
Zaleca sie takze spryskanie olejem wystajgcych ttoczysk po oczyszczeniu,
umyciu i przechowywaniu brony talerzowej w przypadku dtugiego postoju

pod koniec sezonu.

Dostep do niektérych punktéw smarowania jest najtatwiejszy przy

roztozonej maszynie. Zaleca sie ustawienie maszyny
(ztozonej/roztozonej) w taki sposdb, aby dostep do smarowniczki byt

mozliwy bez koniecznosci wchodzenia na brone talerzows.
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Regulacja
Regulacja fancuchéw talerzowych

Po pierwszym sezonie nastgpi zuzycie zarowno talerzy, jak i taricuchdéw talerzy. Gdy
brona talerzowa jest roztozona i tancuchy talerzowe sg napinane poprzez sitownik
napinajacy, przy manometrze wskazujgcym 180 barow izamknietym zaworze,
nastgpi zacisniecie sitownika, jak pokazano na rysunkach 21-22 (A) ponizej.

Rys. 21

Rys. 22

tancuchy z ty’r

Zasadniczo nie ma potrzeby regulacji ani ewentualnego demontazu ogniwa taricucha, jesli pewna
czesc ttoczyska (A) na rysunkach 21-22 jest widoczna, a manometr wskazuje 180 baréw. Jezeli
natomiast zadna czes¢ ttoczyska (A) na rysunkach 21-22 nie jest widoczna przy cisnieniu

180 baréw, konieczna bedzie regulacja boczna w punktach (B) na rysunkach 21-22 lub moze

zaistnie¢ potrzeba usuniecia catego ogniwa taricucha wraz z powigzanym talerzem (C) na
rysunku 21.
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Zabezpieczenie taricucha

Sprawdzié, czy na wszystkich ogniwach tancucha znajdujg si¢ nakretki
zabezpieczajace 1 czy wsporniki blokujace sg na swoim miejscu.

Usuwanie ogniw tanicucha

Strona 46

Demontaz tancuchow talerzowych, aco za tym idzie poszczegdlnych ogniw
tancucha, przeprowadza si¢ przy rozlozonej maszynie, wszystkich talerzach
spoczywajacych na podtozu i przy wartosci 0 bar6w na manometrze. Odbywa si¢ to
zawsze na koncu, gdzie sitownik napinajacy (1), rys. 23, jest zamontowany.

Rys. 23

Poluzowac $rubg (A) 1 przesung¢ tancuch talerzowy (B) na bok, aby uzyskac lepszy
dostep. Nastepnie wyjac $rubg (C) pomiedzy talerzem koncowym (D) a pierwszym
ogniwem tancucha talerzowego (E). Mozna teraz zdja¢ talerz koncowy (D).
Nastepnie nalezy zdja¢ ogniwo tancucha talerzowego (E), najpierw poluzowujac
talerz na samym ogniwie tancucha, a nastepnie usuwajac matg srube blokujaca (F).
Nastepnie ogniwo tancucha jest obracane poza tancuch.

Montaz mniejszego ogniwa tancucha w rzedzie odbywa si¢ teraz w odwrotnej
kolejnosci. W przypadku montazu polegajacego na zastosowaniu o 1 ogniwo mniej
wrzedzie moze zaistnie¢  konieczno$¢  bocznej regulacji  zawieszenia

w punktach (2), rys. 23.
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Koto

tozyska kot sprawdzane sg raz w roku. Podnies¢ koto nad ziemie (patrz rozdziat
,Cisnienie w oponach”).

Regulacja i smarowanie fozysk kot

1. Zdja¢ kotpak.

2. Rozdzielacz jest usuniety.

3. Dokreci¢ nakretke koronowg o 1/6 obrotu, tak aby otwor sie zrownat z osig.
Koto jest obrécone inie powinno sie sztywno kreci¢. Podczas przesuwania
kota z boku na bok powinien by¢é wyczuwalny niewielki luz w obudowie
piasty. Jesli nadal jest duzo luzu, proces jest powtarzany.

4. Zamontowac zawleczke.

5. Napetni¢ % kotpaka smarem i zamontowac go.

Cisnienie w oponach

Ponizsze tabele przedstawiajg wzajemne zaleznosci obcigzenia, predkosci i cisnienia
w oponach dla réznych kombinacji opon.

Podczas pracy w polu zaleca sie obnizenie cisnienia w oponach két
transportowych 600/50-22.5 do 1,8 bara, aby zapobiec odbijaniu sie
brony talerzowej.

300/80-15.3 STARCO

300/80-15.3 STARCO AW [SG-316] FREE WHEEL 131AS (128B)

1,0bar | 1,2bara | 1,4bara | 1,6 bara | 1,8bara | 2,0bary | 2,2bara | 2,4bara | 2,6 bara | 2,8 bara | 3,0 bary | 3,2 bara | 3,4 bara | PREDKOSC

1335 1485 1625 1755 1880 2000 2115 2225 2335 2435 2540 2635 2730 10 km/h
1270 1410 1545 1570 1790 1905 2010 2115 2220 2315 2410 2505 2595 15 km/h
1205 1340 1465 1585 1695 1805 1905 2005 2105 2195 2285 2375 2460 20 km/h

1135 1260 1380 1495 1600 1700 1800 1895 1985 2070 2155 2240 2320 25 km/h

1070 1190 1300 1405 1505 1600 1695 1785 1865 1950 2030 2110 2185 30 km/h

1000 1115 1220 1320 1415 1505 1590 1675 1755 1830 1905 1980 2050 35 km/h

955 1060 1160 1255 1345 1430 1510 1590 1665 1740 1815 1885 1950 | 40km/h
880 980 1070 1160 1240 1320 1395 1470 1540 1605 1675 1740 1800 | 50km/h
600/50-22.5

Strona 47



POWERCHAIN

Zalecane obcigzenie

Predkosé

Symbole Cisnienie na-
indeksu pompowania
obcigzenia PR bar Koto napedowe Swobodne toczenie

10 25 ) 50 10 25 40
km/h km/h km/h km/h km/h km/h km/h

0,8 2560 2180 1830 1647 3630 3080 2590 2330
1,5 3710 3150 2650 2385 5240 4450 3740 3370

16PR

2 4380 3720 3130 2817 6190 5260 4420 3980
165A8C+
161BG- 2,2 4630 3940 3310 2980 6540 5560 4670 4200
153A80
149B0 2,4 4870 4140 3480 3130 6870 5840 4910 4420

2,6 5110 4340 3650 3285 7210 6130 5150 4640

Uktad hydrauliczny

Wszystkie weze hydrauliczne nalezy sprawdzad pod katem zuzycia lub
uszkodzenia. Sprawdzi¢, czy weze nie sg zaci$niete.

smarem cisnieniowym, aby zapobiec tworzeniu sie rdzy na ttoczyskach.

@ W przypadku dfuzszego postoju wystajgce ttoczyska nalezy pokryé olejem lub
Przed uzyciem ponownie usung¢.
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Wymiana i naprawy

Bezpieczenstwo jest kluczowe podczas wszystkich prac naprawczych
wykonywanych na bronie talerzowej. Dlatego nalezy zawsze przestrzegac
ponizszych wskazowek, a takze wskazowek bezpieczenstwa podanych

na poczatku instrukcji obstugi.

Podczas wymiany sitownikéw nalezy zawsze napetnic sitownik olejem przed
planowanym obcigzeniem. Dlatego zaleca sie najpierw zamontowac sitownik
w statej czesci ramy, a nastepnie napetnié sitownik olejem poprzez kilkukrotne
przesuwanie go w przéd i w tyl, przed zamontowaniem go w przeciwnej czesci.

Wszelkie prace konserwacyjne i naprawcze brony talerzowej mozna
wykonywac wytgcznie po opuszczeniu maszyny na podtoze lub ustawieniu
W pozycji transportowej, zaciggnieciu hamulca postojowego ciggnika,
wyfaczeniu silnika i wyjeciu kluczyka ze stacyjki, aby zapobiec
przypadkowemu uruchomieniu maszyny.

Podczas wszystkich prac naprawczych uktadu hydraulicznego nalezy zwrdcié¢
szczegblng uwage na bezpieczenstwo. Przed rozpoczeciem pracy nalezy zwolnié
cisnienie w uktadzie hydraulicznym i w razie potrzeby podeprze¢ element.

>P> P> e e

Po naprawie uktadu hydraulicznego, a przed uzyciem nalezy zawsze
odpowietrzy¢ uktad, aby zapewni¢ ochrone przed awarig i obrazeniami
ciata.
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Uktad hydrauliczny

Strona 50

10.

11.

Wymiana sitownika do rozktadania i sktadania sekcji wewnetrznych

Naprawe przeprowadza sie przy roztozonej bronie talerzowej, a sekcje
wewnetrzne opierajg sie na wspornikach na zewnetrznych koncach sekgcji
wewnetrznych. Podtoze musi by¢ twarde i rowne.

Zwolni¢ cisnienie 1z sitownikow. Nalezy
pamietaé, ze ze wzgledu na zawory

rownowazgce w sitowniku moze
wystepowac cisnienie resztkowe.
Zdjac weze.

Usung¢ zawleczki isworznie, po czym
sitownik bedzie wolny. :
Zawor rownowazacy jest usuwany w celu
montazu na nowym sitowniku lub w celu
unikniecia uszkodzen podczas
naprawy sitownika.

Zamontowa¢ nowy lub naprawiony
sitownik na ramie srodkowej. Upewni¢ sie,
ze sworzen zatrzasnat sie w ograniczniku
sworznia i zabezpieczy¢ go zawleczka.
Zamontowac weze i zawdr rOwnowazacy.
Podeprze¢ sitownik tak, aby ttoczysko
mogto sie wysungc. Ostroznie wlaé olej do
sitownika i poruszac¢ sitownikiem kilka razy
w przéd iwtyt. Wazne jest, aby sekcje
boczne nie byty przesuwane przez
pozostate sitowniki.

Ttoczysko jest teraz zamontowane w sekcji
wewnetrznej. Pamieta¢ o zabezpieczeniu
sworznia zawleczka.

Po montazu nalezy sie upewnic, ze nie ma
ryzyka rozerwania lub zakleszczenia wezy.
Ztozy¢ iroztozy¢ wewnetrzne sekcje kilka
razy, aby  sprawdzi¢  skutecznos¢
naprawy i zapewnic dodatkowe
odpowietrzenie uktadu.

Ztozy¢ iroztozy¢ wewnetrzne sekcje kilka
razy, aby sprawdzi¢ skutecznos$¢ naprawy
pod katem wyciekow.
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Wymiana sitownika podnoszenia sekgcji tylnej

Nalezy postepowac zgodnie z tg sama
procedury, ktéra ma zastosowanie

w przypadku sitownikow do sekcji
wewnetrzne;.

Wymiana sitownika podnoszenia sekcji zewnetrznej

Niezbedny jest dostep do dzwigu lub podobnie zatwierdzonego wyposazenia podnoszacego
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1. Podeprze¢ sekcje wewnetrzng
i sekcje zewnetrzng tak,
aby spoczywaty bez
wsparcia hydraulicznego.

2. Pozycja osi(A) jest podparta
w dzwigu.

3. Punkty4, 5 i6 wykonuje sie
jednoczesnie po obu stronach
sekcji zewnetrznej.

4. Zdjac ramiona posrednie
w pozycji (B), pamietajgc, aby
najpierw wyjaé zawleczke
w pozycji (C). Po zdjeciu ramion
posrednich w pozycji (B) ramiona
posrednie w pozycji (D) opadna.

5. Wyjg¢ sworznie w pozycji (E),
umozliwiajgc wychylenie ramion
wewnetrznych do gory
w pozycji (F) i Sciggniecie ich z osi.
Po wyjeciu sworznia drugiego
ramienia  wewnetrznego  0$
bedzie luzno zwisac.

6. Ramiona posrednie w pozycji (D)
mozna odchyli¢ do  gory
i zdja¢ z osi.

7. Podeprzeé rure sitownika
(opierajac jg o sekcje wewnetrzng)
i opusci¢ dzwig. O$ poz. (A) mozna
teraz usungé.

8. Zdemontowa¢ weze zzaworu
rownowazgcego; ewentualnie
sitownik mozna najpierw
ostroznie przesungé¢ do pozycji
ujemnej, minimalizujgc ilo$¢ oleju

w sitowniku.

9. Mozna teraz wyjg¢é sworzen
po stronie rury i sitownik
bedzie wolny.

10. Zamontowa¢ nowy lub
naprawiony sitownik na
ramie srodkowe].

11. Zamontowane S3

weze i ewentualnie
Zawor rownowazacy.

12. Podeprze¢ sitownik tak, aby
ttoczysko mogto sie  wysungd.
Ostroznie wla¢ olej do sitownika
i porusza¢ sitownikiem kilka razy
w przéd iwtyl. Wazine jest, aby
sekcja zewnetrzna nie zostata
przesunieta przez sitownik po
przeciwnej stronie.
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Upewnic sie, ze w promieniu pracy sprzetu nie znajdujg sie zadne osoby.

Wymiana uszczelek
Rys. 25

7

4 L @
E N %_

j | ’ ‘
1 I

A NN

1. Sitownik oprdznia sie z oleju poprzez delikatne przesuwanie ttoka w przéd
i wtyt.

2. Przesung¢ ttok do pozycji srodkowej, po czym sekcje goérng (poz.3)
odkreci¢ z rury sitownika (poz. 1). Do demontazu sekcji gérnej potrzebne
jest specjalne narzedzie. W przypadku zakleszczenia sekcji gérnej mozna
delikatnie podgrzaé¢ przednig czes¢ sekcji gornej. Po odkreceniu sekcji
gornej od rury sitownika nalezy wyciggnac¢ ttok w kierunku gornej czesci,
a nastepnie mozna wyciggnac ttoczysko z rury sitownika (poz. 1).

3. Odkreci¢ nakretke zabezpieczajagcg (poz.10) mocujacg pierscien
uszczelniajacy (poz. 4).

4. Zdja¢ pierscien uszczelniajgcy (poz. 4) z ttoczyska (poz. 2).

5. Zdjac¢ sekcje gérng (poz. 3) z ttoczyska (poz. 2).

6. Wymontowa¢ uszczelki wsekcji goérnej (poz.5+6+7+8+9) oraz
pierscien uszczelniajacy.

7. Wszystkie czesSci sg czyszczone isprawdzane pod katem widréw,
zadziordéw itp. Sprawdzi¢, czy wokdt zgarniacza (poz. 5) w sekcji gérnej nie
pojawita sie rdza. Jesli tak jest, nalezy jg usungc.

Montaz

1. Zamontowaé nowe uszczelki (poz.5+6+7+8+9) w sekcji gornej oraz
pierscien uszczelniajacy.

2. Nasmarowac gwinty sekcji gornej (poz. 3) i rury sitownika (poz. 1) olejem.

3. Zamontowac sekcje goérng (poz. 3) na ttoczysku.

4. Zamontowal pierscien uszczelniajgcy (poz.4), przykreci¢ nakretke
zabezpieczajgcy izabezpieczyé srodkiem Loctite. Przed zastosowaniem
srodka Loctite upewnic¢ sie, ze gwinty sg absolutnie czyste i wolne od oleju
lub innych zanieczyszczen. Nie wolno dodawac oleju w ciggu 12 godzin
po zastosowaniu srodka Loctite.

5. Nasmarowaé olejem zewnetrzng uszczelke pierscienia uszczelniajacego,
ktora sie styka zrurg sitownika, atakie wnetrze rury sitownika,
a nastepnie wcisngc ttok do potozenia sSrodkowego.

6. Zamontowac sekcje gorng na rurze sitownika i dokrecic ja.

7. Montaz sitownika, patrz ,Wymiana ”.
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Wymiana sitownika ramy kota

Roztozy¢ iopuscic brone talerzowg na
bezpieczne podpory (A) po obu stronach
maszyny, jak pokazano na rys. 24.
Nastepnie kota sg podnoszone z podtoza
i ponownie opuszczane, az spoczng nha
podtozu. Zwolnic ci$nienie
z sitownika przechylania (B).

Odtaczy¢ weze z sitownika.

Podeprzec sitownik.

Wyijg¢ zawleczki ze sworzni, a nastepnie wyjg¢ sworznie.
Teraz mozna wyjac¢ sitownik.

Mozna zamontowaé nowy lub naprawiony sitownik.

ukhwNneE

Po zamontowaniu uruchomic sitownik przechytu do momentu, az nastgpi lekki ruch
w sitowniku. Nastepnie sitownik jest uruchamiany w przeciwnym kierunku, az
powrdci do pozycji wyjsciowej. Przesungc sitownik w te i z powrotem kilka razy

w ten sposdb, a nastepnie kilka razy przesungc sitownik do jego pozycji krancowych,
aby odpowietrzy¢ uktad.

Upewnic sie, ze w promieniu pracy sprzetu nie znajdujg sie zadne osoby.
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DEMONTAZ:

Wymiana zestawu uszczelek w sitowniku ramy kota

b w

Opraznic¢ sitownik z oleju (w razie potrzeby uzy¢ sprezonego powietrza,
aby poruszy¢ ttok w przdd i w tyt, aby wypchnac olej).

Przesungc ttok do pozycji Srodkowej. Sekcja gérna (poz. 3) jest odkrecona
0 30 mm. W przypadku zakleszczenia sekcji gérnej mozna delikatnie
podgrzaé przednig czes¢ sekcji gérnej. Po odkreceniu sekcji gornej ttok
jest dociggany w kierunku sekcji gérnej, po czym sekcja gdrna jest
catkowicie odkrecana i wyciggane jest ttoczysko.

Zdjac pierscien uszczelniajacy (poz. 4).

Pociggnac sekcje gérng ttoczyska (pod. 2).

Zdjgé uszczelki w sekcji gérnej oraz pierscien uszczelniajacy

(poz. 5+6+7+8+9) (przydatny moze by¢ wytrych lub srubokret).
Wszystkie czesSci sg czyszczone i sprawdzane pod katem widréw,
zadziorow itp. Sprawdzi¢, czy wokét pierscienia zgarniajacego (poz. 5)
w sekcji gornej nie pojawita sie rdza. Jesli tak jest, nalezy jg usunac.

Rys. 27
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MONTAZ:

1.

w

Zamontowac nowe uszczelki w sekcji gérnej i pierscien uszczelniajacy.
Pierscien zgarniajgcy w poz. 5 instaluje sie za pomocg kawatka rury, ktory
Scisle przylega do krawedzi (lub specjalnego trzpienia). Mankiet w poz. 9
na stopie maszyny montuje sie za pomocg okragtego preta / srubokretu.
Gwinty w sekcji gérnej i rurze sitownika sg nasmarowane smarem
(Srodkiem przeciwzatarciowym chronigcym przed rdzg).

Zamontowac sekcje gorna (poz. 3) na ttoczysku.

Stopa maszyny w poz. 4 jest zainstalowana i uszczelniona srodkiem
Loctite.

Przed zastosowaniem Srodka Loctite upewnic sie, ze gwinty sg absolutnie
czyste i wolne od oleju lub innych zanieczyszczen.

Nie wolno dodawac oleju w ciggu 12 godzin po zastosowaniu

srodka Loctite.

Nasmarowac mankiet w poz. 9 na stopie maszyny i wewnetrzny koniec
rury sitownika olejem smarowym, a nastepnie wcisng¢ ttok do

pozycji sSrodkowej.

Przykrecic¢ sekcje gérng i dokrecic ja.
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Wymiana sitownika do napinania tancucha talerzowego

1. Brona talerzowa jest roztozona
z fancuchami talerzowymi
opartymi na podtozu.

2. Sprawdzi¢, czy ciSnienie zostato
spuszczone z manometru, tak ze
w sitowniku (A) nie ma cis$nienia.

3. Odtaczy¢ weze od sitownikdow.

4. Usungc sruby, zawleczki
i sworznie (B).

5. Zamontowany jest nowy lub
naprawiony sitownik (A).

6. Pamietac 0 zamontowaniu
zawleczek w sworzniach.

Po zamontowaniu uruchomi¢ sitownik przechytu do momentu, az nastgpi lekki ruch
w sitowniku. Nastepnie sitownik jest uruchamiany w przeciwnym kierunku, az
powrdci do pozycji wyjsciowe]. Przesungc sitownik w te i z powrotem kilka razy

w ten sposdb, a nastepnie kilka razy przesungc sitownik do jego pozycji
krancowych, aby odpowietrzy¢ uktad.

Upewnié sie, ze w promieniu pracy sprzetu nie znajdujg sie zadne osoby.

Wymiana kompletu uszczelek przy napinaniu faiicucha talerzowego

£ 284

g

D 3 © O
I £

| i JH

1. Sitownik oprdznia sie z oleju poprzez delikatne przesuwanie ttoka w przéd i w tyt.
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2. Przesung¢ ttok do pozycji srodkowej, po czym sekcje goérng (poz.3)
odkreci¢ z rury sitownika (poz. 1). Do demontazu sekcji gérnej potrzebne
jest specjalne narzedzie. W przypadku zakleszczenia sekcji géornej mozna
delikatnie podgrza¢ przednig czes¢ sekcji gornej. Po odkreceniu sekgcji
gornej od rury sitownika nalezy wyciggna¢ ttok w kierunku gérnej czesci,
a nastepnie mozna wyciggna¢ ttoczysko z rury sitownika (poz. 1).

3. Odkreci¢ nakretke zabezpieczajagcg (poz.10) mocujacg pierscien
uszczelniajacy (poz. 4).

4. Zdjaé pierscien uszczelniajgcy (poz. 4) z ttoczyska (poz. 2).

5. Zdjac sekcje gérng (poz. 3) z ttoczyska (poz. 2).

6. Wymontowa¢ uszczelki wsekcji goérnej (poz.5+6+7+8+9) oraz
pierscien uszczelniajacy.

7. Wszystkie czesci s czyszczone isprawdzane pod katem widréw,
zadziorow itp. Sprawdzié, czy wokdt zgarniacza (poz. 5) w sekcji gérnej nie
pojawita sie rdza. Jesli tak jest, nalezy jg usungc.

Montaz

8. Zamontowa¢ nowe uszczelki (poz.5+6+7+8+9) w sekcji gérnej oraz
pierscien uszczelniajacy.

9. Nasmarowac gwinty sekcji gérnej (poz. 3) i rury sitownika (poz. 1) olejem.

10. Zamontowa¢ sekcje gérng (poz. 3) na ttoczysku.

11. Zamontowaé pierscien uszczelniajacy (poz.4), przykrecic nakretke
zabezpieczajgcy izabezpieczy¢é srodkiem Loctite. Przed zastosowaniem
srodka Loctite upewnic¢ sie, ze gwinty sg absolutnie czyste i wolne od oleju
lub innych zanieczyszczen. Nie wolno dodawac¢ oleju w ciggu 12 godzin
po zastosowaniu $rodka Loctite.

12. Nasmarowac olejem zewnetrzng uszczelke pierscienia uszczelniajgcego,
ktéra sie styka zrurg sitownika, atakze wnetrze rury sitownika,
a nastepnie wcisnac ttok do potozenia srodkowego.

13. Zamontowac sekcje gérna na rurze sitownika i dokrecic ja.

14. Montaz sitownika, patrz ,,Wymiana ”.
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Demontaz/montaz két na drodze

Aby zdjg¢ koto na drodze, nalezy podeprzeé¢ rame gtéwnga brony talerzowej
w punkcie (A) na rys. 28 za pomocg stojaka lub podnosnika, jak pokazano na
ponizszych ilustracjach. W wyniku tego dziatania koto zostanie uniesione

nad ziemie.
Rys. 30

\ ]

I -
Odkreci¢ nakretki kota, co umozliwi wymiane kota. Po zamontowaniu
nowego kota nalezy nakreci¢ nakretki i mocno dokreci¢. Nastepnie obnizy¢

kota tak, aby dotykaty podtoza, po czym dokreci¢ nakretki
momentem 300 Nm.

Wazne jest, aby nakretki kot i powierzchnie styku felgi byty czyste, poniewaz
w przeciwnym razie nakretki kot mogg sie poluzowac.

Wazne jest, aby urzagdzenie podnoszgce mogto utrzymaé co najmniej 75%
catkowitego ciezaru maszyny. Maszyna musi mie¢ takze odpowiednio
zaciggniety hamulec postojowy i by¢ zabezpieczona.
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Demontaz/montaz két w polu

Aby zdjac¢ koto, nalezy roztozyé brone talerzowg tak, aby faincuchy talerzowe
opieraty sie na podtozu. Nastepnie maszyne podpiera sie w punktach (A) na
rys. 30, w wyniku czego kotfa zostang uniesione nad ziemie. Jezeli podpora nie
ma wystarczajgcej powierzchni nosnej w stosunku do nosnosci gruntu, nalezy
w tym celu zastosowac tarcze zabierakowe lub podobne elementy.

Rys. 31

Odkrecc nakre;tkl kota, co oiliw wyiane; kofa. Po zamontowaniu
nowego kota nalezy nakreci¢ nakretki i mocno dokreci¢. Nastepnie obnizy¢

kota tak, aby dotykaty podtoza, po czym dokrecié¢ nakretki
momentem 300 Nm.

Wazne jest, aby nakretki kot i powierzchnie styku felgi byty czyste, poniewaz
w przeciwnym razie nakretki kot mogg sie poluzowac.

Dokreci¢ kota po 1-2 godzinach uzytkowania.
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Wymiana tozysk két

Zdjac¢ koto i zdemontowac je zgodnie z powyzszym opisem

Rys. 32
1. Zdja¢ kotpak w poz. 21. FL556
2. Zdjac¢ zawleczke w poz. 20. ®) (@ (= ) (8 7
3. Zdja¢ nakretke koronowa T
w poz. 19.
4. Mozna teraz wybic¢ o$ w poz. 2.
5. Zdjaétozyska w poz. 17+18. | 1
6. Zdjac pierscien uszczelniajgey /| | I N
w poz. 16. -
e
Montaz -~

1. Zamontowac¢ pierscienie  zewnetrzne ztozysk w poz.17+18
w obudowie piasty w poz. 22.

2. Zamontowac pierscien uszczelniajgcy w poz. 16.

3. Zamontowac pierscien wewnetrzny z fozyska w poz. 18 na osi w poz. 2
i zamontowac 0$ w obudowie piasty.

4. Zamontowal pierScien wewnetrzny ztozyska wpoz.17 na osi
w poz. 2.

5. Nakreci¢ nakretke koronowg na wat w poz. 2, jednoczesnie obracajgc
obudowe piasty wpoz.22. Dokreca¢ nakretke koronowg do
momentu, az obudowa piasty bedzie sie ptynnie obracac. Nastepnie
poluzowa¢ nakretke koronowg o ¢wieré obrotu lub do momentu,
w ktérym obudowa piasty bedzie sie tatwo obracac.

6. Zamontowac zawleczke w poz. 20.

7. Napetni¢ kotpak w poz. 21 do potowy smarem do tozysk kulkowych,

a nastepnie zamontowac.
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Ztomowanie

Brona talerzowa musi by¢ roztozona. Wazne jest, aby zwolni¢ cisnienie ze
wszystkich sifownikéw.

Podczas demontazu nalezy mie¢ Swiadomos¢ ciezaru kazdej czesci. Dlatego
kluczowe jest podparcie lub podniesienie czesci, aby zapobiec ryzyku upadku
lub przewrdcenia sie.

Weze hydrauliczne i sitowniki sg zdemontowane i opréznione z oleju. Olej jest
zbierany, aby unikngé zanieczyszczenia. Olej i weze sg wysytane do utylizacji.

Wszystkie metalowe czesci bedace czesciag maszyny mozna oddaé
do recyklingu.

Ztomowanie odpaddéw musi odbywac sie zgodnie z lokalnymi przepisami.
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Schemat hydrauliczny

Schemat hydrauliczny maszyny

POWERCHAIN 1200 DALBO

>
El

b
| l 1
I
‘\\ _r/l I !
e — -/‘.l L\__ [FRL: 1]
SRR sdrrdeter 100 Addourradalor 1.0 L AN
AT B TOE

L
AN
ﬁ_

J e
‘\_ _F/,.' EE50 2 300

Aldasmidater 1.0 L

il i L 1738
170 Bai ;j 170 B

Wiglgt Flydeulilityg ——
Wiy Flusa Sasllung
Imporian Floa! powtor

Trinclar pumg afd

powton da follement ks (vard ]

Cylinder keedetallerkener
Chain disc cylinder
White

Strona 62



POWERCHAIN

Strona 63



POWERCHAIN

POWERCHAIN 1200 [E]
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mvcranezny maszyny  POVWERCHAIN 1200

Udklap inder og ende sektion
Unfolding/folding inner and rear
sections
Red
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POWERCHAIN 1200
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Czesci zamienne

Patrz osobna instrukcja czesci zamiennych
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