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MAXIDISC

Sikkerhed

Dette symbol finder De i instruktionsbogen hver gang der gives rad om Deres sikkerhed,
andre brugeres sikkerhed eller maskinens funktionssikkerhed. Alle sikkerhedsanvis-
ninger skal overholdes og gores tilgaengelige for alle brugere af maskinen.

Generelt
e For arbejdet pabegyndes skal brugeren vere fortrolig med alle anordninger pa ma-
skinen

e Der er anbragt sikkerhedsmaerkater pa maskinen, der indeholder vigtige anvisnin-
ger om Deres egen og andres sikkerhed, samt om maskinens korrekte brug.

e Der maikke medtages passagerer under arbejdet eller ved transport.

e Ved betjening af MAXIDISC skal det sikres, at der ikke er personer inden for maski-
nens aktionsradius. Maskinen ma kun betjenes inde fra traktoren.

e Nar MAXIDISC er klappet sammen, sikres det at sidesektionerne er i indgreb. Ligele-
des sikres betjeningshandtagene mod utilsigtet betjening.

e For traktoren forlades eller hvis der skal udfores justeringer, vedligeholdelse eller
reparationer pa MAXIDISC, udklappes maskinen og senkes pa underlaget eller fast-
holdes i transportstilling, traktoren bremses, motoren standses og taendingsnoglen
tages ud, saledes at maskinen sikres mod utilsigtet igangsatning.

e Husk at sikre stotteben samt evt. liftarme med ringsplitter.

e Forersaedet ma aldrig forlade mens maskinen korer.

e Korehastigheden skal altid tilpasses forholdene.

e Brug kun maskinen hvis alle sikkerhedsanordninger er monteret. Defekte sikker-
hedsanordninger skal straks udskiftes.
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Hydraulik

Montering

Der ma ikke opholde sig personer indenfor redskabets aktionsradius nar hydraulik-
systemet aktiveres, da der er fare for klemning.

For reparationsarbejde med hydraulikanlaegget saenkes maskinen pa underlaget,
trykket tages af anleegget, motoren standses og taendingsnoglen tages ud

Hydrauliske forbindelser rengores omhyggeligt for tilkobling. Ved sammenkobling
af hydraulikslangerne til traktorens hydraulikken sikres det at trykket er taget af
hydraulikken.

Efter reparationer pa det hydrauliske system skal systemet grundigt udluftes.

Hydraulikslangerne kontrolleres regelmaessigt for defekter sasom revner, knak,
slid eller brud. Defekte slanger skal straks udskiftes.

Undga spild af olie pa jorden. Sker det alligevel, opsamles det og leveres til destruk-
tion.

Efter kontakt med olie og fedt pa huden skal haenderne grundigt rengores. Olievee-
det toj skal skiftes omgaende, da det er skadeligt for huden.

Hydraulikolie som flyder ud under hojt tryk, kan traenge gennem huden og forarsa-
ge alvorlige skader. Ved skader soges omgaende lage.

Ved montering er der fare for klemning. Der ma ikke opholde sig personer mellem
redskab og traktor eller imellem delene der kobles sammen.

Vedligeholdelse og reparationer

Side 8

Ved alt reparations- og vedligeholdelsesarbejde skal maskinen vere forsvarligt un-
derstottet eller udklappet, traktor og maskine forsvarligt bremset, motoren stoppet
og noglerne taget ud.

Efterspaend alle skrueforbindelser efter fa timers brug. Samtlige skrueforbindelser
kontrolleres jeevnligt og efterspaendes efter behov. Splitter og bolte efterses sale-
des at havari undgas.

Olie, fedt og filtre bortskaffes i henhold til gaeldende miljobestemmelser.

Brug ikke hejtryksrens til rengoring af lejer, bosninger og bevaegelige dele.

Rengoring med et for hojt tryk kan medforer lakskader.



MAXIDISC

Vejtransport

Korrekt anvendelse

Opbevaring

Ved korsel pa offentlig vej skal alle sikkerheds- og advarselsanordninger, som loven
kreever, monteres og afproves. Foreren er ansvarlig for korrekt lygteforing og af-
maerkning i.h.t. feerdselsloven

Med hensyn til maskinens mal skal foreren hos faerdselsmyndighederne sikre sig
atden ma transporteres pa offentlig vej.

Ved transport af maskinen skal der tages hensyn til at traktorens totalvaegt og ak-
seltryk ikke overskrides, samt at belastningen pa traktorens foraksel ikke er min-

dre end 20 procent af traktorens egenvaegt. | sa fald skal der anvendes frontvaegt
pa traktoren

Til maskinens korrekte anvendelse horer ogsa overholdelse af fabrikantens drifts-,
vedligeholdelses- og reparationsanvisninger, samt at der udelukkende anvendes
originale reservedele.

MAXIDISC ma kun bruges, vedligeholdes og repareres af personer, der er fortrolige
med maskinen og som har kendskab til de faremomenter der kan opsta.

Fabrikanten hafter ikke for skader, som folge af @ndringer pa maskinen der er ud-
fort uden fabrikantens forudgaende tilladelse. Desuden hafter fabrikanten ikke for

skader som folge af ukorrekt anvendelse. Ansvaret for dette bzeres alene af bruge-
ren.

Der ma ikke monteres ekstra vaegt pa MAXIDISC.

Til overvintring beskyttes maskinen med et miljovenlig middel mod rust.
Stil deres MAXIDISC et sted hvor den er beskyttet mod vejr og vind.

Ved El. hydraulisk betjening SKAL maskinen stilles et fugt frit sted.
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Teknisk data
MAXIDISC NSH
Storrelse (cm) 400 500 600
HK (anbefalet) 120-140 140-160 180-220
Brutto veegt kg: 5300 5720 6260
Efterlober (pendulophangt)
T-ringe 70x70x8 mm (stk) 32 36 40
Sektioner (stk.) 2
Aksler (stk.) 2
Ekstraudstyr
Elektrohydraulisk betjening + + +
Bogie T-rings valse + + +
Lamelplanke + + +
Stor deekmontering + + +




MAXIDISC

Levering

Hvordan lases instruktionsbogen

Det kan forekomme at reekkefolgen for de beskrevne emner ikke synes at veere i logisk
reekkefolge. Der henvises derfor til indholdsfortegnelsen hvor overskrifter for de pa-
geeldende emner kan findes

Som hovedpunkter er instruktionsbogen opdelt i 5 hovedafsnit:

Sikkerhed
Igangseetning og korsel
Ekstraudstyr
Vedligeholdelse
Reparationer

Nedenstaende symboler er anvendt i instruktionsbogen for:

Punkter der er seerlig vigtig for funktionsdygtigheden samt maskinens hold-
barhed.

Punkter der har betydning for sikkerheden.

MAXIDISC leveres komplet pa blokvogn. Ved eksport kan det forekomme at maskinen er
delvist adskilt.

Skal MAXIDISC leftes, ma det anbefales at anhugge med stropper i midtersektionen og
treek saledes at maskinen haenger i balance.
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Anvendelse

MAXIDISC er en helt ny generation af bugserede tallerkenharver der er yderst kompakt

MAXIDISC er szrdeles velegnet til at arbejde i de overst jordlag, hvor den storste om-
seetning af plantematerialer foregar. MAXIDISC kan med kun en overkorsel indstilles til
at give en fuld gennemskaering af marken med en ensartet opblanding af planterester
og jordens mikroorganismer. For at sikre jordens fugtighed og dermed gore mikroklima-
et for jordens organismer optimalt, afsluttes jordbearbejdningen med en pakning.

Fig. 1

MAXIDISC 600 MAXIDISC 600

MAXIDISC er opbygget i to sektioner der kan bevaeges uafhangigt af hinanden.

MAXIDISC kan indga som et effektivt stubbearbejdnings-redskab i plejefri dyrkning og
samtidig anvendes til sabedstilberedning.



MAXIDISC

Til- og frakobling

Liftophanget er fremstillet efter DS/ISO 730-1 kategori Il og I11.

Tilkobling
Liftarmene monteres forst pa tappene (A). Liften haeves og stottebenet drejes op i
transport/arbejdsstilling (B).
Fig. 2
G I
e Husk at sikre liftarmene samt stottebenet med ringsplitter.
e Huskathave stottebenet
e Slingrekaederne spandes op, saledes at der ikke er slor i liftarmene.
Hydraulik

MAXIDISC NSH kraever 4 dobbeltvirkende + 1 enkeltvirkende hydraulikudtag.

Tabel 1. Mzarkning af slanger

Cylindernavn Farve |Udtag Funktion

Sammenklap Rod Dobbeltvirkende | Sammenklap af sidesektioner

Hjulstel Gul Dobbeltvirkende | Haever og sanker MAXIDISC

Vinkel Bla Dobbeltvirkende | Bearbejdningsvinkel for taller-
kener

Dybde Gron Dobbeltvirkende | Bearbejdningsdybde for taller-
kener

Stensikring Sort Enkeltvirkende Stensikring (tryk)

e Derkraeves flydestilling til udtaget for sammenklap af sidesektioner.
e Kontroller hydraulikslangerne for klemning.
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Frakobling
MAXIDISC skal veere sammenklappet (i transportstilling] eller udklappet; hvilende pa
underlaget for frakobling.

Stottebenet vippes ned og sikres med naglen. Hydraulikslangerne afmonteres, MAXI-
DISC snkes og liftarmene frigores fra treekket

Husk at tage trykket af tilslutningsslangerne til det hydrauliske system for slan-
gerne frakobles.

Frakobling af MAXIDISC skal altid ske pa et plant vandret underlag ellers skal MAXI-
DISC sikres mod utilsigtet igangsatning
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Indstilling

MAXIDISC er grov-indstillet fra frabrikken, men en finjustering vil altid vaere nedvendigt
for ibrugtagning. Flere forskellige justeringsmuligheder gor Deres MAXIDISC mere alsidig
og giver mulighed for at fa den optimale udnyttelse af maskinen

Fig

Justering af spindler samt kronemo-
trikker fortages med den medfelgende
ringgaffelnogle.

Vendbart traek

Trekket pa MAXIDISC kan justeres i
hojden alt efter behov. Dette giver flere
muligheder for en korrekt indstilling til
netop din traktor. Justeringen foreta-
ges ved at vende treekket om.

Hjul til sidesektioner

/Andres arbejdsdybden for MAXIDISC, | ' ¥
skal stottehjulene pa sidesektionerne
ogsa tilpasses. Dybden justeres med
spindlen (A) og skal veere ens i begge
sider, se indikatoren der er monteret | ¥
med spindlen.
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Vinkel

Side 16

Tallerknerne kan justeres hydraulisk fra 0 til 20 grader. Den hydrauliske justering fore-
tages samlet for alle tallerkener.

Der udover kan vinklen pa forreste og bagerste raekke tallerkener justeres individuelt
med spindlen (A). Generelt anbefales at bagerste raekke stilles en anelse mere aggres-
sivt end forreste for at modvirke skaevt treek i maskinen.

Fig. 6

Spindlen (A) gores leengere eller korte-
re alt efter behov.

Er jorden meget tor og hard kan det
veere effektfuldt at stille tallerknerne
mere aggressivt.

Grundindstilling af spindel (A)

Type Topstangslengde ca. [mm] Specifikation [grader bag/for]
MAXIDISC 300 (80150) 444 20/20 ;0/0
MAXIDISC 300 (80150) 431 23/20;3/0
MAXIDISC 400 (80160) 444 20/20;0/0
MAXIDISC 400 (80160) 431 23/20;3/0
MAXIDISC 300 U (80151) 538 20/20;0/0
MAXIDISC 300 U (80151) 524 23/20;3/0
MAXIDISC 400 U (80161) 415 20/20;0/0
MAXIDISC 400 U (80161) 401 23/20;3/0
MAXIDISC 400 UH (80171) 442 20/20;0/0
MAXIDISC 400 UH [80171) 457 23/20;3/0
MAXIDISC 400 (80005) 442 20/20;0/0
MAXIDISC 400 (80005) 457 23/20;3/0
MAXIDISC 500 (80010) 442 20/20;0/0
MAXIDISC 500 (80010) 457 23/20;3/0
MAXIDISC 600 (80020) 398 20/20;0/0
MAXIDISC 600 (80020) 383 23/20;3/0
MAXIDISC 400 (80006) NSH 407 20/20;0/0
MAXIDISC 400 (80006) NSH 421 23/20;3/0
MAXIDISC 500 (80016) NSH 407 20/20;0/0
MAXIDISC 500 (80016) NSH 421 23/20;3/0
MAXIDISC 600 (80026) NSH 433 20/20;0/0
MAXIDISC 600 (80026) NSH 419 23/20;3/0




MAXIDISC

Justering af arbejdsdybde

Arbejdsdybden styres ved hjzelp af 4 punkter, dette sikrer at maskinen har den korrekte
arbejdsdybde selv ved kuperet terraen.

Pkt. 1. Lift armene i for, styres fra traktor saedet.
Pkt. 2-3. Stottehjul i siderne, Justeres med spindler pa siderammen.
Pkt. 4. T-ringsefterlober, styres hydraulisk fra traktorsaedet.

NB: der anbefales at kobe ekstra stottehjul foran tallerkenraekker, iszer ved korsel i lost
underlag.

Det er vigtigt at cylinderne er lige lange pa efterloberens to moduler for ensartet
dybde.

Justering af hydraulisk vaegtoverforing
(Se Korsel og betjening ”/.

Justering af tryk i stensikring NSH
(Se "Kersel og betjening”)
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Sidetallerken

Der er pa venstre side af MAXIDISC
monteret en tallerken for at begraense
udkastet af jord fra den forreste taller-
ken. Tallerkenen kan justeres vertikalt ||
med naglen (A) efter hvor dybt MAXI- | g
DISC arbejder. Desuden kan tallerke-
nen flyttes horisontalt ved at losne
monteringsbolten som fastholder tan-
den.

Transportsikring
Krogene styres via hydraulikken som sikrer en enkelt og sikkert lasesystem. Det er vig-
tig at folde maskinen sammen med hydr. tryk inden at maskinen foldes ud. Dette sikrer
at lasekrogene ikke haenger pa sidesektioner og efterlober.

= ie” : \
Transportsikring pa hovedramme
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Korsel og betjening

Den rigtige betjening er vigtig for at fa det optimale udbytte af deres MAXIDISC. Dette
gelder for bade markarbejdet, men ogsa hvad angar sikkerheden. Derfor er det vigtigt
at have sat sig godt ind i sikkerheden der omfatter maskinen.

e Hver dag for arbejdsopgaven pabegyndes, skal det sikres at der ikke er lo-
se skrueforbindelser og at splitterne er intakte.

e Vedvending og bagudkersel skal MAXIDISC loftes i liftarme og pa hjulstel.

Ud- og sammenklapning

Ud og sammenklapning foretages med traktoren parkeret.

Transportlasen er fuld automatisk mekanisk betjent. Ved ankomst til arbejdsstedet ak-
tiveres handtaget til ind- og udklap af sidesektionerne, hvor det sikres at sidesektio-
nerne er helt oppe. Transportlasen udleses ved at aktiverer handtaget til hjulcylindren
sa MAXIDISC hzeves til topposition. Herved udloses transportlasene og sidesektionerne
samt efterloberen kan udklappes.

Sammenklapning

For sidesektionerne klappes op i transportstilling skal cylinderen til hjulene trykkes ud
til fuld lzengde. Derved sikres det, at den mekaniske transportlas til hjulstellet kan falde
ned og |ase hjulstellet.

Efter sidesektionerne og efterlober er klappet op, seenkes MAXIDISC, saledes at trans-
portlasen til hjulophanget Idses fast.

Det kontrolleres at alle transportlasene er forsvarligt tilkoblet for der kores ud pa
offentlig vej.

Hydraulisk vaegtoverforing
For at opna en jaevn bearbejdning af marken, uafhangig af terran, er der monteret hy-
draulisk vaegtoverforing pd MAXIDISC. MAXIDISC er opdelt i to sektioner (3, 2,5 eller 2
meter) som kan bevaeges uafhangigt af hinanden.

Det er meget vigtigt at fa justeret den hydrauliske vaegtoverforing korrekt og sat
handtaget i flydestilling.
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Justering

Fig. 11

1. Efter MAXIDISC er udklappet
holdes handtaget for udklap
cylindrene fortsat i samme
stilling og der opbygges et|
tryk i udklapcylindrene (ud | &
tag meerket rod) til manome-
teret viser ca. 50 bar.

2 Cylindrene szttes herefter i fyldestilling. Flydestillingen er nedvendig for at
opna hydraulisk vaegtoverfering, hvor sektionerne er individuelt bevaegelige

3 Det kan vare nodvendigt at efterjustere trykket for den hydrauliske vaegtover-
foring. Ligeledes kan det vaere nedvendigt at kere med mindre eller mere tryk
alt efter jordbundsforhold

For meget tryk
1  Ertrykket for stort bliver trykket pa sidesektionernes yderste tallerkener samt
stottehjulene yderst pa sidesektionerne for stort. Stottehjul samt ydertallerke-
ner belastes for meget og efterlader tydelige spor.
2 Det midterste/inderste af sidesektionerne kommer ikke nok i jorden og marken
vil efterlades ujeevn

For lidt tryk
1 Trykket pa sidesektionernes yderste tallerkener samt stottehjul vil ikke vaere
stort nok til at tallerkenerne gar tilstraekkeligt i jorden.
2 Dervil i midten af MAXIDISC veere en kraftigere/dybere bearbejdning end ude i
siderne og marken vil efterlades ujzevn.

Hydraulisk stensikring

Arbejdstrykket justeres til ca.
120 bar alt afhangigt af hvil-
ken jordtype der arbejdes i.

Det aktuelle tryk kan lebende
kontrolleres pa manometeret
(A). Efter endt justering lukkes
kuglehanen pa den sorte en-
keltvirkende slange og hydrau-
likslangen kan igen frakobles
traktoren. Lukkes kuglehanen
ikke, vil olien langsomt sive til-
bage til traktoren og trykket pa
anlaegget vil falde, hvis trakto-
rens udtag ikke er teet

Det hydrauliske stenudleser-system ma ikke forlades med mere end 140 bar.

Korsel
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MAXIDISC udforer en effektiv jordbearbejdning, hvor der vendes en stor maengde jord og
plantemateriale. Pa trods af den effektive jordbearbejdning skal marken efterlades
jeevn og uden nogen form for volde, hvilket stiller krav til korrekt udfert kersel og indstil-

ling.
Det anbefales at kore lidt pa skra af sa-retningen, da det bedste resultat herved gives.
Nar den rigtige arbejdsdybde er fundet, indstilles der et fast stop pa traktorens lift.

Dybden kan i ovrigt justeres lebende under korslen, hvis forholdene gor det nedvendigt.

Det er vigtigt for det feerdig resultat, at MAXIDISC indstilles til at kore vandret, bade
parallelt og pa tveers af kerselsretningen
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Vinkel

Kerehastighed

Side 22

Hydraulisk dybdejustering

Under korslen i marken kan dybden frit
reguleres. Dybden kontrolleres pa in- l
dikatoren (A).

Det kan forekomme at pakkermodulerne ikke arbejder i samme dybde. Derfor kan
det vaere nodvendigt at "nulstille” cylinderne, ved at kere cylindrene helt ud, for
derefter at vende tilbage til den oprindelige dybde.

Vinklen pa tallerknerne kan justeres hydraulisk trinlest under korslen. Herved opnas
den optimale indstilling efter forholdene. Er der meget plantemateriale pletvis i mar-
ken, kan vinklen hurtig mindskes for at undga stop. Ligeledes kan vinklen mindskes
hvis treekkraftbehovet bliver for stort.

Det anbefales at kere med 8-12 km/t, men der skal altid keres efter forholdene.

Hvis hastigheden oges, ages sliddet, specielt under torre forhold. Samtidig vil der veere
fare for beskadigelse af tallerkener og T-ringe ved korsel med for hoj hastighed under
ugunstige forhold.

Effekt
Effektbehovet er meget afhaengig af jordtype, terraen samt hastighed.

Tabel 2, Vejledende effektbehov i HK
Arbejdsbredde 400 cm 500cm 600 cm
Effekt (hk) 160-200 180-220 200-240
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Tabel 3

Fejlfinding

Fejl

Arsag

Afhjzlpning

Jorden smides for
langt ud i siden, sa
der laves en vold.

MAXIDISC er ikke
vandret.

Liften haves sa hovedrammen bli-
ver vandret

Der kores for hur-
tigt.

Kor langsommere.

Vinklen er for ag-
gressiv.

Vinklen &ndres.

Der kores for teet
pa eller for langt
vk fra det sidste
traek.

Kor mere praecis op ad det sidste
treek.

Der er en lavning
imellem traekkene.

Der kores for taet
pa eller for langt
vk fra det sidste
traek.

Kor mere praecis op ad det sidste
treek.

e Bagerste rakke e Bagerste raekke tallerkener stilles
tallerkener er ikke mindre eller mere aggressivt.
korrekt justeret.

De yderste tallerke-
ner i den ene side
gar dybere end den
anden

Efterloberens
spindler er ikke li-
ge lange

Spindlerne pa efterloberen justeres
til ens lengde.

For hydraulisk dybdejustering skal
cylindrene nulstilles

Der er forskellig
hojde pa sidehjul

Sidehjulene justeres til ens laengde
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Ekstraudstyr

Der er mulighed for at udstyre din MAXIDISC med flere former for ekstraudstyr alt efter
behov

Bogie T-rings valse

Bogie T-ringe (A) kan med fordel kore i
de fleste typer jord. Vi anbefaler den
iseer i kraftig tung jord og modsat me-
get lette jordtyper.

Bogie t-ringene har en selvrensende effekt da T-ringene korer imellem hinanden. Via
denne metode har den ogsa en stor pakker overflade.

El. hydraulisk betjening

Side 24

Standart el. styring.

Med elektrohydraulisk betjening er der kun behov for to dobbeltvirkende udtag samt et
enkeltvirkende udtag pa traktoren. Det ene udtag anvendes selvstaendigt til hydraulisk
vagtoverfering, der ogsa fungerer som ind/udklap for sidesektionerne. Der abnes for
tilgangen til MAXIDISC s funktioner ved hjeelp af fire elektroniske kontakter, der er mon-
teretien boks siddende i traktoren.

Den elektrohydrauliske betjening er specielt en fordel, hvis der mangler hydrauliske ud-
tag pa traktoren. Desuden er tilkobling af redskab nemmere, da der kun skal monteres
fire hydraulikslanger i traktoren.

Nar en funktion enskes aktiveret, teendes for den pagaldende kontakt og hydraulik-
handtaget aktiveres. Efter handlingen er overstaet, slukkes kontakten og en anden
funktion kan aktiveres. En funktion som bruges jevnligt under markarbejdet kan sta
aben, hvorved hydraulikhandtaget bare kan aktiveres.

Nar en kontakt er aktiveret lyser den grenne lampe. Skiftes der over til en anden funkti-
on skal den forhenvaerende kontakt slukkes. Der ma saledes kun sta en kontakt aben
af gangen. Der er for hver kontakt en gron lampe, som indikerer at den pagzldende
funktion er aktiveret.
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Vedligeholdelse

En god vedligeholdelse sikrer en lang levetid af MAXIDISC og dermed et optimalt udbytte
af maskinen. Derfor er der monteret smorenipler pa steder hvor sliddet er storst.

Smoring
Fig. 16

Tabel 5
Smorested Antal | Smorein- | Billede
nipler | terval
timer
Hjulophzngets hangsel 2 Dagligt A
Cylinder pa hjulophaeng (top/bund] 4 Dagligt A
Cylinder pa efterlober, sammenklap (top/bund) 4 50 B
Omdrejningsnagle til udfoldning af efterlober 2 50
Dybdekontrol, omdrejningsnagle til efterlober 2 50
Lejer pa efterlober, T-ringe 4 50 C
Heengsel til ud/sammenklap af sidesektioner 4 50
Cylinderoje til ud/sammenklap af sidesektioner 4 50 D
Traek, vertikalt/horisontalt 2 Dagligt E
Hjullejer (se " Justering, hjulleje”) 1ar
Nav 39/47 50 F
Tallerken-ror 78/94 50 G
Sidetallerken 2 50 H
Cylinder til vinkeljustering 2 25 I

Samtlige skrueforbindelser efterspandes efter forste arbejdsdag. Splitter og bolte
efterses saledes at havarier undgas.
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Hydraulik

Nav
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Alt vedligeholdelses pa MAXIDISC, ma kun foretages nar maskinen er sanket pa
underlaget, traktoren bremset, motoren standses og tendingsnoglen tages ud,
saledes at maskinen sikres mod utilsigtet igangsatning samt klemning.

Alle smoresteder smores mindst en gang om aret.

Samtlige hydraulikslanger efterses for slitage eller brud. Kontroller at slangerne
ikke bliver udsat for klemning og at det hydrauliske system er teet.

Ved lengere tids parkering, bor udragende stempelstaengerne smores ind i olie
eller tryksmorefedt, hvorved rustdannelse pa stempel-staengerne undgas. Husk at
fijerne detigen inden brug.

Tallerkennav
En gang om aret eller efter behov skal tallerken-navene efterspandes.

1. Nav-dazkslet (A) skrues af.
2. Splitten i nav-motrikken af- |4
monteres.
3. Nav-motrikken speendes Ya ||
omgang eller indtil der ikke er |E
slorinavet.
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Hjul
Hjullejerne smores og justeres en gang om aret. Ligeledes sikres det korrekte daktryk
(se information pa daekket).

Justering og smoring af hjullejer

1. Navkapsel afmonteres.

2. Splitten afmonteres.

3. Kronemotrikken spaendes med 1/6 omgang, saledes at hullet passer med akslen.
Hjulet drejes rundt og ma ikke ga traegt. Der skal kunne fornemmes en lille smule
slor i navhuset, nar hjulet rykkes fra side til side. Forekommer der stadig meget slor
gentages processen.

4. Splitten monteres

5. Navkapslen fyldes 3/4 med fedt og monteres.
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Hydraulik

Udskiftning og reparationer

Sikkerheden er vigtig i forbindelse med alt reparationsarbejde pa MAXIDISC. Derfor
skal nedenstaende punkter altid overholdes samt punkterne under sikkerhed forst
i instruktionsbogen.

Alt vedligeholdelses- og reparationsarbejde pa MAXIDISC, ma kun foretages nar
maskinen er sa&nket pa underlaget eller, fastholdes i transportstilling, traktoren
bremses, motoren standses og tendingsnoglen tages ud, saledes at maskinen
sikres mod utilsigtet igangsatning

For alt reparationsarbejde pa hydraulikken, skal der udvises en serlig opmaerk-
somhed pa sikkerheden. For arbejdet pabegyndes tages trykket af det hydrauliske
system og er det pakraevet, understottes parten

Efter reparationsarbejde pa hydrauliksystemet skal systemet altid udluftes for
ibrugtagning for at sikre mod havari og personskade. Der ma ikke opholde sig per-
soner inden for maskinens aktionsradius nar hydrauliksystemet aktiveres.

Skift af cylinder til vinkeljustering

Side 28

MAXIDISC snkes pa underlaget og trykket tages af det hydrauliske system.

Fig. 19
1 Slangerne afmonteres. ' ‘ N

2 Naglerne afmonteres.

3 Cylinderen er fri og kan udskif-
tes. Monteres i omvendt reek- | [
kefolge. " 55

Efter montering af cylinder udluftes hydrauliksystemet og kontrolleres for utaethe-
der.
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Udskiftning af pakningsszet til vinkeljustering
Fig. 20

55,

960
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N
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Cylinder 50/30-150

1 Cylinderen tommes for olie ved at kere stemplet forsigtigt frem og tilbage.

2 Kor stemplet i midterstilling, hvorefter overdelen (pos. 3] skrues af cylinderroret
(pos. 1). Der skal bruges et specialvaerktoj for at afmontere overdelen. Hvis overde-
len sidder meget fast, kan dette afhjelpes ved en lille opvarmning af overdelens
forreste del. Nar overdelen er skruet af cylinderroret, treekkes stemplet ud imod
overdelen, hvorefter stempelstangen kan treekkes ud af cylinderroret (pos. 1).

3 Lasemotrikken (pos. 10) der fastholder manchetskoen (pos. 4) afmonteres.

4 Manchetskoen (pos. 4) treekkes af stempelstangen (pos. 2).

5 Overdelen (pos. 3) treekkes af stempelstangen (pos. 2).

6 Pakningerneioverdelen (pos. 5+6+7+8+9) samt manchetskoen demonteres.

7 Alle dele rengores og kontrolleres for spaner, grater m.m. Kontroller om der er rust-
dannelser omkring skraberingen (pos. 5) i overdelen. Hvis dette er tilfeldet, skal
det fjernes.

Montering

1 Nye pakninger (pos. 5+6+7+8+9) monteres i overdelen samt manchetskoen.

2 Gevindet pa overdelen (pos. 3] og cylinderroret (pos. 1) smores med fedt eller olie.

3 Overdelen (pos. 3) monteres pa stempelstangen.

4  Manchetskoen (pos. 4) monteres og lasemotrikken paskrues og sikres med Locti-
te. Veer opmaerksom pa, at gevindet er absolut rent og fri for olie og andre urenhe-
der for brug af Loctite. Der ma ikke pafyldes olie inden 12 timer efter brug af Locti-
te.

5 Smor den yderste pakning pa manchetskoen der har kontakt med cylinderroret
samt cylinderroret indvendigt med olie, og skub stemplet ind i midterstilling.

6 Overdelen monteres pa cylinderroret og spandes.
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Skift af cylinder til ind/udklap

Side 30

MAXIDISC sznkes med tallerknerne
hvilende pa underlaget. Trykket tages
af det hydrauliske system, slangerne
skrues af og cylindrene afmonteres.

Efter montering af cylinder udluftes hydrauliksystemet og kontrolleres for utaethe-
der. Der ma ikke opholde sig personer inden for redskabets aktionsradius

Udskiftning af pakningsseet til ind/udklap-cylinder
Fig. 22

Oy — — — 100
NS ~

Cylinder 80/40X400

N AW

Cylinderen tommes for olie ved at kere stemplet forsigtigt frem og tilbage.

Ker stemplet i midterstilling, hvorefter overdelen (pos. 3) skrues af cylinderroret
(pos. 1). Der skal bruges et specialvaerktoj for at afmontere overdelen. Hvis overde-
len sidder meget fast, kan dette afhjalpes ved en lille opvarmning af overdelens
forreste del. Nar overdelen er skruet af cylinderroret, treekkes stemplet ud imod
overdelen, hvorefter stempelstangen kan treekkes ud af cylinderreret (pos. 1).
Lasemotrikken (pos. 10) der fastholder manchetskoen (pos. 4) afmonteres.
Manchetskoen (pos. 4) treekkes af stempelstangen (pos. 2).

Overdelen (pos. 3) treekkes af stempelstangen (pos. 2).

Pakningerne i overdelen (pos. 5+6+7+8+9) samt manchetskoen demonteres.

Alle dele rengores og kontrolleres for spaner, grater m.m. Kontroller om der er rust-
dannelser omkring skraberingen (pos. 5) i overdelen. Hvis dette er tilfeeldet, skal
det fjernes.



MAXIDISC

Montering

8 Nye pakninger (pos. 5+6+7+8+9) monteres i overdelen samt manchetskoen.

9 Gevindet pa overdelen (pos. 3) og cylinderroret (pos. 1) smoeres med fedt eller olie.

10 Overdelen (pos. 3) monteres pa stempelstangen.

11 Manchetskoen (pos. 4) monteres og lasemotrikken paskrues og sikres med Locti-
te. Veer opmaerksom p3, at gevindet er absolut rent og fri for olie og andre urenhe-
der for brug af Loctite. Der ma ikke pafyldes olie inden 12 timer efter brug af Locti-
te.

12 Smor den yderste pakning pa manchetskoen der har kontakt med cylinderroret
samt cylinderroret indvendigt med olie, og skub stemplet ind i midterstilling.

13 Overdelen monteres pa cylinderroret og spaendes.

Skift af cylinder til hydraulisk stensikring

Dette foregar pa nojagtig samme made som skift af cylinder til ind/udklap.

Skift af cylinder til hjulstel
MAXIDISC skal veere udklappet og seenket med tallerknerne hvilende sikkert pa under-
laget. Trykket tages af hjulcylinderen, sa hjulene blot hviler pa underlaget.

1. Slangerne afmonteres. (Det anbefales at opsamle olien under reparationsarbejdet
ved at stille en bakke under, da forurening af underlaget herved undgas).

2. Splitter og nagler afmonteres, hvorefter cylinderen er fri.

3. Montering af ny cylinder sker i omvendt reekkefolge. Husk at sikre naglens indgreb i
naglestoppet og sikring af naglerne med splitter.

Efter montering loftes og saenkes MAXIDISC forsigtigt nogle gange for at fa luftet
systemet ud. Til at begynde med ma MaxikDisc ikke loftes hojere end ca. 10-20 cm
fra underlaget. Der ma ikke opholde sig personer indenfor redskabets aktionsradi-
us.

Udskiftning af pakningsszet til hjulstel
Fig. 23

Cylinder 80/50-350

1. Cylinderen tommes for olie ved at kore stemplet forsigtigt frem og tilbage.

2. Kor stemplet i midterstilling, hvorefter overdelen (pos. 10) skrues af cylinderroret
(pos. 5). Der skal bruges et specialvarktoj for at afmontere overdelen. Hvis overde-
len sidder meget fast, kan dette afhjaelpes ved en lille opvarmning af muffens for-
reste del. Nar overdelen er skruet af cylinderroret, traeekkes stemplet ud imod over-
delen, hvorefter stempelstangen (pos. 7] kan treekkes ud af cylinderreret (pos. 5).
Lasemotriken (pos. 1) der fastholder manchetskoen (pos. 2] afmonteres.
Manchetskoen (pos. 2) treekkes af stempelstangen (pos. 7).

5. Overdelen (pos. 10) traekkes af stempelstangen (pos. 7).

A w
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6. Pakningerneioverdelen og manchetskoen (pos. 3+4+6+8+9+11+12]) demonteres.

7. Alle dele rengores og kontrolleres for spaner, grater m.m. Kontroller om der er rust-
dannelser omkring skraberingen (pos. 12] i overdelen. Hvis dette er tilfeeldet, skal
det fjernes.

Montering

1. Nye pakninger (pos. 3+4+6+8+9+11+12) monteres i overdelen og manchetskoen.

2. Gevindet pa overdelen (pos. 10) og cylinderroret (pos. 5) smoeres med fedt eller
olie.

3. Overdelen (pos. 10) monteres pa stempelstangen (pos. 7).

4. Manchetskoen (pos. 2) monteres og ldsemotrikken paskrues og sikres med Loctite.
Vaer opmaerksom p3, at gevindet er absolut rent og fri for olie og andre urenheder
for brug af Loctite. Der ma ikke pafyldes olie inden 12 timer efter brug af Loctite.

5. Smor den yderste pakning pa manchetskoen der har kontakt med cylinderroret
samt cylinderroret indvendigt med olie, og skub stemplet ind i midterstilling.

6. Overdelen monteres pa cylinderroret og spaendes.

7. Cylinderen monteres.

8. Slangerne monteres. Veer opmaerksom pa at slangerne ikke kommer i klemme og at

forbindelserne er tette.

Skift af cylindre til ind/udklap af efterlober
MAXIDISC skal veere udklappet og sanket med efterloberen hvilende sikkert pa under-

laget. Det er vigtigt at trykket tages af det hydrauliske system
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1.

Slangerne afmonteres. (Det anbefales at opsamle olien under reparationsarbejdet
ved at stille en bakke under, da forurening af underlaget siledes undgas).

Splitter og nagler afmonteres, hvorefter cylinderen er fri.

Montering af ny cylinder sker i omvendt raekkefolge. Husk at sikre naglens indgreb i
naglestoppet og sikre naglerne med splitter.

Efter montering af cylinder udluftes hydrauliksystemet og kontrolleres for utethe-
der. Der ma ikke opholde sig personer inden for redskabets aktionsradius.

Udskiftning af pakningsszet til efterlober
Fig.24
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Cylinder 80/40-350

1. Cylinderen tommes for olie ved at kore stemplet forsigtigt frem og tilbage.
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Kor stemplet i midterstilling, hvorefter overdelen (pos. 3] skrues af cylinderroret
(pos. 1). Der skal bruges et specialvaerktoj for at afmontere overdelen. Hvis overde-
len sidder meget fast, kan dette afhjelpes ved en lille opvarmning af overdelens
forreste del. Nar overdelen er skruet af cylinderroret, treekkes stemplet ud imod
overdelen, hvorefter stempelstangen kan treekkes ud af cylinderroret (pos. 1).
Lasemotrikken der fastholder manchetskoen (pos. 4) afmonteres.

Manchetskoen (pos. 4) treekkes af stempelstangen (pos. 2).

Overdelen (pos. 3) treekkes af stempelstangen (pos. 2).

Pakningerne i overdelen (pos. 5+6+7+8+9) samt manchetskoen demonteres.

Alle dele rengores og kontrolleres for spaner, grater m.m. Kontroller om der er rust-
dannelser omkring skraberingen (pos. 5) i overdelen. Hvis dette er tilfeeldet, skal
det fjernes.

Montering

1.

2.
3.
4

N

Nye pakninger (pos. 5+6+7+8+9) monteres i overdelen samt manchetskoen.
Gevindet pa overdelen (pos. 3] og cylinderroret (pos. 1) smores med fedt eller olie.
Overdelen (pos. 3) monteres pa stempelstangen.

Manchetskoen (pos. 4) monteres og lasemotrikken paskrues og sikres med Locti-
te. Vaer opmaerksom pa, at gevindet er absolut rent og fri for olie og andre urenhe-
der for brug af Loctite. Der ma ikke pafyldes olie inden12 timer efter brug af Loctite.
Smor den yderste pakning pa manchetskoen der har kontakt med cylinderroret
samt cylinderroret indvendigt med olie, og skub stemplet ind i midterstilling.
Overdelen monteres pa cylinderroret og spaendes.

Cylinderen monteres.

Slangerne monteres. Veer opmarksom pa at slangerne ikke kommer i klemme og at
forbindelserne er teette.

Udskiftning af lejer i tallerkennav
MAXIDISC klappes ud og sidesektionerne samt hovedramme understottes, saledes
at tallerkenbenet kan traekkes ud.

1 Bolten (A) og (B) afmonteres.
2 Tallerkenbenet kan treekkes ud
af roret.

Fig. 26
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Tallerken afmonteres. FLISE
Nav-daekslet (21) skrues af.
Splitten (20) der fastholder
kronemotrikken afmonteres.
Kronemotrikken (19) afmonte- } \
res.

Nav-hus (22) treekkes af med ? -
en aftraekker. '
Det inderste leje traekkes af. g -

Den inderste taetningsring
treekkes af..

Aksel og navhus rengores.

1

Monteres i omvendt raekkefolge. Kronemotrikken skrues pa akslen samtidig
med at navhuset drejes rundt. Metrikken spaendes indtil hjulet begynder at bli-
ve traegt at dreje rundt. Herefter loesnes kronemotrikken indtil splitten passer
med et hul igennem aksel og kronemaotrik (hvis hjulet stadig foles traegt at dreje
rundt, lesnes kronemotrikken til det naste hul i motrikken.

Husk at montere split.

Navkapslen fyldes 3/ med fedt og monteres.
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Afmontering/montering af hjul
For afmontering af hjul udklappes MAXIDISC med ringene hvilende pa underlaget. Heref-
ter kan hjulstellet haeves og hjulene er fri af jorden. Hjulmotrikkerne afmonteres og hju-
let kan udskiftes. Efter montering af nyt hjul skrues motrikkerne pa og spandes med
en "fast hand”. Herefter senkes hjulene saledes, at de har fat i underlaget og motrik-
kerne speendes med 300 Nm.

Det er vigtigt at hjulmetrik og feelgens anlaegsflader er rene, da hjulmetrikkerne
ellers kan losne.

Udskiftning af hjullejer

Fig. 27

1. Navkapslen pos. 21 afmonte- | fisss

res 16 18 2 17 19 2 21
2. Splitten pos. 20 afmonteres
3. Kronemotrikken pos. 19 af-

monteres
4. Akslenpos.2kannuslaesud | | ;
5. Lejerne pos. 17+18 afmonte- ) -

res o
6. Teetningsringen pos. 19 af- 2

monteres

TN
AN
Montering

1. Yderringene fra lejerne pos. 17+18 monteres i navhus pos. 22

2.
3.

N

Teetningsringen pos. 16 monteres

Inderringen fra lejet pos. 18 monteres pa akslen pos. 2 og akslen monteres i
navhuset

Inderringen fra lejet pos. 17 monteres pa akslen pos. 2

Kronemotrikken skrues pa akslen pos 2, samtidig med at navhuset pos. 22 dre-
jes rundt. Kronemotrikken spaendes til navhuset drejer treegt. Herefter losnes
kronemotrikken en kvart omgang eller indtil navhuset drejer let rundt.

Splitten pos. 20 monteres

Navkapslen pos. 21 fyldes halvt op med kuglelejefedt og navkapslen monteres

Side 35



MAXIDISC

Lys
Montering af elkabler i 7 polet hanstik
Tabel 6
Farve Hanstik Funktion
Hvid 31 Stel
Rod 54 Stoplys
Gul 1L Blinklys, venstre
Gron iR Blinklys, hojre
Sort 58L Baglys, venstre
Brun 58R Baglys, hojre
Bla 546 -
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Skrotning

MAXIDISC skal vaere udklappet. Det er vigtigt at trykket tages af alle cylindre.

Ved afmontering/demontering skal man vaere opmarksom pa vaegten af den pa-
geeldende part. Derfor er det vigtigt at understotte eller anhugge i parten, saledes
at der ikke er fare for nedstyrtning.

Hydraulikslanger og cylindre afmonteres og tommes for olie. Olien opsamles for at und-
ga forurening. Olie og slanger sendes til destruktion.

Alt jern, der indgar i maskinen kan sendes til genanvendelse.
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Hydraulik-diagram
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Kugle speerresentl

MAXIDISC NSH 400+500+600

Tractar puma
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Hydraulisk stensikring
Non stop hydraulic system
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