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Tillykke med Deres nye tallerkenharve. Af sikkerhedshensyn og for at opna optimal udnyttelse
af maskinen bor De for ibrugtagningen gennemlaese brugsanvisningen.
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Ved henvendelser angaende reservedele eller service bedes typenummer og serienummer al-
tid opgives. Bagerst findes en reservedelsfortegnelse, der letter overblikket over enkeltde-
lene.
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erkleerer hermed, at ovennaevnte maskine er fremstillet i overensstemmelse med bestemmel-
serne i direktivet 2006/42/EF, der erstatter direktivet 98/37/EF og andringsdirektiverne
91/368/EQF, 93/44/EQF og 93/68/EQF om indbyrdes tilnsermelse af medlemsstaternes lov-
givning om maskiner for sikkerheds- og sundhedskrav i forbindelse med konstruktion og frem-
stilling af maskiner.
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Denne maskine svarer til sikkerhedskravene i de europaeiske retningslinjer for sikkerhed.
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Introduktion samt Identifikation af serienummer

Information

Placering af brugermanual

Brugermanualen findes i et |
plastetui placeret pa maskinens
treek ramme. For opstart af tal-
lerkenharven afmonteres plast-
etuiet, og brugermanualen gem-
mes et forsvarligt og tilgenge-
ligt sted for alle brugere af tal-
lerkenharven.

Side 6

Denne brugermanual henvender sig til dem, der bruger og vedlige-
holder tallerkenharven. Den indeholder alle punkter vedrgrende sik-
kerhed, anvendelse og vedligehold. Det er meget vigtigt, at alle bru-
gere leeser og forstar brugervejledningen fgr anvendelse af taller-
kenharven pabegyndes.

Hver gang der kommer en ny bruger af tallerkenharven, er det me-
get vigtigt, at vedkommende bliver instrueret i den korrekte brug af
tallerkenharven. Herunder gennemgang og gennemlasning af bru-
gervejledningen samt igangseetning i marken.

Opstar der tvivisspargsmal vedrgrende laesning af brugervejlednin-
gen eller generelt vedrgrende anvendelse og sikkerhed af tallerken-
harven, er det meget vigtigt, at anvendelsen stoppes, og DALBO
AJS kontaktes.

POWERCHAIN 800
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Placering af serienummer

Typeskiltet pa tallerkenharven er
placeret centralt pd maskinens
treek. Typeskiltet kan enten veere
som selvklaebende folie placeret
(A), eller som metal placeret i
samme omrade. Serienummeret
pa deres maskine kan desuden
findes pa side 2 i brugervejlednin-
gen.

o B ~
Tallerkenharven er udstyret med et typeskilt. Herunder er vist et typisk types Kilt,

som indeholder folgende data:

Navn, producent og producent adresse.
Maskinmodel.

Maskintype.

Serienummer.

Produktionsar.

CE meerke.

Tmo oo

POWERCHAIN 800

Type no.: 68020

Serial no.: 107023

Mail: info@dalboagro.o\
www.dalboagro.com

Weight: 6.000 Kg

Garantibestemmelse S
Deres t ranti fra leve-
ringsdatoen. DALBO A/S hafter ikke for skader opstaet ved uhensigtsmaessig
brug af tallerkenharven.

Side 7
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Generelt

Side 8

Sikkerhed

Dette symbol finder De i instruktionsbogen hver gang der gives rad om Deres sikker-
hed, andre brugeres sikkerhed eller maskinens funktionssikkerhed. Alle sikkerheds-
anvisninger skal overholdes og gores tilgaengelige for alle brugere af maskinen.

e For arbejdet pabegyndes skal brugeren vare fortrolig med alle anordninger pa
maskinen

e Tallerkenharven ma ikke anvendes til andet end bearbejdning af almindelige
landbrugsarealer.

e Brugermanualen skal altid veere tilgeengelig, hvis behovet opstar. Skulle den blive
beskadiget eller forsvinde, er det nedvendigt at rekvirere en ny hos DALBO A/S.

e Brugikke tallerkenharven, hvis du er traet og syg, eller pa anden made pavirket af
alkohol, medicin eller stoffer.

e Tallerkenharven anvendes normal i dagslys, men skulle der opsta behov for at
anvende maskinen i morke, skal traktorens lys anvendes.

e Tjek tallerkenharvens funktioner omhyggeligt for opstart.

e Undervedligeholdelse af maskinen skal der anvendes gzldende veernemidler og
sikkerhedsudstyr.

e Brugeren af tallerkenharven ma ikke baere lost haengende toj, som kunne fanges
af tallerkenharven.

e Ved brug af tallerkenharven kan der dannes stov. Derfor rades der til at tjekke
traktorens kabinefilter jeevnligt, eller anvende anden form for stevmaske under
arbejdet.

e Foratundga farlige situationer under brug, er det vigtigt at opretholde forerens
gode udsyn. Hold derfor traktorens spejle intakte og rene.

e Hold maskinen ren for fremmedlegemer, herunder vaerktej, affald o. lign., sa der
ikke opstar skader pa bruger eller tallerkenharve.

e Undgdanvendelse i mudret eller los jord.

e Enhver andring pa tallerkenharven kan medfere problemer med sikkerheden.
Sker det alligevel, vil brugeren selv blive stillet til ansvar for ulykken.

e Derer anbragt sikkerhedsmzerkater pa maskinen, der indeholder vigtige anvis-
ninger om Deres egen og andres sikkerhed, samt om maskinens korrekte brug.
Serg altid for, at disse klistermaerker er intakte.



POWERCHAIN

Her anhugges med strop, hvis tallerkenhar-
ven leftes med kran eller truck. 4 punkter.

Sikkerhedsskilt:
Husk at lese instruktionsbo-
gen.

Sikkerhedsskilt:
Tallerkenharve svinger ud.

e Sikkerhedsmeerkaterne rengeres dagligt.
e Sikkerhedsmeerkaterne udskiftes, hvis de er beskadiget.

e Hvis delen, hvor sikkerhedsmaerkatet udskiftes, skal et nyt meaerkat
monteres. Den hvide folie bag pd maerkatet afmonteres, og maerkatet
klistres pa den nye del.

e Nytsikkerhedsmeerkat kan bestilles hos DALBO A/S

Der ma ikke medtages passagerer under arbejdet eller ved transport.

Ved betjening af tallerkenharven skal det sikres, at der ikke er personer inden
for maskinens aktionsradius. Maskinen ma kun betjenes inde fra traktoren.

Nar tallerkenharven er klappet sammen, sikres det at sidesektionerne er helt
inde. Ligeledes sikres betjeningshandtagene mod utilsigtet betjening.

Side 9
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e Fortraktoren forlades eller hvis der skal udferes justeringer, vedligeholdelse el-
ler reparationer pa tallerkenharven, udklappes maskinen og senkes pa under-
laget, eller fastholdes i transportstilling, traktoren bremses, motoren standses
og teendingsnoglen tages ud, saledes at maskinen sikres mod utilsigtet igang-
saetning.

e Husk at sikre stotteben samt evt. liftarme med ringsplitter.
e Forersaedet ma aldrig forlades mens maskinen korer.
e Korehastigheden skal altid tilpasses forholdene.

e Brug kun maskinen hvis alle sikkerhedsanordninger er monteret. Defekte sik-
kerhedsanordninger skal straks udskiftes.

Stojniveau

e P4 nzer pavirkning af maskinen med udefra kommende genstande, ingen anden
stoj vil overstige 80 dB(A).

Side 10
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Hydraulik

Montering

For reparationsarbejde med hydraulikanlaegget seenkes maskinen pa underla-
get, trykket tages af anlaegget, motoren standses og teendingsnoglen tages ud.

Hydrauliske forbindelser rengeres omhyggeligt for tilkobling. Ved sammenkob-
ling af hydraulikslangerne til traktorens hydraulik sikres det at trykket er taget
af hydraulikken.

For hydrauliksystemer med indbygget pilotstyret kontraventil, kan det vaere
vanskeligt at fjerne trykket helt. Hold derfor en klud omkring den pagaldende
fittings/part der afmonteres, for at bremse evt. olie.

Efter reparationer pa det hydrauliske system skal systemet grundigt udluftes.

Hydraulikslangerne kontrolleres regelmaessigt for defekter sasom revner,
knzk, slid eller brud. Defekte slanger skal straks udskiftes.

Undga spild af olie pa jorden. Sker det alligevel, opsamles det og leveres til de-
struktion.

Efter kontakt med olie og fedt pa huden skal haenderne grundigt rengores. Olie-
vaedet toj skal skiftes omgaende, da det er skadeligt for huden.

Hydraulikolie som flyder ud under hojt tryk, kan treenge gennem huden og forar-
sage alvorlige skader. Ved skader soges omgaende lzege.

Brug ikke tallerkener eller fleksible slanger som handtag, da det er beveegelige
dele, der ikke yder en sikker stotte.

Ved montering er der fare for klemning. Der ma ikke opholde sig personer mel-
lem redskab og traktor ellerimellem delene der kobles sammen.

Brug ikke ringe eller fleksible slanger som handtag, da det er beveegelige dele,
der ikke yder en sikker stotte.

Vedligeholdelse og reparationer

Ved alt reparations- og vedligeholdelsesarbejde skal maskinen vaere forsvarligt
understottet eller udklappet, traktor og maskine forsvarligt bremset, motoren
stoppet og noglerne taget ud.

Olie, fedt og filtre bortskaffes i henhold til geeldende miljobestemmelser.

Efterspaend alle skrueforbindelser efter fa timers brug. Samtlige skrueforbindel-
ser kontrolleres jeevnligt og efterspaendes efter behov. Splitter og bolte efterses
saledes at havari undgas. Grov misvedligehold af dette og skader herefter deek-
kes ikke af garantien.

Side 11
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Korrekt anvendelse

Side 12

Vejtransport

Ved korsel pa offentlig vej skal alle sikkerheds- og advarselsanordninger, som
loven kraever, monteres og afproves. Foreren er ansvarlig for korrekt lygteforing
og afmaerkning i.h.t. feerdselsloven. Beskadiget dele udskiftes for korsel pa of-
fentlig vej.

Med hensyn til maskinens mal skal foreren hos feerdselsmyndighederne sikre
sig, at den ma transporteres pa offentlig vej.

Ved transport af maskinen skal der tages hensyn til at traktorens totalveegt og
akseltryk ikke overskrides, samt at belastningen pa traktorens foraksel ikke er
mindre end 20 procent af traktorens egenvaegt. | sa fald skal der anvendes front-
vaegt pa traktoren.

For opstart af vejtransport fra mark med mudret forhold, kreeves det at rengore
tallerkenharve og traktors deek for mudder.

Tallerkenharven skal veere i transport position ved kersel pa offentlig vej.

Maks. 40 km/t ved vejtransport.

Til maskinens korrekte anvendelse horer ogsa overholdelse af fabrikantens
drifts-, vedligeholdelses- og reparationsanvisninger, samt at der udelukkende
anvendes originale reservedele.

Tallerkenharven ma kun bruges, vedligeholdes og repareres af personer, der er
fortrolige med maskinen og som har kendskab til de faremomenter, der kan op-
sta. Kontakt venligst producenten, hvis der opstar tviviom brug af tallerkenharve
eller brugermanual.

Fabrikanten heefter ikke for skader, som folge af &ndringer pa maskinen, der er
udfert uden fabrikantens forudgaende tilladelse. Desuden hafter fabrikanten
ikke for skader som folge af ukorrekt anvendelse. Ansvaret for dette baeres alene
af brugeren.

Der ma ikke monteres ekstra vaegt pa tallerkenharven udover de originale
vagte, der kan monteres pa tallerkenkaederne som ekstraudstyr.



POWERCHAIN

Teknisk data
POWERCHAIN
Tabel 1. Teknisk data
Storrelse [cm] 800
HK (maks.) 300

Brutto veegt [kg]:
Basismaskine 5.590

Sektioner (stk.) 2

Hydraulik krav:

2DV+1EV! X
1 EV + fri retur til saud- X
styr

Bruttoveegt ekstraud-

styr [kg]

Saudstyr 200

Ekstra veegte (maks.) 950

Bremser 50

Drejbare stottehjul

Aksellast [kg] 0,84 x brut-
tovaegt

Stottelast [kg] 0,16 x brut-
tovaegt

1 DV = dobbeltvirkende, EV = enkeltvirkende

Side 13
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®
/N

Levering

Hvordan laeses instruktionsbogen

Det kan forekomme at raekkefolgen for de beskrevne emner ikke synes at veere i lo-
gisk raekkefolge. Der henvises derfor til indholdsfortegnelsen hvor overskrifter for
de pagaeldende emner kan findes

Som hovedpunkter er instruktionsbogen opdelt i 5 hovedafsnit:
e Sikkerhed
e [gangsatning og korsel
e Ekstraudstyr

e Vedligeholdelse
e Reparationer

Nedenstdende symboler er anvendt i instruktionsbogen for:

Punkterder er seerlig vigtig for funktionsdygtigheden samt maskinens holdbar-
hed.

Punkter der har betydning for sikkerheden.

Tallerkenharven leveres komplet pa blokvogn.

Skal tallerkenharven loftes, ma det anbefales at anhugge med stropper i midt-sekti-
onen sa maskinen haenger i balance. (Se side 8, afsnittet "Sikkerhed, generelt"]

Forkert anhugning og loft kan forarsage alvorlige skader pa maskinen og perso-
ner omkring den.

I\
®

DALBO A/S tager ikke ansvaret for skader i forbindelse med uhensigtsmaessig
eller forkert anhugning og loft

Side 14
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Anvendelse

Dette er en standard tallerkenharve bygget til at findele, bearbejde og udjeevne det allereverste jordlag. Tal-
lerkenharven anbefales til etablering af falsk sdbed efter hast samt forberedelse af sabed til den efterfol-
gende afgrode.

Tallerkenharven er udstyret med 4 raekker kaeder i diamantform med pamonterede tallerkener.

Fig. 5

Tallerkenharven er 2-delt, men s
grundet sin opbygning med taller- T diyy Ry
kener pa kaeder, er den eminent til Y
at folge markens konturer.

POWERCHAIN 800

Der kan pa tallerkenharven som ekstraudstyr monteres Einbéck saudstyr for etable-
ring af eksempelvis efterafgrader. Freene spredes ud mellem ferste og anden taller-
kenraekke for optimal jordkontakt og fremspiring. Opnas der ikke tilstraekkelig bear-
bejdning ved harde og terre forhold, kan der desuden monteres op til 7,2 kg ekstra
veegt pr. tallerken.

Side 15
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Tilkobling

Tallerkenharven tilkobles trakto-
rens liftarme, hvor treekpunktet
(A) skal veere i liftarmens krog.

Til- og frakobling

Fig. b6

Liftarmskuglerne sikres med bolt POWERCHAIN 800 1. '

og klo, hvorefter stottebenet (B)
haeves og placeres i arbejdsposi-

tion (C).

e Huskat sikre liftarmskugler med bolt eller lignende.
e Husk at sikre stotteben med ringsplit eller lignende.

e Hydraulik slanger og lygte ledninger monteres, sa de ikke beskadiges ved

drift.

Hydraulik

Tallerkenharven kraever som standard to dobbeltvirkende og et enkeltvirkende hydraulikud-
tag, hvor de dobbeltvirkende gar til hjulstel og udklap og det enkeltvirkende til at spaende
tallerkenkaederne. Hvis der monteret sdudstyr kreeves der yderligere et enkeltvirkende ud-
tag med fri retur.

Tabel 2. Meaerkning af slanger

Cylindernavn Farve | Udtag Funktion

Hjulstel Gul Dobbeltvirkende Heever tallerkenharven op pa hjulene samt ned i
arbejdsstilling.

Sammenklap Rod Dobbeltvirkende Folder sidesektionerne sammen/ud.

Tallerkenkaeder Hvid Enkeltvirkende Stramme tallerkenkaeder

Frakobling

Tallerkenharven skal vaere sammenklappet (i transportstilling].
Frakobling foregari modsat reekkefolge af tilkobling.

Side 16

Husk at tage trykket af tilslutningsslangerne til det hydrauliske system for slan-

gerne frakobles.
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Indstilling

Tallerkenharven er grov indstillet fra fabrikken, men en finjustering vil altid veere ned-
vendigt for ibrugtagning. Flere forskellige justeringsmuligheder gor Deres tallerken-
harve mere alsidig og giver mulighed for at fa den optimale udnyttelse af maskinen.

Justering af liftarmenes treekhejde

Foratopnaen ensartet bearbejdning af marken i hele redskabets arbejdsbredde skal
traktorens liftarme indstilles sadan, at tallerkenharvens ramme er horisontal i ker-
selsretningen, nar tallerkenerne arbejder i jorden.

Fig. 7

Horisontal

Det samme gaelder rammerne pa tveers af kerselsretningen, som ligeledes skal veere
i horisontal position, nar tallerkenerne arbejder i jorden.

Fig. 8

Horisontal
A B B A

Horisontal indstilling pa tvaers af kerselsretningen opnas ved hojdejustering pa punk-
terne (A) og (B) fig. 8 herover. Hojdeindstillingen ved punkterne (A) foretages via
spindler pa tallerkenharvens stottehjul yderst i hver side, og grundindstilles sadan,
at tallerkenerne yderst i hver side arbejder i ensket dybde. Herefter justeres taller-
kenharvens hydrauliske hjulstel (B) saddan, at rammerne er horisontale pa tveers af
kerselsretningen. Hele denne indstilling skal baseres pa at hjulstellets punkter (B] er
saenket helt i bund til minimum cylinderleengde. Herved kan man altid vende tilbage
til ansket arbejdsdybde efter vending pa forlandet, hvor det anbefales at lofte maski-
nen op pa transporthjulene. Arbejder tallerkenerne stadig ikke lige dybt over hele ar-
bejdsbredden, se da afsnittet "finindstilling”.
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Det er vigtigt for korrekt indstilling, at maskinen star pa et vandret underlag, nar
denne indstilles.

Side 18
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Finindstilling
Tallerkenharven kan finindstilles. | 2 punkter forrest og 2 punkter bagerst er
tallerkenkaederne ophangt i kaedeled, hvor finindstilling kan foretages pa et
gevindstykke.

Fig. 15

Bag For

Finindstillingen foretages for at give et sa jeevnt arbejdsbillede som muligt bag
tallerkenharven ved overgangen mellem de to sidesektioner. Er der en for-
dybning bag tallerkenharvens midte, skal gevindstykkerne forrest (A) seenkes,
eller gevindstykkerne bagerste (B) haeves. Og omvendt, er der en forhgjning
bag tallerkenharvens midte, skal gevindstykkerne forrest (A) haeves, eller ge-
vindstykkerne bagerst (B) saenkes. Indstillingen er afhaengig af jordtype, plan-
tedaekke, fugtighed i jorden samt fremkgrselshastigheden.
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Side 20

Desuden er der ogsa 2 punkter yderst i hver side, hvor tallerkenkaederne kan
finindstilles i hgjden. (A) tilhgrer justering af forreste kaede, (B) tilhgrer juste-
ring af bagerste kade.

Fig. 16

Denne justeringsmulighed er tiltaenkt anvendelse, efterhanden som tallerke-
nerne bliver slidte. Nar tallerkenerne slides, skal hele rammen sankes laen-
gere mod jorden for at opna den samme bearbejdning. Herved mindskes fri-
hgjden mellem underkant af ramme og jordoverflade, hvilket medfgrer gget
risiko for at planterester blokker op under maskinen. Ved indstilling pa de 2
punkter yderst i hver side, er det vigtigt, at tilsvarende indstilling op/ned fo-
retages pa gevindstykkerne for/bag. Dette er for at opretholde den samme
finindstilling af arbejdsbilledet bag maskinens midte.
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Grundindstilling

Oversigt over malepunkter og deres placering.

Vaterpas
Malepunkt 1 e

Venstre kade for

Malepunkt 2
hojre keede for

Spindellzengde

Stettehjul —___ Spindellaengde
T D] Stottehjul
Firkantprofil Firkantprofil
Malepunkt 3 Malepunkt 4

Venstre keede bag Hojre kaede bag

Rammehejde bag= 520 mm Rammehojde for =520 mm
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Tommestok eller maleband. Ring-gaffelnogler: 2 x NV30 + 1 x NV60

Mélepunkt 1 - venstre kaede for 540 mm

of

bbb

58 59
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Malepunkt 2 - hejre kade for 540 mm
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Milepunkt 4 - hejre kaede bag 460 mm

Spindell&ngden stilles ens i begge sider.
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Vaterpas

Nar traktor med harve star pa et vandret areal, kan den justeres op med vaterpasset.

Firkantprofil 65 mm

Firkantrorene stilles ens i begge sider.
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Kersel og betjening

Den rigtige betjening er vigtig for at fa det optimale udbytte af deres tallerkenharve.
Dette geelder for bade markarbejdet, men ogsa hvad angdr sikkerheden. Derfor er det
vigtigt at have sat sig godt ind i sikkerheden der omfatter maskinen.

Ud- og sammenklapning

Ud- og sammenklapning foretages med traktoren parkeret

Udklap

1

Side 26

Maskinen loftes helt op pa hjul-
stellet (A) via hydraulikken
(meerket: Gul).

Cylindrene for ud- og sammen-
klap (meerket: Rod] aktiveres og
sidesektionerne klappes helt ud.
Herefter aktiveres flydestilling for
"rodt” udtag.

Tallerkenkaderne heenger nu lost
i nedadgdende buer, og skal
strammes op for arbejdet pabe-
gyndes.

Med aben hane pa den enkeltvir-
kende slange (maerket: Hvid) hee-
ves trykket nu til 180 bar pa ma-
nometret, og hanen lukkes. Her-

ved strammes kaederne op, og tal-

lerkenharven er klar til brug.

Fig. 12
180 bar
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Sammenklap

1

Maskinen loftes helt op pa hjul-
stellet (A] via hydraulikken
(meerket: Gul).

Tallerkenkaederne er stramme, og
skal nu lesnes, sa de haenger i
nedadgaende buer.

Med aben hane pa den enkeltvir-
kende slange [meerket: Hvid)
saenkes trykket nu til 0 bar pd ma-
nometret, og hanen lukkes. Her-
ved losnes keederne.

Tallerkenkaederne haenger nu lost
i nedadgaende buer, og tallerken-
harven er nu forberedt for sam-
menklap.

Cylindrene for ud- og sammen-
klap (maerket: Rod] aktiveres og
sidesektionerne klappes helt op.

Juster hejden pa traktorens lift-
arme, sa tallerkenharvens ramme
er horisontal i kerselsretningen,
for vejtransport pabegyndes.

0 bar

Horisontal
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Inden vejtransport er det meget vigtigt, at maskinen er rengjort i et sddant om-
fang, at der ikke spildes jord, sten eller planterester pa offentlig vej.

Kerehastighed
Det anbefales at kare med 10-12 km/t, men der skal altid keres efter forholdene.

Hvis hastigheden oges, oges sliddet, specielt under terre forhold. Samtidig vil der
veere fare for beskadigelse af sliddele ved kersel med for hej hastighed under ugun-
stige forhold.

Effektbehovet er meget afhaengig af jordtype, arbejdsbredde, terreen samt ha-
stighed. Se tabel "Teknisk data”.

Vending pa forland

Ved vending pa forland anbefales at haeve tallerkenharven fri af jorden via traktorens
lift samt transporthjulene pa tallerkenharven.

Tabel 3, Vejledende effektbehov i HK
Arbejdsbredde [cm] 800
Effekt [HK] Maks. 300
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Tabel 4:

Fejlfinding

Fejl

Arsag

Afhjeelpning

Siderne arbejder for
dybt

Stettehjul i siderne
indstillet for hojt

Seenk stettehjulene

Hjulstel midt skal
heeves

Heev hjulstel midt

Midten arbejder for
dybt

Stottehjul i siderne
indstillet for lavt

Heev stottehjulene

Hjulstel midt skal
s&nkes

Seenk hjulstel midt

Fordybning bag tal-
lerkenharvens
midte

Tallerkenharve ikke
horisontal i kersels-
retning. Kipper bag-
over

Saenk traktorens liftarme

Forkert indstilling af
gevindstaenger for-
rest. Se afsnittet
“finindstilling”s. 22

Seenk gevindstaenger forrest

Forkert indstilling af
gevindstaenger ba-
gerst. Se afsnittet
“finindstilling”s. 22

Heev gevindstaenger bagerst

Forhojning bag tal-
lerkenharvens
midte

Tallerkenharve ikke
horisontal i kersels-
retning. Kipper for-
over

Heev traktorens liftarme

Forkert indstilling af
gevindstaenger for-
rest. Se afsnittet
“finindstilling”s. 22

Heev gevindstaenger forrest

Forkert indstilling af
gevindstaenger ba-
gerst. Se afsnittet
“finindstilling”s. 22

Seenk gevindstaenger bagerst
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Ekstraudstyr

Det er muligt at udstyre POWERCHAIN med forskellige typer ekstra udstyr.

e Einbdck sdmaskine

e Ekstraveegte

e Trykluftbremser

e Hydrauliske bremser

e Svingbare stottehjul
Einbock samaskine

Side 30

Einbock sdmaskinen er beregnet til etablering af mellem- og efterafgreder efter host,
samt afgroder sdsom raps og graesfre. Spredepladerne fordeler udsaeden jeevnt over
hele arbejdsbredden og placerer den mellem forste og anden tallerkenraekke. Herved
opnas den bedst mulige jordkontakt for og fremspiring af freene.

Fig. 17
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Ved at reducere fremkeorselshastigheden under saning, opnas den mest ensartede for-
deling af de udsaede fro, da den bagerste tallerkenraekke herved ikke kaster sa meget
sidevejs med fro og jord.

Markning af slanger
Tabel 6. Mzerkning af slanger for hydraulisk bleeser

Cylindernavn Farve |Udtag Funktion
Hydraulisk bleeser Sort | Enkeltvirkende + | Yder luft til indsaning
fri retur

Indstilling, kersel og betjening af Einbock samaskinen
For kersel med og betjening af Einbdck sdmaskinen, se venligst separat brugervej-
ledning fra Einbdck. Herunder ogsa korrekt indstilling af den hydrauliske blzeser.

Fyldning af Einbck samaskine
Fyldning af samaskinen fortages sikkert fra platformen vist herunder.
Fig. 18

For at fa adgang til platformen (A), foldes maskinen helt ud og senkes ned til
arbejdsposition med hjulstellet, for stigen (B) klappes ned.

Husk at klappe stigen op igen efter endt opfyldning.

Platformen skal vaere frit tilgeengeligt, og ma ikke anvendes til opbevaring af saseed.
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Ekstra veaegte pa tallerkenerne

Eftermontering

Ved torre og ekstremt harde forhold kan der med fordel monteres op til 3 veegte 4 2,4 kg per
tallerken. De vil oge tallerkenharvens totalvaegt med op til ca. 120 kg/meter arbejdsbredde.
Ved at montere vaegtene vil tallerkenerne have nemmere ved at bearbejde den harde og
torre jord i onsket arbejdsdybde ved forste overkorsel.

Fig. 19

f

Se reservedelsbogen for varenumre pa veegte med tilherende bolte.

Side 32

Det er vigtigt at fa alle veegte monteret korrekt, med rigtig bolteleengde. Sa vaegte ikke
tabes ved arbejde i mark eller transport pa vej.
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Montage af vaegtskiver pa tallerkenenhederne

Veerktoj:

De fleste motrikker kan spaendes med en skraldenogle NV24.

Nogle skal spaendes med en gaffelnogle NV24.

1 vaegtskive/tallerkenenhed

Her bruges M16 x 40 bolte + M16 [asemaotrik.

2 vaegtskiver/tallerkenenheder

Her bruges M16 x 60 bolte + M16 [asematrik.
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3 vaegtskiver/tallerkenenheder

Her bruges M16 x 80 bolte + M16 lasemaotrik

Motrikken ved lasebolten kan i nogle tilfeelde kun spaendes med en gaffelnogle.

Generelt:

Der skal monteres bolte i alle 4 huller. Bemaerk at motrikker sidder pd samme side som vaegtskiven og
boltehovedet sidder i det 6-kantede hul pa det bl kaedeled.
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Valg af bremsesystem

Nar maskinens aksellast overskrider 3,5 tons (se tabel 1), skal tallerkenharven
udstyres med enten trykluft- eller hydrauliske bremser. Denne lovgivning er
galdende indenfor alle EU lande. Bremsetypen velges ud fra den traktor, der
skal kagre med tallerkenharven, og veelges ved bestilling af tallerkenharven.

Svingbare stottehjul
Som tilvalg kan maskinen udstyres med svingbare stgttehjul, hvilket med for-
del ber tilfgjes maskinen i de tilfelde, hvor brugeren gnsker at dreje pa forlan-
det med tallerkenharven i jorden. Drejes der pa forlandet med tallerkenharven
i jorden samtidig med standard monterede “ikke svingbare” stettehjul, kan der
opsta ungdvendig meget slid pa stettehjulenes deek eller brud pa rammerne.
Fig. 20
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Vedligeholdelse

God vedligeholdelse sikrer en lang levetid af tallerkenharven og dermed et optimalt
udbytte af maskinen. Derfor er der monteret smorenipler pa steder, hvor sliddet er
storst.

Samtlige skrueforbindelser efterspaendes efter forste arbejdsdag. Splitter og bolte
efterses sa havari undgas. Desuden kontrolleres at det hydrauliske system er teet.

Smoring
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Smoresteder Antal | Smorein- | Billede
nipler | terval ti-
mer
Lifttraek forrest 2 8 A
Tallerkenkaede ophaeng forrest 2 8 B
Drejeled ved siderammer 4 8 C
Stettehjul sider - ophaeng 6 8 D
Stettehjul sider - nav 2 50 E
Strammecylinder for tallerkenkzede - for 4 8 F
Cylinder for sideramme - stempelstang 4 8 G
Cylinder for sideramme - hus 4 8 H
Strammecylinder + oph. for tallerkenkaede - bag 4 8 [
Strammecylinder for tallerkenkaede - bag 2 8 J
Cylinder for hjulstel - everst 2 8 K
Cylinder for hjulstel - nederst 2 8 L
Hjulstel 2 8 M
Hjul - hjulstel 2 50 N

Alle smoresteder smores mindst en gang om aret. Det anbefales desuden at
sprojte udragende stempelstaenger ind i olie, nar tallerkenharven efter seesonen er
rengjort, vasket og langtidsparkeret.

Nogle smoresteder er lettest tilgeengelig med maskinen udfoldet. Det anbefales
at placere maskinen saledes ([sammenfoldet / udfoldet), s& smoreniplen kan
nas uden at ga op pa tallerkenharven.

Justering
Justering af tallerkenkader

Efter forste saeson vil der veere opstaet et slid pa bade tallerkener og tallerkenkaeder. Nar
tallerkenharven er udfoldet og tallerkenksederne strammes op via strammecylinderen, ma-
nometret viser 180 bar, og hanen er lukket, vil der veere opstadet en sammentraekning af cy-
linderen vist pa billederne fig. 21-22 (A) herunder.

Fig. 21

=

Kaeder forrest
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Fig. 22

Keaeder bagerst ‘

Som grundregel er der ikke behov for justering eller eventuelt at fjerne et keedeled, sa leenge der er noget
af stempelstangen (A] fig. 20-21 synlig samtidig med 180 bar pa manometret. Er der derimod ikke noget
af stempelstangen (A) fig. 20-21 synlig mere ved 180 bar tryk, er der behov for sidevejs justering ved
punkterne (B] fig. 20-21, eller behov for at fjerne et helt keedeled med tilherende tallerken (C] fig. 20.
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Afmontering af keedeled

Side 40

Afmontering af tallerkenkader og dermed ogsa enkelte keedeled foregar med udfoldet
maskine, alle tallerkener hvilende pa jorden og 0 bar pa manometret. Foretages altid i
den ende, hvor strammecylinderen (1) fig. 22 er monteret.

Fig. 23

Lesen bolten (A) og ruI tallerkenkaeden (B) t|| S|den for bedre plads Herefter afmon-
teres bolten (C) mellem ende tallerken (D) og farste tallerkenkade led (E). Nu kan
ende tallerken (D) fjernes. Tallerkenkede leddet (E) afmonteres herefter ved farst at
Igsne tallerkenen pa selve kaedeleddet, samt afmontere den lille sikringsbolt (F). Her-
efter drejes keedeleddet ud af keeden.

Montage med et mindre keaedeled i reekken foretages nu i omvendt reekkefglge. Ved
montage med 1 feerre keedeled i reekken, kan der veere behov for sidevejs justering af
ophenget i punkterne (2) fig. 22.

Hjul
Hjullejerne justeres en gang om aret. Ligeledes sikres det korrekte deektryk (se deekket
samt tabellen i afsnittet "Daektryk”).

Justering og smoring af hjullejer

1. Navkapslen afmonteres.

2. Splitten afmonteres.

3. Kronematrikken spaendes med 1/6 omgang, sdledes at hullet passer med akslen.
Hjulet drejes rundt og ma ikke ga treegt. Der skal kunne fornemmes en lille smule
slori navhuset, nar hjulet rykkes fra side til side. Forekommer der stadig meget slor
gentages processen.

4. Splitten monteres

Navkapslen fyldes 3/4 med fedt og monteres.

o
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Daektryk

| tabellerne herunder ses belastning, hastighed og daektryk i forhold til hinanden ved de for-
skellige deekkombinationer.

Ved markarbejde, anbefales det at seenke daektrykket pa transporthjulene 520/50-
17 til 1,8 bar, for at undga tallerkenharven begynder at hoppe.

300/80-15,3 STARCO

300/80-15.3 STARCO AW (5G-316) FREE WHEEL 131A8 (128B)
1.0bar | 1.2bar | 1.4bar | 1.6bar | 1.8bar | 2.0bar | 2.2bar | 2.4bar | 2.6bar | 2.8bar | 3.0bar | 3.2bar | 3.4 bar SPEED
1335 1485 1625 1755 1880 2000 2115 2225 2335 2435 2540 2635 2730 10km/h
1270 1410 1545 1670 1790 1905 2010 2115 2220 2315 2410 2505 2595 15km/h
1205 1340 1465 1585 1695 1805 1905 2005 2105 2195 2285 2375 2460 20km/h
1135 1260 1380 1495 1600 1700 1800 1895 1985 2070 2155 2240 2320 25km/h
1070 1190 1300 1405 1505 1600 1695 1785 1865 1950 2030 2110 2185 30km/h
1000 1115 1220 1320 1415 1505 1590 1675 1755 1830 1905 1980 2050 35km/h
955 1060 1160 1255 1345 1430 1510 1590 1665 1740 1815 1885 1950 40km/h
880 980 1070 1160 1240 1320 1395 1470 1540 1605 1675 1740 1800 50km/h

520/50-17 STARCO

Load/Speed/Pressure Schedule

520/50-17 1598 TL STARCO SG Flotation (FREE WHEEL)

1.0bar 1.3bar 1.6bar 1.9bar 2.2bar 2.5bar 2.8bar 3.1bar 3.3bar 3.5bar 3.8bar 4.0bar
10km/h 2895 3375 3810 4215 4595 4950 5290 5615 5825 6030 6325 6520
15km/h 2570 2995 3380 3735 4070 4385 ABBS 4975 5160 5340 5605 5775
20km/h 2430 2835 3200 3540 3855 4155 4440 4715 4890 5060 5310 5470
25km/h 2315 2700 3050 3370 3670 3955 4225 4485 4650 4815 5050 5205
30km/h 2175 2535 2860 3165 3450 3720 3875 4220 4375 4530 A755 4900
35km/h 2120 2470 2790 3085 3360 3620 3870 4105 4260 4410 4630 4770
40km/h 2065 2405 2715 3000 3270 3525 3765 3995 4145 4290 4500 4640
45km/h 2005 2335 2635 2915 3175 3420 3655 3880 4025 4165 4370 4505
50km/h 1545 2265 2555 2825 3080 3320 3550 3770 3910 4045 4245 4375
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Hydraulik

Samtlige hydraulikslanger efterses for slitage eller brud. Kontroller at slangerne ikke
bliver udsat for klemning.

Ved leengere tids parkering, ber udragende stempelstaenger smeres ind i olie eller
tryksmerefedt, hvorved rustdannelse pa stempel-staengerne undgas. Husk at fjerne
detigeninden brug.
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Udskiftning og reparationer

Sikkerheden er vigtig i forbindelse med alt reparationsarbejde pa tallerkenharven.
Derfor skal nedenstaende punkter altid overholdes samt punkterne under sikkerhed
forstiinstruktionsbogen.

Ved udskiftning af cylindre skal cylinderen altid fyldes med olie for den udsaettes for
belastning. Derfor anbefales det, at montere cylinderen i den faste part pa rammen
forst, hvorefter cylinderen fyldes med olie og herefter monteres i modparten.

Alt vedligeholdelses- og reparationsarbejde pa tallerkenharven ma kun foretages,
nar maskinen er seenket pa underlaget eller, fastholdes i transportstilling, traktoren
bremses, motoren standses og teendingsneglen tages ud, saledes at maskinen sik-
res mod utilsigtetigangsaetning.

For alt reparationsarbejde pa hydraulikken, skal der udvises en szerlig opmaerksom-
hed pa sikkerheden. For arbejdet pabegyndes tages trykket af det hydrauliske sy-
stem og er det pakraevet, understottes parten.

>>P>oe

Efter reparationsarbejde pa hydrauliksystemet skal systemet altid udluftes for
ibrugtagning for at sikre mod havari og personskade.

Hydraulik

n

Skift af cylinder for ud- og sammenklap af sidesektioner

Reparationen foretages med tallerkenharven udklappet og siderammernes trans-
porthjul hvilende pa underlaget.
Fig. 24
Trykket tages af cylindrene.
Slangerne afmonteres.
Splitter og nagler afmonteres, hvorefter | il
cylinderen er fri. e
Den nye eller reparerede cylinder mon- | &%
teres. Husk at sikre naglens indgreb i
naglestoppet og sikre naglerne med
splitter.
Slanger monteres. Efter montering sik-
res det, at der ikke er fare for afrivning
eller klemning af slanger.

Efter montering aktiveres cylindrene for ud- og sammenklap indtil der fremkommer
lidt vandring i cylindrene. Cylindrene aktiveres herefter modsat indtil cylindrene er
tilbage i udgangspositionen. Cylindrene beveeges nogle gange pa denne made. Her-
efter loftes tallerkenharven op pa hjulene og sidesektionerne bevaeges helt ud i
yderpositionerne for at fa luftet systemet ud.

Der ma ikke opholde sig personer indenfor redskabets aktionsradius.

Side 43



POWERCHAIN

Udskiftning af pakningssaet
Fig. 25

Side 44
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Cylinderen temmes for olie ved at kere stemplet forsigtigt frem og tilbage.

Kor stemplet i midterstilling, hvorefter overdelen (pos. 3) skrues af cylinderroret
(pos. 1). Der skal bruges et specialveerktej for at afmontere overdelen. Hvis over-
delen sidder meget fast, kan dette afhjeelpes ved en lille opvarmning af overde-
lens forreste del. Nar overdelen er skruet af cylinderroret, traekkes stemplet ud
imod overdelen, hvorefter stempelstangen kan traekkes ud af cylinderroret (pos.
1).

Lasemotrikken (pos. 10) der fastholder manchetskoen (pos. 4) afmonteres.
Manchetskoen (pos. 4] treekkes af stempelstangen (pos. 2).

Overdelen (pos. 3] treekkes af stempelstangen pos. 2.

Pakningerne i overdelen (pos. 5+6+7+8+9) samt manchetskoen demonteres.
Alle dele rengores og kontrolleres for spaner, grater m.m. Kontroller om der er
rustdannelser omkring skraberingen (pos. 5] i overdelen. Hvis dette er tilfeeldet,
skal det fjernes.

Montering

1.

2.
3.
4

Nye pakninger (pos. 5+6+7+8+9) monteres i overdelen samt manchetskoen.
Gevindet pa overdelen (pos. 3] og cylinderreret (pos. 1) smeres med olie.
Overdelen (pos. 3) monteres pa stempelstangen.

Manchetskoen (pos. 4) monteres og lasemotrikken paskrues og sikres med Loc-
tite. Veer opmaerksom p3, at gevindet er absolut rent og fri for olie og andre uren-
heder for brug af Loctite. Der ma ikke pafyldes olie inden 12 timer efter brug af
Loctite.

Smor den yderste pakning pd manchetskoen der har kontakt med cylinderroret
samt cylinderroret indvendigt med olie, og skub stemplet ind i midterstilling.
Overdelen monteres pa cylinderroret og spaendes.

For montering af cylinder se "Skift af ”.
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Skift af cylinder til hjulstel

Tallerkenharven klappes ud og saenkes ned
mod en forsvarlig understetning (A) i hver side
af maskinen, som vist pa fig. 24. Herefter loftes
hjulene frifra underlaget og seenkes igen, til hju-
lene netop hviler pa jorden. Trykket tages af vip- g
pecylinderen (B).

Slangerne afmonteres pa cylinderen.

Cylinderen understottes.

Splitteri naglerne afmonteres samt naglerne afmonteres.
Cylinderen kan afmonteres.

Ny eller repareret cylinder kan monteres.

ahwnNeE

Efter montering aktiveres vippecylinderen indtil der fremkommer lidt vandring i cylinderen.
Cylinderen aktiveres herefter modsat indtil cylinderen er tilbage i udgangspositionen. Cy-
linderen bevaeges nogle gange pa denne made, hvorefter cylinderen bevaeges ud i yderpo-
sitionerne nogle gange for at fa systemet luftet ud.

Der ma ikke opholde sig personer indenfor redskabets aktionsradius.
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Skift af pakningsseet i cylinder til hjulstel
DEMONTERING:
1. Cylinderen temmes for olie, (brug evt. trykluft il at beveege stemplet frem
og tilbage, for at presse olien ud.
2. Kerstemplet i midterstilling. Overdelen (pos. 3] skrues 30 mm ud. Hvis
overdelen sidder meget fast, kan dette afhjeelpes ved en lille opvarmning
af overdelens forreste del . Naroverdelen er skruet ud, treekkes stemplet ud imod
overdelen, hvorefter overdelen skrues helt af
og stempelstangen treekkes ud.
3. Manchetskoen afmonteres, (pos. 4).
4. Overdelen treekkes af stempelstangen, (pos. 2).
5. Pakningerne i overdelen og manchetskoen (pos. 5+6+7+8+9) demon-
teres, (brug evt. syl eller skruetraekker).
6. Alle dele rengores, og kontrolleres for spaner, grater m.m.. Kontroller om
der er rustdannelse omkring skraberingen (pos. 5) i overdelen. Hvis dette
ertilfeeldet, skal det fjernes.

Fig. 27

MONTERING:

1. Nye pakninger monteres i overdelen og manchetskoen. Skraberingen
pos. 5 monteres ved hjeelp af et stykke ror, som passer udvendig omkring
leben, (eller specialdorn). Manchetten pos. 9 pa maskinskoen monteres
ved hjeelp af rundstang/skruetraekker.

2. Gevindet pa overdelen og cylinderreret smeres med fedt, (rustbeskyttende
anti-riv middel).

3. Overdelen pos. 3 monteres pa stempelstangen.

4. Maskinskoen pos. 4 monteres og lases med loctite.
Veer opmaerksom pa, at gevindet er absolut rent og fri for olie og andre
urenheder for brug af loctite.
Der ma ikke pafyldes olie inden 12 timer efter brug af loctite.

5. Smer manchetten pos. 9 pa maskinskoen samt cylinderrerets yderste ende
indvendigt med smereolie, og skub stempletind i midterstilling.

6. Skru overdelen pa og spaend til.
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Skift af cylinder til stramning af tallerkenkade
Fig. 28

1. Tallerkenharven udklappes med tal-
lerkenkaederne hvilende pa underla-
get.

2. Tjek, at trykket er veek fra mano-
metret, sa cylinderen (A] er tryklos.

3. Slangerne afmonteres pa cylind-

rene.

4. Bolte, splitter og nagler (B) afmonte-
res.

5. Ny eller repareret cylinder (A] mon-
teres.

6. Husk montering af splitterinagler.

Efter montering aktiveres vippecylinderen indtil der fremkommer lidt vandring i cylinderen.
Cylinderen aktiveres herefter modsat indtil cylinderen er tilbage i udgangspositionen. Cy-
linderen bevaeges nogle gange pa denne made, hvorefter cylinderen bevaeges ud i yderpo-
sitionerne nogle gange for at fa systemet luftet ud.

Der ma ikke opholde sig personer indenfor redskabets aktionsradius.

Udskiftning af pakningssaet ved stramning af tallerkenkzede
Fig. 29

©

Cylinderen temmes for olie ved at kere stemplet forsigtigt frem og tilbage.

9. Kerstempletimidterstilling, hvorefter overdelen (pos. 3) skrues af cylinderroret
(pos. 1). Der skal bruges et specialveerktej for at afmontere overdelen. Hvis over-
delen sidder meget fast, kan dette afhjeelpes ved en lille opvarmning af overde-
lens forreste del. Nar overdelen er skruet af cylinderroret, traekkes stemplet ud
imod overdelen, hvorefter stempelstangen kan traekkes ud af cylinderreret (pos.
1).

10. Lasematrikken (pos. 10) der fastholder manchetskoen (pos. 4) afmonteres.

11. Manchetskoen (pos. 4] treekkes af stempelstangen (pos. 2).

12. Overdelen (pos. 3] treekkes af stempelstangen pos. 2).

13. Pakningerne i overdelen (pos. 5+6+7+8+9) samt manchetskoen demonteres.

14. Alle dele rengores og kontrolleres for spaner, grater m.m. Kontroller om der er

rustdannelser omkring skraberingen (pos. 5) i overdelen. Hvis dette er tilfeeldet,

skal det fjernes.
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Montering

8. Nye pakninger (pos. 5+6+7+8+9) monteres i overdelen samt manchetskoen.

9. Gevindet pd overdelen (pos. 3] og cylinderreret (pos. 1) smares med olie.

10. Overdelen (pos. 3) monteres pa stempelstangen.

11. Manchetskoen (pos. 4] monteres og lasemotrikken paskrues og sikres med Loc-
tite. Veer opmaerksom p3, at gevindet er absolut rent og fri for olie og andre uren-
heder for brug af Loctite. Der ma ikke pafyldes olie inden 12 timer efter brug af
Loctite.

12. Smor den yderste pakning pa manchetskoen der har kontakt med cylinderroret
samt cylinderraretindvendigt med olie, og skub stemplet ind i midterstilling.

13. Overdelen monteres pa cylinderroret og spaendes.

14. For montering af cylinder se "Skift af ”.

Afmontering/montering af hjul pa vej

Forafmontering af hjul pa vej, understottes tallerkenharvens hoved ramme ved punk-
tet (A] fig. 28 med buk eller donkraft, som vist pa billederne herunder. Hjulet vil her-
med veere fri af jorden.

Fig. 30

- B e RN 4 e
Hjulmoetrikkerne afmonteres og hjulet kan udskiftes. Efter montering af nyt hjul

skrues motrikkerne pa og spaendes med en “fast hand”. Herefter seenkes hjulet sale-
des, at de har fatiunderlaget og motrikkerne speendes med 300 Nm.

Det ervigtigt at hjulmaotrik og feelgens anlaegsflader er rene, da hjulmetrikkerne el-
lers kan losne.

Det er vigtigt at lofteanordningen kan klare minimum 75% af maskinens totalvaegt.
Desuden skal maskinen veere forsvarligt bremset og sikret.
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Afmontering/montering af hjul pa mark
For afmontering af hjul udklappes tallerkenharven med tallerkenkaederne hvilende
pa underlaget. Herefter understottes maskinen i punkterne (A) fig. 30, og hjulene vil
hermed veere fri af jorden.

ﬂg.31

=

Hjulmatrikkerne afmonteres og hjulet kan udskiftes. Efter montering af nyt hjul
skrues motrikkerne pa og spaendes med en "fast hand”. Herefter saeenkes hjulene sa-
ledes, at de har fat i underlaget og metrikkerne spsendes med 300 Nm.

Det er vigtigt at hjulmaotrik og faelgens anleegsflader er rene, da hjulmetrikkerne el-
lers kan lesne.

Hjulene efterspaendes efter 1-2 timer brug.
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Udskiftning af hjullejer

Fig. 32
1. Navkapslenpos.21afmonteres s+
2. Splitten pos. 20 afmonteres SR (7 o (a .
3. Kronemaotrikken pos. 19 afmon-
teres j}

4. Akslen pos. 2 kan nu slas ud

5. Lejernepos.17+18afmonteres |
6. Teetningsringen pos. 16 afmon- | _‘
teres 4| I [ S
SN
A
Montering

1. Yderringene fra lejerne pos. 17+18 monteres i navhus pos. 22

2. Teetningsringen pos. 16 monteres

3. Inderringen fra lejet pos. 18 monteres pa akslen pos. 2 og akslen monteres i
navhuset

4. Inderringen fra lejet pos. 17 monteres pa akslen pos. 2

5. Kronemotrikken skrues pa akslen pos 2, samtidig med at navhuset pos. 22
drejes rundt. Kronemotrikken spzendes til navhuset drejer treegt. Herefter
losnes kronematrikken en kvart omgang eller indtil navhuset drejer let rundt.

6. Splitten pos. 20 monteres

7. Navkapslen pos. 21 fyldes halvt op med kuglelejefedt og navkapslen monte-
res
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Skrotning

Tallerkenharven skal veere udklappet. Det er vigtigt at trykket tages af alle cylindre.

Ved afmontering/demontering skal man vaere opmaerksom pa veegten af den pageel-
dende part. Derfor er det vigtigt at understotte eller anhugge i parten, sa der ikke er
fare for nedstyrtning eller veltning.

Hydraulikslanger og cylindre afmonteres og temmes for olie. Olien opsamles for at
undga forurening. Olie og slanger sendes til destruktion.

Alt jern, der indgar i maskinen kan sendes til genanvendelse.
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Hydraulik diagram

Hydraulik diagram for

POWERCHAIN 800
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-—
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S0/20X 200

g
Wichiig
Impadtant
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Hydraulik diagram faor

POWERCHAIN 800
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Reservedele
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