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MAXIROLL

Generelt

Side 6

Sikkerhed

Dette symbol finder De i instruktionsbogen hver gang der gives rad om Deres sik-
kerhed, andre brugeres sikkerhed eller maskinens funktionssikkerhed. Alle sikker-
hedsanvisninger skal overholdes og gores tilgaengelige for alle brugere af maski-
nen.

e For arbejdet pabegyndes skal brugeren vere fortrolig med alle anordninger pa
maskinen

e Der er anbragt sikkerhedsmaerkater pa maskinen, der indeholder vigtige an-
visninger om Deres egen og andres sikkerhed, samt om maskinens korrekte
brug.

e Der maikke medtages passagerer under arbejdet eller ved transport.

e Ved betjening af MAXIROLL skal det sikres, at der ikke er personer inden for
maskinens aktionsradius. Maskinen ma kun betjenes inde fra traktoren.

e Nar MAXIROLL er klappet sammen, sikres det at sidesektionerne er i indgreb.
Ligeledes sikres betjeningshandtagene mod utilsigtet betjening.

e For traktoren forlades eller hvis der skal udferes justeringer, vedligeholdelse
eller reparationer pa MAXIROLL, udklappes maskinen og sankes pa underlaget
eller, fastholdes i transportstilling, traktoren bremses, motoren standses og
teendingsnoglen tages ud, siledes at maskinen sikres mod utilsigtet igang-
satning.

e Husk at sikre stotteben samt evt. liftarme med ringsplitter.

e Forersaedet ma aldrig forlade mens maskinen korer.

e Korehastigheden skal altid tilpasses forholdene.

e Brug kun maskinen hvis alle sikkerhedsanordninger er monteret. Defekte sik-
kerhedsanordninger skal straks udskiftes.



MAXIROLL

Hydraulik

Montering

For reparationsarbejde med hydraulikanlaegget seenkes maskinen pa underla-
get, trykket tages af anlaegget, motoren standses og taendingsnoglen tages ud

Hydrauliske forbindelser rengeres omhyggeligt for tilkobling. Ved sammenkob-
ling af hydraulikslangerne til traktorens hydraulikken sikres det at trykket er
taget af hydraulikken.

Efter reparationer pa det hydrauliske system skal systemet grundigt udluftes.

Hydraulikslangerne kontrolleres regelmaessigt for defekter sasom revner,
knzk, slid eller brud. Defekte slanger skal straks udskiftes.

Undga spild af olie pa jorden. Sker det alligevel, opsamles det og leveres til de-
struktion.

Efter kontakt med olie og fedt pa huden skal henderne grundigt rengores. Olie-
vaedet toj skal skiftes omgaende, da det er skadeligt for huden.

Hydraulikolie som flyder ud under hojt tryk, kan treenge gennem huden og for-
arsage alvorlige skader. Ved skader soges omgaende laege.

Ved montering er der fare for klemning. Der ma ikke opholde sig personer mel-
lem redskab og traktor ellerimellem delene der kobles sammen.

Vedligeholdelse og reparationer

Vejtransport

Ved alt reparations- og vedligeholdelsesarbejde skal maskinen vaere forsvarligt
understottet eller udklappet, traktor og maskine forsvarligt bremset, motoren
stoppet og noglerne taget ud.

Efterspaend alle skrueforbindelser efter fa timers brug. Samtlige skrueforbin-
delser kontrolleres jaevnligt og efterspaendes efter behov. Splitter og bolte ef-
terses saledes at havari undgas.

Olie, fedt og filtre bortskaffes i henhold til geeldende miljebestemmelser.

Ved korsel pa offentlig vej skal alle sikkerheds- og advarselsanordninger, som
loven krzever, monteres og afproves. Foreren er ansvarlig for korrekt lygtefo-
ring og afmaerkning i.h.t. feerdselsloven

Med hensyn til maskinens mal skal foreren hos ferdselsmyndighederne sikre
sig at den ma transporteres pa offentlig vej.
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MAXIROLL

Korrekt anvendelse

Side 8

Ved transport af maskinen skal der tages hensyn til at traktorens totalvaegt og
akseltryk ikke overskrides, samt at belastningen pa traktorens foraksel ikke er
mindre end 20 procent af traktorens egenvaegt. | sa fald skal der anvendes
frontvaegt pa traktoren

Til maskinens korrekte anvendelse horer ogsa overholdelse af fabrikantens
drifts-, vedligeholdelses- og reparationsanvisninger, samt at der udelukkende
anvendes originale reservedele.

MAXIROLL ma kun bruges, vedligeholdes og repareres af personer, der er fortro-
lige med maskinen og som har kendskab til de faremomenter der kan opsta.

Fabrikanten hefter ikke for skader, som folge af @ndringer pa maskinen der er
udfert uden fabrikantens forudgaende tilladelse. Desuden hafter fabrikanten
ikke for skader som felge af ukorrekt anvendelse. Ansvaret for dette bzeres
alene af brugeren.

Der ma ikke monteres ekstra vaegt pa MAXIROLL



MAXIROLL

Teknisk data

MAXIROLL
Storrelse (cm) 950 |1030
HK (anbefalet) 180-250| 200-

220
Brutto veegt kg:
Cambridge 50 5100 |5200
Cambridge 55 5750 |5900
Crosskill 60 5750 |5900
Crosskill 53 4260 |4450
Sektioner (stk.) 5 5
Ekstraudstyr
Lamelplanke kg 1125

Hjul

MAXIROLL 5 delt:

400/60x15.5
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MAXIROLL

Levering

Side 10

Hvordan laeses instruktionsbogen

Det kan forekomme at reekkefolgen for de beskrevne emner ikke synes at veere i
logisk reekkefolge. Der henvises derfor til indholdsfortegnelsen hvor overskrifter for
de pagaldende emner kan findes

Som hovedpunkter er instruktionsbogen opdelt i 5 hovedafsnit:
e Sikkerhed
e Igangsatning og korsel
e Ekstraudstyr

e \Vedligeholdelse
e Reparationer

Nedenstaende symboler er anvendt i instruktionsbogen for:

Punkter der er szerlig vigtig for funktionsdygtigheden samt
maskinens holdbarhed.

Punkter der har betydning for sikkerheden.

MAXIROLL leveres komplet pa blokvogn.

Skal MAXIROLL loftes, ma det anbefales at anhugge med stropper i midtersektioi-
nen og trek saledes at maskinen hanger i balance.



MAXIROLL

Anvendelse

MAXIROLL er en ekstra kraftig tromle, der er konstrueret med seerlig henblik pa
montering af ekstraudstyr til jordbearbejdning.

MAXIROLL er en treleddet tromle hvor sektionerne bevager sig uafhangigt af hin-
anden. Der er som standard hydraulisk veegtoverfering pa alle modeller.

MAXIROLL 950/1030 er fem akslede.

Fig. 1

MAXIROLL 950

Som tromle anvendes MAXIROLL fer saning for at knuse knolde og efter saning for
at forbedre fremspiringen samt nedtrykke sten. Desuden kan MAXIROLL anvendes
til brydning af en tilslemmet jordoverflade bade i kornmarker eller pa graesarealer.

MAXIROLL 950 kan udstyres med ekstraudstyr, som hydraulisk lamelplanke.

Lamelplankens storste anvendelse er som forberedning af sdbed. Teendernes vi-
brerende effekt sonderdeler knolde og udferer en bearbejdning og afretning af den
ra plojede mark, savel som den forudgaende bearbejdede mark. @nskes det ikke at
anvende lamelplanken klappes den op og MAXIROLL anvendes udelukkende som
tromle.
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MAXIROLL

Tilkobling

Hydraulik

Frakobling

Side 12

MAXIROLL tilkobles traktorens faste
treekbom, hvor treekojet (A) skal vae-
re imellem trekbommens gafler.

Treknaglen iseettes og stottebenet

haeves.

Til- og frakobling

e Husk at sikre treeknaglen med ringsplit eller lignende.
e Huskat haeve stottebenet

e Hvis traktorens traekbom er for kort kan liftarmene kolli-
dere med stottebenet pa tromlen, hvis der drejes meget
skarpt til venstre. Det undgas ved at gore traktorens
traekbom lengere.

MAXIROLL krzever som standard et dobbeltvirkende og et enkeltvirkende hydrau-
likudtag, hvor det dobbeltvirkende gar til udklap og det enkeltvirkende til at hae-
ve/sanke (vippe] tromlen.

Tabel 1. Markning af slanger

vaegtoverforing

Cylindernavn Farve |Udtag Funktion

Vippecylinder Hvid Enkeltvirkende Vipper MAXIROLL op pa hjulene
samt ned i arbejdsstilling.

Sammenklap/ Red Dobbeltvirkende |Folder sidesektionerne sam-

men/ud og virker som vaegt-
overforing fra midtersektion til
sidesektionerne

e Der kreeves flydestilling til udtaget hvor sammen-
klap/vaegtoverforingen tilkobles.
e Kontroller hydraulikslangerne for klemning




MAXIROLL

MAXIROLL skal veere sammenklappet (i transportstilling) eller udklappet for frakob-
ling.

Stottebenet skrues ud saledes at MAXIROLL trak loftes fra traktorens traekbom.
Naglen fjernes og hydraulikslangerne afmonteres.

Husk at tage trykket af tilslutningsslangerne til det hydrauli-
ske system for slangerne frakobles.
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MAXIROLL

Indstilling

MAXIROLL er grov-indstillet fra frabrikken, men en finjustering vil altid veere nod-
vendigt for ibrugtagning. Flere forskellige justeringsmuligheder gor Deres MAXI-
ROLL mere alsidig og giver mulighed for at fa den optimale udnyttelse af maskinen

Justering af treekhojde

Side 14

For at opna en ensartet trykning af marken skal roret (A, Fig. 3) pa midtersektionen
veere parallel med underlaget, samtidig med at treekket (B, Fig. 3] er indstillet kor-
rekt til den pagaeldende traktor. Hertil er der to justeringsmuligheder for optimal
indstilling.

Fig. 3

Vendbart traek
En ukorrekt treekhojde medforer en uensartet pakning af marken, da tromlen ikke

vil pakke ens pa alle sektioner.

For opnaelse af optimal traekhojde er
det muligt at indstille traekket, sale-
des at treekojet kommer til at passe
pa netop din traktor

Med MAXIROLL hvilende pa stottebe-
net lesnes boltene (A) og traekket
justeres.

Er MAXIROLL udstyret med lamelplanke se "Finjustering af la-
melplankesektioner” under "Ekstraudstyr”



MAXIROLL

Justering af midtersektion

Med MAXIROLL udklappet (se "Korsel :
og betjening”) kontrolleres om roret (A, [%
Fig. 3) pa midtersektionen er vandret

(parallel med underlaget).

Hwne

Kontrametrik (A) losnes
Bolten (B] justeres op/ned
Kontramotrik (A) spaendes
Kontroller om rammen er
vandret og om hojden pa
traekket passer.

Gar boltene (B) ikke imod ro-
ret til treek, kores traktoren
lidt frem

Som hjeelp til indstillingen er der en
pendul (A) pa midtersektionen der
skal flugte med den fastsiddende

part.

Det er meget vigtigt for korrekt indstilling at maskinen star pa et

vandret underlag.
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MAXIROLL

Justering af stop for sammenklap

Side 16

For at sikre sidesektionernes rigtige |=

placering under transport er der mu-

lighed for justering af bag stop for ||\

sidesektionerne




MAXIROLL

Korsel og betjening

Den rigtige betjening er vigtig for at fa det optimale udbytte af deres MAXIROLL.
Dette geelder for bade markarbejdet, men ogsa hvad angar sikkerheden. Derfor er
det vigtigt at have sat sig godt ind i sikkerheden der omfatter maskinen.

Ud- og sammenklapning
Ud- og sammenklapning foretages med traktoren parkeret

For ud- og sammenklap med lamelplanke, skal det sikret at
lamelplanken er hzvet i topposition, da taenderne ellers kan
kollidere (se "Ekstraudstyr, Lamelplanke”)

Udklap

1 Sidesektionerne loftes op af
transportsikringen (A} med |§
vippecylinderen (meerket: |*
Hvid).

2 Cylindrene for ud- og sammen-
klap (maerket: Rod) aktiveres
og sidesektionerne klappes
helt ud.

3 Vippecylinderen aktiveres og
tromlen sankes pa jorden. ||
Vippecylinderen settes i fly-
destilling (se "Indstilling”).

For tromlingen pabegyndes skal vaegtoverferingen justeres
korrekt (se "Justering af hydraulisk veegtoverforing”).
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MAXIROLL

Side 18

Trykket tages af vaegtoverferingen til sidesektionerne (se ” Justering af hydraulisk
veegtoverforing”).

Hvis der er lamelplanke monteret skal lamelplanken haeves i
top position for sammenklap pabegyndes (se "Ekstraudstyr,
Lamelplanke, Kersel og betjening”)

1. Ud- og sammenklap cylindrene
(mzerket: Rod) aktiveres til
fuld lengde, sa det yderste af |
sidesektionerne (A) loftes lidt
opad




MAXIROLL

2 Vippecylinderen (maerket:
Hvid) aktiveres til fuld leng
de og tromlen vippes fri af|_
jorden

3. Ud- og sammenklap cylind
rene aktiveres igen og
sidesektionerne klappes ind
(ud- og sammenklapcylindre
ne skal vare trukket helt
sammen)

4. Vippecylinderen aktiveres og
tromlen senkes ned i trans-

portskalene. i

Justering af hydraulisk vaegtoverforing
Den hydrauliske vaegtoverfering fordeler vaegten ligeligt pa tromlens sektioner.

1. Efter tromlen er udklappet tages trykket af ud- og sammenklapcylinderen
(maerket: Red), hvorefter betjeningshandtaget for cylinderen aktiveres i
modsat retning (cylinderen treekkes sammen).

Fig. 14

2 Der vil efter et ojeblik vises
et udslag pa manometeret.
Trykket oges (pa plussiden
af  cylinderen, cylinderen
skubbes ud] indtil ca. 15 bar

(A)

3 Cylindrene settes herefter i fyldestilling. Flydestillingen er nodvendig for
at opna en hydraulisk vaegtoverfering, hvor sektionerne er individuelt be-
vaegelige

4 Det kan veere nedvendigt at efterjustere trykket for den hydrauliske vaegt-
overforing. Ligeledes kan det veaere nodvendigt at kere med mindre eller
mere tryk alt efter jordbundsforhold
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MAXIROLL

For meget tryk
1 Trykket pa sidesektionernes yderringe vil veare for stort. Ringene trykkes
for meget i jorden og efterlader tydelige spor udvendig pa sidesektionerne.
2 Midtersektionen pakker for lidt, hvilket kan konstateres da jorden efter
midtersektionen ligger hojere og er ikke sa komprimeret som efter sidesek-
tionerne.

For lidt tryk
1 Trykket pa sidesektionernes yderringe vil ikke vaere stort nok til at trykke
ydersiden af ringene tilstraekkeligt ned til at give en jeevn mark.
2 Midtersektionen pakker for meget, hvilket kan konstateres, da jorden efter
midtersektionen efterlades mere komprimeret end sidesektionerne.

For holdbarheden af MAXIROLL og resultatet i marken er

det meget vigtigt at MAXIROLL szttes i flydestilling
under arbejdet i marken.

Undlades det at saette MAXIROLL i flydestilling, betegnes det
som ukorrekt brug og kan i varste fald fordrsage brud pa
rammen.

indstillet. Kontakt en autoriseret DALBO forhandler for yder-

Alle akkumulatorer pa maskinen, skal mindst en gang arligt,
fji tjekkes for utaetheder, og at forladningstrykket er korrekt
ligere information.

Kerehastighed

Det anbefales at kore med 6-10 km/t, men der skal altid keres efter forholdene.

Hvis hastigheden oges, oges sliddet, specielt under torre forhold. Samtidig vil der
veere fare for beskadigelse af ringe ved kersel med for hoj hastighed under ugun-
stige forhold.

Effekt
Effektbehovet er meget afhaengig af jordtype, terreen samt hastighed og tromlerin-

ge.

Tabel 2, Vejledende effektbehov i HK (med lamelplanke)
Model (cm]) | 950 | 1030
HK 180-| 200-
(anbefalet) | 250 | 220
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MAXIROLL

Daektryk

| tabellerne herunder ses belastning, hastighed og daektryk i forhold til hinanden ved de
forskellige deekkombinationer

400/60-15,5 Alliance

Recommended Load

Unloaded
Dimension ngiid Rolling Load Index | Inflation Speed
pealiis Circumference PR Pressure Dri heel F li
mm mm Symbols bar IEHES e
oD 10 25 40 50 10 25 40 50
mm kmph | kmph | kmph | kmph | kmph | kmph | kmph
1 1320 1120 940 846 1860 1580 1330 1200
2 1970 1680 1410 1269 2790 2370 1990 1790
400/60- 148A8 25 2250 1920 1610 1449 3180 2700 2270 2040
13.00DC 404 874 377 2510 136A8
15.5 35 2740 2330 1960 1764 3860 3280 2760 2480
4 2970 2520 2120 1908 4170 3550 2980 2680

4.4 3140 2670 2240 2016 4410 3750 3150 2840

480/45-17 Alliance

Recommended Load

Unloaded

Dimension Lg?ac:i%d Rolling Load Index | Inflation
Circumference PR Pressure

Speed

rar(g]#s mm Symbols bar Drive Wheel Free Rolling

10 25 40 50 10 25 40 50
kmph | kmph | kmph | kmph | kmph | kmph

0.8 1430 1290 1020 918 2020 1710 1440 1300

14
480/45- 1.5 2060 1850 1470 1323 2910 2480 2080 1870
16.00x17 491 866 380.35 2562 146A8
134A8 2.8 2970 2670 2120 1908 4200 3570 3000 2700

3 3090 2780 2210 1989 4370 3710 3120 2810
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Side 22

Fejlfinding

Fejl /D\rsag Afhjzlpning
Midterste  sektion e Der overfores for e Hydraulikhandtaget for
trykker for meget lidt tryk til side- ud/sammenklap aktiveres saledes

sektionerne

at der kommer hojere tryk pa side-
sektionerne (se "Korsel og betje-
ning”).

Traekket er for hojt

Juster trek og midtersektion (se
"Justering af  trakhojde” og
" Justering af midtersektion”)

Midtersektionen

Juster trek og midtersektion (se

er ikke vandret "Justering af  trakhojde” og
"Justering af midtersektion”)
Det yderste af side- e Der er for lidt tryk e Hydraulikhandtaget for

sektionerne trykker
for meget

pa midtersektio-
nen

ud/sammenklap aktiveres saledes
at der kommer mere tryk pa midter-
sektionen (se "Kersel og betjening”).

Traekket er for lavt

Juster trek og midtersektion (se
"Justering af  trakhojde” og
" Justering af midtersektion”)

Midtersektionen
er ikke vandret

Juster trek og midtersektion (se
"Justering af traekhejde” og
"Justering af midtersektion”)

Trykket falder pa
manometer

Handtaget er ikke
i flydestilling

Juster trykket pa vaegtoverforingen
og st handtaget i flydestilling (se
"Justering af hydraulisk vaegtoverfo-

ring”)

Pilotstyret  kon-
traventil er defekt
Cylinder (pak-
ningssaet) utaet

Indstil vaegtoverforingen til 15 bar
og st handtaget i flydestilling. Lad
MAXIROLL herefter sta parkeret /2
time. Hvis trykket er faldet er den pi-
lotstyrede kontraventil defekt eller
der kan vaere skidt i ventilen (SKkil
ventilen og rens delene])

Sidesektioner folger
ikke terraen

Hydrauliksyste-
met til vaegtover-
foringen er ikke i
flydestilling

Den hydrauliske vaegtoverforing
sattes i flydestilling (se "Justering
af hydraulisk vaegtoverforing”)




MAXIROLL

Lamelplanke

Ekstraudstyr

Der er mulighed for at udstyre din MAXIROLL med flere form af ekstraudstyr alt ef-
ter behov

Lamelplanke med bukkede sliddele
Lamelplanke med skorpebrydere
Strigle

Stenkasser

Lygtesaet

Lamelplankens klare fordele ligger i at teenderne kan bevaeges individuelt og netop
give efter for en lokal modstand. Dermed ligger der en stor styrke i lamelplankens
fleksibilitet i modsaetning til en planérplanke, da hele det planerede organ ikke be-
hover at udloses bare pa grund af en forhindring.

Fig. 15

Effekt
Sammenlignet med en fast planérplanke er lamelplanken ikke sa effektkraevende,
dog er det meget afhaengigt af hvordan lamelplanken arbejder.

Tabel 3, Lamelplankens effektbehov i hk
950
55-100

Ved at flytte mindst mulig jord, reduceres brandstofforbruget
samtidig med sliddet pa materiellet nedszttes.
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Maerkning af slanger

Tabel 4. Mzrkning af slanger

Cylindernavn Farve |Udtag Funktion
Dybderegulering | Gron Dobbeltvirkende | Regulerer lamelplankens ar-
bejdsdybde

Justering af taendernes vinkel

Lamelplankens arbejdsdybde er hy-
draulisk justerbar. Vinklen pa taender-
ne justeres manuelt pa spindlerne (A).
For ens indstilling af lamelplankens |
vinkel er der numre pa siden af spind- |
lerne

Den indstillede vinkel vil bevares uaf-
haengigt af dybden, da tenderne er|®
monteret i et parallelogram. :

e Foren aggressiv tand (lodret stdende tand) gores spindlerne kortere.
e Foren passivtand (liggende tand) gores spindlerne laengere.

For justering af vinkel pa tenderne haeves lamelplanken i overste
position

Vinklen pa tanden har betydning for hvilken opgave der onskes udfert. Indstilles
tanden aggressivt samtidig med at arbejdsdybden er i det overste jordlag, vil det
frembringe flest mulig vibrationer til findeling af knolde. Denne indstilling anbefa-
les til de fleste opgaver.

Leegges tanden mere ned vil det bevirke at tanden har nemmere ved at undvige
forhindringer. Samtidig bliver vandringen af tandens spids mere vertikal, hvilket
kan give en mere ujaevn mark

Finjustering af lamelplankesektioner
Lamelplanken er opdelt i tre sektioner der skal arbejde i samme dybde. £ndres
treekkets hojde &endres forholdet mellem lamelplankens sektioner.

Forholdet mellem sektionerne og dermed dybden af taenderne skal justeres forste
gang MAXIROLL kobles pa traktoren og hvis der anvendes en anden traktor. Men
det er vigtigt at grundindstillingen for MAXIROLL er korrekt (for grundindstilling af
MAXIROLL se "Justering af midtersektion” og "Vendbart traek”).



MAXIROLL

For grundindstilling af lamelplanken anbefales det at klappe MAXIROLL ud pa et
plant gulv og se@nke lamelplanken saledes at taendernes sliddele naesten rorer
gulvet. Alle teender skal have samme afstand til gulvet. Hvis tenderne pa den mid-
terste sektion ikke har samme afstand til gulvet sammenlignet med siderne, skal
traekket ved traktoren justeres.

Korsel og betjening

Lamelplanken er en fleksibel enhed med flere anvendelsesmuligheder i ét organ.
Ved en indstillet dybde pa ca. 5 cm vil teenderne med deres vibrerende effekt have
en virkning der knuser knoldene.

Fig. 17

En dybere indstilling af lamelplanken
giver en storre planerende effekt i lig-
hed med en planérplanke, da der op-
bygges en lille vold foran tenderne.

Det er ikke hensigten med lamelplanken at den skal fungere som et dozerblad, men
derimod udfere en let bearbejdning af jorden. Da hver tand kan bevaege sig indivi-
duelt og dermed give efter for lokale modstande, er lamelplanken nem at kore med
og kreever mindre justering i forhold til planerplanken under korslen.

Det kan ske at lamelplankens sektioner kerer uens i dybden. Derfor kan det veere
nodvendigt at "nulstille” lamelplanken ved at haeve planken i topposition.
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Eftermontering

Lamelplanken kan vaere monteret fra fabrikken, men kan ogsa leveres senere hvis
behovet opstar. For montering vil det vaere nedvendigt med en kran eller lignende
hjelpemidler.

1 MAXIROLL udklappes.

2 Midtersektionen monteres
forst i flangerne (A) pa traek-
ket.

3 Derefter monteres cylinderen

4 Sidesektionerne flanges pa i
flangerne (A).

5 Hydraulikcylindrene monteres

6 Slangerne monteres pa cylind-
rene
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7 Slangerne fastgores i slange- ||
holderne (A) og fores igennem
slangeholderne pa traekket.

8 Spand alle fittings godt efter
og lamelplanken kan tilsluttes
traktorens hydraulik.

Det er vigtigt at fa udluftet systemet grundigt, sa der ikke sker per-
sonskade. Der for bevaeges dybdejusterings-cylindrene op og ned
helt ud i yderpositionerne nogle gange, for at fa systemet luftet ud.

Sammenlasningssaet

Som tilbehor til lamelplanken kan der fas et sammenlasningsseet for at fiksere
teenderne sammen i en lang planke, der er opdelt i tre sektioner. Lamelplanken vil
hermed fungere mere som en planerplanke

Montering

Sammenlasningssattet monteres pa
bagsiden af teenderne med sliddelene,
hvor der skal anvendes laengere bolte.
Teenderne forbindes med et forbindel- | S8
ses jern (A), der fastholdes med nag- |
lerne (B).
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Vedligeholdelse

En god vedligeholdelse sikrer en lang levetid af MAXIROLL og dermed et optimalt
udbytte af maskinen. Derfor er der monteret smorenipler pa steder hvor sliddet er
storst.

Samtlige skrueforbindelser efterspaendes efter forste arbejdsdag.
Splitter og bolte efterses saledes at havarier undgas. Desuden
kontrolleres at det hydrauliske system er teet.

Smoring

Smoresteder Antal | Smorein- | Billede
nipler | terval
timer
Flangelejer 6 50 A
Cylinder for udklap af sidesektioner 4 50 B
Omdrejningsnagle for udklap af sidesektioner 2 50 C
Vippecylinder 2 50 D
Omdrejningsnagle for vip 2 50 E
Lamelplanke cylinder 2/6 50 F
Lamelplanke spindel 6 100 F
Hjullejer 2 200

Alle smoresteder smores mindst en gang om aret.
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Justering

Hydraulik

Justering af gods

Efter forste sason vil godset have arbejdet sig mere lost pa akslen. Ved at flytte
stopringene pa akslen kan godset klemmes sammen igen saledes at sloret fjernes.

Justering af gods fortages nemmest med MAXIROLL sammenklappet.

1 Boltene (A) losnes og godset
skubbes sammen

2 Bolteneistopringene spandes
og lesnes det samme sted pa
akslen nogle gange, for at bol-
tene bedre bider sig fast pa
akslen.

Hjul

Fig. 23
523,

Hjullejerne smores og justeres en gang om aret. Ligeledes sikres det korrekte daek-

tryk (se deekket).

Justering og smoring af hjullejer
1. Navkapsel afmonteres.
2. Splitten afmonteres.

3. Kronemotrikken spaendes med 1/6 omgang, saledes at hullet passer med aks-
len. Hjulet drejes rundt og ma ikke ga traegt. Der skal kunne fornemmes en lille
smule slor i navhuset, nar hjulet rykkes fra side til side. Forekommer der stadig

meget slor gentages processen.
4. Splitten monteres

b

Sliddele
Fig. 12

Sliddelene er fra frabrikken monteret i
de overste huller pa tanden. Sliddelene
flyttes til de nederste huller (A) inden
der forekommer slid pa taenderne.

Efter at sliddelene er nedslidt, sidden- ‘

de i de nederste huller, skiftes slidde-
lene.

Navkapslen fyldes 3/2 med fedt og monteres.
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Samtlige hydraulikslanger efterses for slitage eller brud. Kon-
troller at slangerne ikke bliver udsat for klemning.

Ved leengere tids parkering, bor udragende stempelstengerne
smores ind i olie eller tryksmorefedt, hvorved rustdannelse pa
stempel-steengerne undgas. Husk at fjerne det igen inden brug.
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Udskiftning og reparationer

Sikkerheden er vigtig i forbindelse med alt reparationsarbejde pa
MAXIROLL. Derfor skal nedenstaende punkter altid overholdes
samt punkterne under sikkerhed forst i instruktionsbogen.

Alt vedligeholdelses- og reparationsarbejde pa MAXIROLL, ma
kun foretages nar maskinen er sanket pa underlaget eller,
fastholdes i transportstilling, traktoren bremses, motoren
standses og tendingsnoeglen tages ud, saledes at maskinen
sikres mod utilsigtet igangsaetning

For alt reparationsarbejde pa hydraulikken, skal der udvises en
saerlig opmaerksomhed pa sikkerheden. For arbejdet pabegyn-
des tages trykket af det hydrauliske system og er det pakree-
vet, understottes parten

Efter reparationsarbejde pa hydrauliksystemet skal systemet
altid udluftes for ibrugtagning for at sikre mod havari og per-
sonskade

> > B

Hydraulik

Skift af cylinder for ud- og sammenklap af sidesektioner
Reparationen foretages med MAXIROLL udklappet og hvilende pa underlaget.
ig. 25

1. Trykket tages af cylinderne.
Det sikres at der ikke vises
tryk pa manometeret

2. Slangerne afmonteres.

3. Splitter og nagler afmonte-
res, hvorefter cylinderen er
fri.

4. Den nye eller reparerede cy-
linder monteres. Husk at sik-
re naglens indgreb i nagles-
toppet og sikre naglerne med
splitter.

5. Slanger monteres. Efter mon-
tering sikres det at der ikke
er fare for afrivning eller
klemning af slanger.

Side 31



MAXIROLL

Side 32

Efter montering aktiveres cylindrene for ud- og sammenklap
indtil der fremkomme lidt vandring i cylindrene. Cylindrene
aktiveres herefter modsat indtil cylinderen er tilbage i ud-
gangspositionen. Cylindrene bevaeges nogle gange pa denne
made. Herefter vippes MAXIROLL op pa hjulene og sidesektio-
nerne bevages helt ud i yderpositionerne for at fa luftet sy-
stemet ud.

Der ma ikke opholde sig personer indenfor redskabets aktions-
radius.

Udskiftning af pakningsszet for ud- og sammenklapcylinder

Fig. 26
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1. For afmontering af cylinder se "Skift af cylinder for ud- og sammenklap af side-

sektioner”
2. Cylinderen tammes for olie ved at kore stemplet forsigtigt frem og tilbage.

3. Kor stemplet i midterstilling, hvorefter overdelen (pos. 3] skrues af cylinderro-
ret (pos. 1). Der skal bruges et specialverktoj for at afmontere overdelen. Hvis
overdelen sidder meget fast, kan dette afhjzlpes ved en lille opvarmning af
muffens forreste del. Nar overdelen er skruet af cylinderroret, traeekkes stem-
plet ud imod overdelen, hvorefter stempelstangen kan traekkes ud af cylinder-

roret.

Lasemotrikken, der fastholder manchetskoen (pos. 4] afmonteres.
Manchetskoen (pos. 4) treekkes af stempelstangen.

Overdelen (pos. 3) treekkes af stempelstangen.

Pakningerne i overdelen og manchetskoen (pos. 5+6+7+8+9) demonteres.

©NOOGOA

det, skal det fjernes.

Alle dele rengoeres og kontrolleres for spaner, grater m.m. Kontroller om der er
rustdannelser omkring skraberingen (pos. 5) i overdelen. Hvis dette er tilfel-



MAXIROLL

Montering

1. Nye pakninger (pos. 5+6+7+8+9) monteres i overdelen og manchetskoen.
Husk at vende pakningerne rigtigt.

2. Gevindet pa overdelen (pos. 3) og cylinderreret smoeres med olie.

3. Overdelen (pos. 3) monteres pa stempelstangen.

4. Manchetskoen (pos. 4) monteres og lasemotrikken paskrues og sikres med
Loctite. Veer opmaerksom p3, at gevindet er absolut rent og fri for olie og andre
urenheder for brug af Loctite. Der ma ikke pafyldes olie inden12 timer efter
brug af Loctite.

5. Smor den yderste pakning pa manchetskoen der har kontakt med cylinderroret
samt cylinderroret indvendigt med olie, og skub stemplet ind i midterstilling.

6. Overdelen monteres pa cylinderroret og spandes.

7. Cylinderen monteres (se”Skift af cylinder for ud- og sammenklap af sidesekti-

oner”).

Skift af vippecylinder

MAXIROLL klappes ud og trykket tages
af vippecylinderen (A) (pa de store
modeller er der to vippecylindre)

Slangerne afmonteres pa cylinderen

Cylinderen understottes

Splitter i naglerne afmonteres samt naglerne afmonteres
Cylinderen kan afmonteres

Ny eller repareret cylinder kan monteres

A wh e

Efter montering aktiveres vippecylinderen indtil der fremkom-
me lidt vandring i cylinderen. Cylinderen aktiveres herefter
modsat indtil cylinderen er tilbage i udgangspositionen. Cylin-
deren bevaeges nogle gange pa denne made, hvorefter cylinde-
ren bevaeges ud i yderpositionerne nogle gange for at fa sy-
stemet luftet ud.

Der ma ikke opholde sig personer indenfor redskabets aktions-
radius.
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Skift af pakningssaet i vippecylinder
Fig. 28
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N

Cylinderen tommes for olie ved at kore stemplet forsigtigt frem og tilbage.

Ker stemplet i midterstilling, hvorefter overdelen (pos. 3) skrues af cylinderro-
ret (pos. 1). Der skal bruges et specialveerktoj for at afmontere overdelen. Hvis
overdelen sidder meget fast, kan dette afhjaelpes ved en lille opvarmning af
overdelens forreste del. Nar overdelen er skruet af cylinderroret, trekkes
stemplet ud imod overdelen, hvorefter stempelstangen kan traekkes ud af cy-
linderroret (pos. 1).

Lasemotrikken (pos. 10) der fastholder manchetskoen (pos. 4) afmonteres.
Manchetskoen (pos. 4) treekkes af stempelstangen (pos. 2].

Overdelen (pos. 3] treekkes af stempelstangen (pos. 2).

Pakningerne i overdelen (pos. 5+6+7+8+9) samt manchetskoen demonteres.
Alle dele rengores og kontrolleres for spaner, grater m.m. Kontroller om der er
rustdannelser omkring skraberingen (pos. 5) i overdelen. Hvis dette er tilfeel-
det, skal det fjernes.

Montering

1.

2.
3.
4

Nye pakninger (pos. 5+6+7+8+9) monteres i overdelen samt manchetskoen.
Gevindet pa overdelen (pos. 3] og cylinderreret (pos. 1) smores med olie.
Overdelen (pos. 3) monteres pa stempelstangen.

Manchetskoen (pos. 4) monteres og Idsemotrikken paskrues og sikres med
Loctite. Vaer opmaerksom pa3, at gevindet er absolut rent og fri for olie og andre
urenheder for brug af Loctite. Der ma ikke pafyldes olie inden12 timer efter
brug af Loctite.

Smor den yderste pakning pa manchetskoen der har kontakt med cylinderroret
samt cylinderroret indvendigt med olie, og skub stemplet ind i midterstilling.
Overdelen monteres pa cylinderroret og spaendes.

For montering af cylinder se "Skift af vippecylinder”.
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Skift af cylinder for dybdejustering til lamelplanke

Fig. 29

1. MAXIROLL udklappes hvilende V\ {
pa underlaget RS

2. Lamelplanken seznkes og '
trykket tages af det hydrauli-
ske system &

3. Slangerne afmonteres pa cy- §
lindrene »

4. Plader og nagler (B) afmonte-
res

5. Ny eller repareret cylinder (A)
monteres

6. Husk montering af splitter i
nagler

Efter montering og med MAXIROLL udklappet, bevaeges dybde-
justerings-cylindrene op for at fa systemet luftet ud.

Udskiftning af pakningssaet til dybdejustering

Fig. 30
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Cylinderen tommes for olie ved at kore stemplet forsigtigt frem og tilbage.

Kor stemplet i midterstilling, hvorefter overdelen (pos. 3) skrues af cylinderre-
ret (pos. 1). Der skal bruges et specialveerktoj for at afmontere overdelen. Hvis
overdelen sidder meget fast, kan dette afhjalpes ved en lille opvarmning af
overdelens forreste del. Nar overdelen er skruet af cylinderroret, treekkes
stemplet ud imod overdelen, hvorefter stempelstangen kan traekkes ud af cy-
linderroret (pos. 1).

Stempelstangen (Pos. 4) og manchetskoen (Pos. 4) afmonteres.
Manchetskoen (pos. 4] treekkes af stempelstangen (pos. 2).

Overdelen (pos. 3] treekkes af stempelstangen (pos. 2).

Pakningerne i overdelen samt manchetskoen demonteres.

Alle dele rengores og kontrolleres for spaner, grater m.m. Kontroller om der er
rustdannelser omkring skraberingen i overdelen. Hvis dette er tilfeeldet, skal
detfjernes.
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Montering

1 Nye pakninger monteres i overdelen samt manchetskoen.

2 Gevindet pa overdelen (pos. 3) og cylinderroret (pos. 1) smoeres med fedt eller
olie.

3 Overdelen (pos. 3) monteres pa stempelstangen.

4  Manchetskoen (pos. 4) monteres. Vaer opmaerksom p3, at gevindet er absolut
rent og fri for olie og andre urenheder for brug af Loctite. Der ma ikke pafyldes
olie inden12 timer efter brug af Loctite.

5 Smor den yderste pakning pa manchetskoen der har kontakt med cylinderroret
samt cylinderroret indvendigt med olie, og skub stemplet ind i midterstilling.

6 Overdelen monteres pa cylinderroret og spaendes.

7 For montering af cylinder se "Skift af cylinder for dybdejustering til lamelplan-

ke”.

Afmontering/montering af hjul

For afmontering af hjul udklappes MAXIROLL med ringene hvilende pa underlaget.
Hjulene vil hermed veere fri af jorden.

Hjulmotrikkerne afmonteres og hjulet kan udskiftes. Efter montering af nyt hjul
skrues motrikkerne pa og spaendes med en "fast hand”. Herefter saenkes hjulene
saledes, at de har fat i underlaget og motrikkerne speendes med 300 Nm.
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Udskiftning af hjullejer

Fig. 31
1. Navkapslen pos. 21 afmonte- rsss
res () () (2 17) (19) (2) (2
2. Splitten pos. 20 afmonteres
3. Kronemotrikken pos. 19 af- .\
monteres
4. Akslen pos. 2 kan nu slaes ud I
5. Lejerne pos. 17+18 afmonte- ) \ =
res - L
6. Teetningsringen pos. 19 af- ?
monteres
Montering
1. Yderringene fra lejerne pos. 17+18 monteres i navhus pos. 22
2. Teetningsringen pos. 16 monteres
3. Inderringen fra lejet pos. 18 monteres pa akslen pos. 2 og akslen monteres
i navhuset
4. Inderringen fra lejet pos. 17 monteres pa akslen pos. 2
5. Kronemotrikken skrues pa akslen pos 2, samtidig med at navhuset pos. 22
drejes rundt. Kronemotrikken spandes til navhuset drejer traegt. Herefter
losnes kronemotrikken en kvart omgang eller indtil navhuset drejer let
rundt.
6. Splitten pos. 20 monteres
7. Navkapslen pos. 21 fyldes halvt op med kuglelejefedt og navkapslen mon-

teres

Afmontering af tromleaksler
Reparationen udferes pa et plant underlag med MAXIROLL tilkoblet en traktor og
udklappet med tromleringene hvilende pa underlaget. Det vil vaere en stor hjeelp at
have en kran eller lignende til radighed bade for af og pa montering.

Udskiftning af aksler pa sidesektioner

Er der ingen kran til radighed skal begge aksler pa sidesektio-
nerne afmonteres for undga veeltning af tromlen.
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1. Boltene (A) lesnes

2. Der anhugges til firkantroret |
pa sidesektionen og stroppen
strammes let til boltene (A) er
lose og kan afmonteres.

3. Vippecylinderen aktiveres og
MAXIROLL vippes op pa hjulene

4. Aksel med tromleringe kan tril-
les vk fra tromlen.

Er der ingen kran til radlghed kan MAXIROLL "ens vagtoverfmrlng evt aktlveres let
og sattes i en position s boltene er lose og kan afmonteres.

Montering af aksel med tromleringe
1. Aksler med tromleringe og lejer placeres i en position som svarer til place-
ringen nar MAXIROLL er udklappet hvilende pa jorden.
2. MAXIROLL klappes ud og vippes forsigtigt ned hvor aksler er placeret.
3. Boltene (A) monteres

Der ma ikke befinde sig personer inden for maskinens aktions-
radius nar/hvis hydraulikken aktiveres.

Udskiftning af midteraksel

1. Boltene (A) losnes _

2. Vippecylinderen aktiveres og r’

MAXIROLL vippes til hjulene |

stotter pa underlaget og bolte-

ne er lose.

Boltene afmonteres ‘

4. MAXIROLL vippes sa hjulene |
loftes fra jorden igen, sa hojt
hjulene kan komme.

5. Aksel med tromleringe kan tril-
les veek fra tromlen.

6. Montering fortages i omvendt
raekkefolge

w

Hydraulikken ma ikke aktiveres nar der er personer inden for
maskinens aktionsradius.
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Udskiftning af aksel, lejer eller tromleringe

1.

Pinolskruerne i lejerne losnes
og lejerne (A) treekkes af aks-
len

Boltene i stop-ringene losnes.
Stop-ringene (B) traekkes af.
Tromle-ringene kan treekkes af
akslen

Monteringen sker i omvendt
rekkefolge

Der pafores Loctite pa pinol-
skruerne i lejerne

Crosskillringe

Bemzerk akselens omlobsretning.

1.

Efter den udvendige stopring
(Fig., B) begyndes med en lille
ring.

Bosning (A) monteres

Den store ring (B) monteres

Til sidst sluttes der af med en
lille ring, hvorefter der monte-
res en stopring.

Fig. 34

Boltene i stopringene spaendes og losnes nogle gange for at vaere
sikker pa at de har bidt sig godt fast pa akslen

Ved montering af aksel med lejer, veer opmarksom pa at vende
lejerne saledes at smoreniplerne vender bagud. Der er hermed nem
adgang for smering samt niplerne sidder beskyttet for sten.

Vaer opmarksom pa at tromle-ringene ligger helt op af hinanden
samt omlobsretningen for Crosskill-ringene. Der sluttes altid af
med de sma ringe (mindst hul) for aksel enderne (se "Reservedels-

tegningerne”)
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MAXIROLL

Skrotning

MAXIROLL skal veaere udklappet. Det er vigtigt at trykket tages
af alle cylindre.

Ved afmontering/demontering skal man veaere opmaerksom pa
vaegten af den pageeldende part. Derfor er det vigtigt at under-
stotte eller anhugge i parten, saledes at der ikke er fare for
nedstyrtning.

Hydraulikslanger og cylindre afmonteres og tammes for olie. Olien opsamles for at
undga forurening. Olie og slanger sendes til destruktion.

Alt jern, der indgar i maskinen kan sendes til genanvendelse.
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MAXIROLL

Reservedele
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