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POWERCHAIN
Typ: 800 cm

Gratulujemy zakupu nowej brony talerzowej. Ze wzgledow bezpieczenstwa i aby jak
najlepiej wykorzysta¢ mozliwosci maszyny, przed uzyciem uwaznie przeczytaj instrukcje
obstugi.

© Copyright 2002. Wszelkie prawa zastrzezone, DALBO A/S

Informacje zawarte na bronie talerzowe;j:

W przypadku pytan o czesci zamienne lub serwisowanie uprzejmie prosimy o podanie
numeru typu i numeru seryjnego. Na koncu znajduje sie lista czesci zamiennych, ktéra
daje poglad na poszczegédlne czesci.

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

DALBO A/S
DK-7183 Randbgl

niniejszym oswiadcza, ze wyzej wymieniona maszyna zostata wyprodukowana zgodnie
z postanowieniami dyrektywy 2006/42/WE, ktdra zastepuje dyrektywe 98/37/WE oraz
zmienia dyrektywy 91/368/EWG, 93/44/EWG i93/68/EWG w sprawie wzajemnego
podejscia do przepiséw prawa panstw cztonkowskich w zakresie wymagan dotyczacych
zdrowia i bezpieczenstwa zwigzanych z budowg i produkcjg maszyn.

CE

Niniejsza maszyna spetnia wymagania w zakresie bezpieczenstwa europejskich norm
bezpieczenstwa.

DALBO A/S Data:

Alessio Riulini, dyrektor generalny






Spis tresci

WPROWADZENIE | IDENTYFIKACJA NUMERU SERYJNEGO.....cccocetererererererecereerereranenes 7
INFORMAGCIE ettt eetu ettt eeteeeteeetaseraaseraasersansesanseesaseranssesnssssnnsesansersnsessnnsssnnsernnsersnssrsnsersnns 7
UMIEJSCOWIENIE INSTRUKCI OBSEUGH ceuuverrnserrnniernneersnrersneesnsersasessnserssessnseesneesnesessnsersnsersnns 7
UMIEJSCOWIENIE NUMERU SERYJINEGO 1uuuevvunirruniernneersnrersneesnersnsessnserssersnseesneesnesessnssrsnsersnns 8
POSTANOWIENIA GWARANCYINE «.evuuereneerunerrneeruneerssersnseesnsersnsessnserssersnseesnseessesersnsersnsersnns 8

BEZPIECZENSTWO.....uueieueeierreierressseessseeessesessesessessssessssesssssessesssessssessssessssessssessssssnses 9
ZALECENIA OGOLNE uuevuniiueeetueetuneesueersneersnsersaeesnessnsessnsersnsessnssesnssssnnserssernesersnssssnsesnnns 9
POZIOM HALASU «.eveeeeeeeeete et ettt et s et e et e et s e easeeaaesaaesesansessasenansseansersnnseransernnsenes 11
UKEAD HYDRAULICZNY vttt ittt eetueersneersnsersaneesusesssnsessnsersnsessnnsessnsessesessnssesnsessnesersnsersnsenes 12
1Y 10 1 72N 12
SERWISOWANIE | NAPRAWY . vuttevuntetunsettnertnersnneessnsersesessnsersnsessnnsesssessesessnsersnsersnssesnnsernnses 13
JAZDA PO DROGACH .1 evvueteiteeetnseetueeetantetasertaeeesueerssersaseransersnnsessnsessesessnssrsnsessnnsersnsersnseres 14
PRAWIDEOWE UZYTKOWANIE . ..vuutttuetetuntettnerrueernerssnseesneersnsessnsessnsesssessnseesnsessnssersnsersssenes 14
DANE TECHNICZNE cvuueevunserrnneernertntersneersnsersaeesuesssesessnsersnsessnntesnnsessnsersnssesnsessnssersnsersnsenes 16

JAK CZYTAC INSTRUKCIE OBSLUGIL.......cccciniieiiiiiiiniiiiieniiiieieceeesesiasiescsessassassssssnssns 17
D10 1Y N7 17

ZASTOSOWANIE ...cutieieitirerererereerereesssererssssessesessssssesessssssssessssssssessssssssossssssssesasasanse 18

PODLACZANIE | ODEACZANIE .......cciieiincieeieeereeiieeiienetnsetnsernssrnsssesssenssensssnsesnsennnes 19
(0] 02 7 Yo 4N N TN 19
UKEAD HYDRAULICZNY te vttt et etneenneennetnnetneesnessnessnsessssnsssnsesnsesnsesssnessnessnsssnessnsesessnsssnsesnsenns 19
(0] Yor 2N ] | PN 19

USTAWIENIA ...ceeeiiirrereitirereeetserereessesresassssesessssssssossssssssersssssssesassssssesesasssseresnssnsanes 21
REGULACIA WYSOKOSCI CIAGNIECIA RAMION PODNOSNIKOWYCH cevvuniiiireneereiieeereiieeeerenneeerennnss 21
P D Lo Ly 1YY ][ 22
PODSTAWOWE REGULACIE IMASZYNY et ttunirnnernerneesntenneeneernsesnsessesesenessneesneesessnsesssemssssesnsenns 24

JAZDA | OBSLUGA ...cueueiiieetieirerererettereressssererssassssesessssssesessssssssosssssssessssssssonassssnsenes 29
ROZKEADANIE | SKEADANIE «vvuvtvntetntenneenetneerneesneesnsesssnsesnsesnsesnsesessnessneesnessneesnsesssrnsssnsesnsenns 29

[200¥4 5 (o [0 Lo 1 =2 NUUOrr OO ROPRPR 29
Y (o [0 Lo T 1 =2 OO PRSP 30
PREDKOSC JAZDY ...eeeeeeeeiiiieeeeeeeeeeettttieaeeeeeseseessannaseeesssesssssnnseeesesssssssnnasesesesssssssnnnaeseeeseens 32
UPRAWA NA NISKO POLOZONYCH GRUNTACH ccvuuttrenerttnterrneersnserrneeraneerssersneeessersnesersssersnsenes 32

ROZWIAZYWANIE PROBLEIMOW .....ceeeiiiieeeeeeeeeseeesesessssesssssssssssssssssssssssssnssssssssaness 33

OPCJONALNE WYPOSAZENIE ....cccceeereeeeeerrseeeesesesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsans 35
SIEWNIK EINBOCK . ttvu ittt ietueetttettsersnersnsertnneersnsersesersnsersnsersunsessnserssersnsersnsersnnsesnnsernses 35

ELYKItY DIZEWOUOW ... eeeeettteettea e e eetsscssevaaeseesssssssressseeesssans 36
Ustawienie, naped i obstuga siewnika EiNDOCK...........cccvvvvvveeieeeeciiiiereiieeeeesssinnnne, 36
Napetnianie SIieWNiKa EINDOCK..............vveeeeeeeeeeeiiiieiieieeeieesicieeeeeeeseeeessiissereessesennins 36
DODATKOWE OBCIAZNIKI NA TALERZACH vvvvunererrieerertieeerernieeerersneeersssneeerssseesrssnneeerssnneeersnnnns 37
[0 o X Yo 7.{=1 4 1[N 37

MONTOWANIE DODATKOWEGO OBCIAZNIKA NA TALERZACH .evvvvueirerererrrennnnienseesereeensnnnnssesennnes 38



..................................................................................................................................... 39
WYBOR UKEADU HAMULCOWEGO ..vvvvvvuveverereresssenesesesssssssssssssssssssssessssssssssssssssmssssmmmmmmmmmsmmne 40
OBROTOWE KOLA PODPOROWE ...vvvvvvvvererereresssesesessnesssssssesssssessssssssssssssssssmsssssmssssmmmmmmsmmmnmnn. 40
SERWISOWANIE ......cceuiiiiniiieniiineiiiiniiieniiinsieiessisissssssssssssssisssssssssssssssssssasssssnsssssnss 41
SIMAROWANIE .11tvvvtvevssssesssesesesssssssssssssesssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssssssnsssnnns 41
REGULACIA ettt e e e e e e e e e e s e e e e e e e e e s e e e e e e e e e e e eeessesenenas 43
Regulacja tancUuChOW tQIEIrZOWYCH .........cccccvvvevveiieeeeeicieeeeieeeeesssciiveveeeeseeeessssisseenns 43
DEMONTAZ OGNIWA LEANCUCHA «.coeeieieeeeeeeeeee et et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e s e s e e e e e e e e e e e eeeeeeeeas 45
Qo] (o 45
CiSNIENIE W OPONGACH.....cccceevieieeiiieeesiiee ettt e st e st aa e e sita e e s s satseeeenssseeeens 46
UKEAD HYDRAULICZNY ....eittttuttuieeeeeeetttsstusaeseeeesesssunnsssssesssssssnsasssssessssssnnessssesssnssmnnnesseees 47
WYMIANY | NAPRAWIY .....cieeiiitieiitmeirennertneerenseseeasesenssesenssssnnsssenssssensessnasessnssssenns 48
UKEAD HYDRAULICZNY ....eitettuttuseeeeeeeetttsuusaeseseeserssunnssssseessssssnsnssessssessssnmessssessensssnnnesseees 48
Wymiana sitownikdw rozktadania i sktadania sekcji bocznych ..................cceen..... 48
WYMIANA USZCZELEK vvvvuuueeeeeereturuunuaseseeeseeeussunsesssessssssssnsssssesesssssssnnnssssssssssssnnnassssesssnnns 49

1Y Lo 1 (o U 49
Wymiana sitownika ramy KOtQ...........ccceveeeeveuieeeeiiiiieeeciiee et esvea e 50
Wymiana kompletu uszczelek w sitowniku ramy Kofa..............ccccoevcuvveevcvveeennnnnn. 51
Wymiana sitownika napinajgcego faricuch talerzowy...............cccoeveuvveevccuveeeennnen. 52
Wymiana kompletu uszczelek przy napinaniu faricucha talerzowego.................... 52
MONTAZ/DEMONTAZ KOL NA DRODZE....veeeeeeuvrreeeeesreeeeeesaseeeeessseessssssesessesseesssssssssssssssssessans 53
MONTAZ/DEMONTAZ KOL W POLU ..veeeuvveeeurreeeareesreeessseessseeessseesssseesssssssssssesssssesssesssssesennns 54
WYMIANGA FOZYSK KO ...ttt ettt ees st e e eenessaes 55
UTYLIZACIA ... eeeiiiiiiieeiiiineiiieaiisinsieiiseieiessisissssstsssssssssstesssssssssssnssssssssssasssssnsssssnnsss 56

SCHEMAT HYDRAULICZNY .....ccittuuuiiriimnnniininnnniiiiimnniiniimniiieemsisiemssimmsssesssss 57



POWERCHAIN

Wprowadzenie i identyfikacja numeru seryjnego

Informacje

e Niniejsza instrukcja obstugi jest przeznaczona dla osob, ktore
uzywaja brony talerzowej 1ija serwisuja. Instrukcja zawiera
informacje na temat bezpieczenstwa, uzytkowania i serwisowania
brony. Przed uzyciem brony talerzowej uzytkownik musi
przeczyta¢ ze zrozumieniem instrukcje obstugi.

e Kazdy nowy uzytkownik musi przejs¢ szkolenie w zakresie
prawidlowego uzytkowania brony talerzowej, ktére obejmuje
przeglad 1 przeczytanie instrukcji obstugi 1 uruchomienie maszyny
w terenie.

e W przypadku jakichkolwiek watpliwosci zwigzanych
z zapoznaniem si¢ z instrukcja obstugi, ogélnym uzytkowaniem
lub bezpieczenstwem brony talerzowej nalezy zaprzestaé jej
uzytkowania i1 skontaktowac si¢ z firmg DALBO A/S.

Umiejscowienie instrukcji obstugi

Instrukcje¢  obstugi  mozna
znalez¢ wetui ztworzywa
sztucznego znajdujacym si¢ na
ramie holownicze] maszyny.

Przed rozpoczeciem
uzytkowania brony talerzowe;j
usun etui. Przechowuj
instrukcje obstugi
w bezpiecznym 1 tatwo
dostepnym miejscu dla
wszystkich uzytkownikow

POWERCHAIN 800
brony.
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POWERCHAIN

Umiejscowienie numeru seryjnego

Rys. 2

Tabliczka znamionowa brony
talerzowe] znajduje sie na
dyszlu maszyny. Tabliczka
moze mie¢ tez forme folii
samoprzylepnej (A) lub metalu
umieszczonego w tym samym
miejscu. Dodatkowo numer
seryjny maszyny mozna
znalez¢ na stronie 2 instrukcji
obstugi.

) - 4
Brone talerzowg wyposazono w tabliczke znamionowa. Ponizej
przedstawiono typowa tabliczke znamionowg, na ktérej znajdujg sie
nastepujgce dane:

Nazwa, producent i adres producenta.
Model maszyny.

Typ maszyny.

Numer seryjny.

Rok produkciji.

Oznaczenie CE.

TmoO O ®w>

AN I .

—

POWERCHAIN 800

%\ Type no.: 68020
Bindeballevej 68

A Tel.: +45 7588 3500 Ny
Mail: info@dalboagro.c8g

Serial no.: 107023

Weight:

www.dalboagro.com

€<

Postanowienia gwarancyjne
Brona talerzowa jest standardowo dostarczana z 2-letnig gwarancjg od daty
dostawy. Firma DALBO A/S nie ponosi odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek
uszkodzenia spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem brony talerzowe;.

Strona 8



POWERCHAIN

Bezpieczenstwo

Ten symbol jest umieszczony w instrukcji obstugi przy kazdej informacji
dotyczacej bezpieczenstwa  uzytkownika, bezpieczennstwa  innych
uzytkownikdw i bezpieczenstwa  funkcjonalnego  maszyny. Nalezy
przestrzegac wszystkich instrukcji bezpieczenstwa i umozliwi¢ do nich dostep
wszystkim uzytkownikom maszyny.

Zalecenia ogdlne
e Przed rozpoczeciem pracy uzytkownik musi zaznajomié sie ze wszystkimi
czesciami maszyny.

e Brony talerzowej nie wolno uzywac do celdw innych niz uprawa zwyktych
obszardéw rolnych.

e Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna. Jesli egzemplarz instrukgcji
obstugi ulegnie uszkodzeniu lub zaginie, nalezy uzyska¢ nowy od firmy
DALBO A/S.

e Uzytkownik nie powinien uzytkowaé¢ brony talerzowej w przypadku
zmeczenia czy ztego samopoczucia lub gdy jest pod wptywem alkoholu,
narkotykow lub lekow.

e Brone talerzowg nalezy uzytkowaé¢ w Swietle dziennym. Jesli zajdzie
potrzeba uzycia jej po zmroku, nalezy wiaczy¢ swiatta ciggnika.

e Przed uruchomieniem maszyny doktadnie nalezy sprawdzié¢ wszystkie jej
funkcje.

e Podczas serwisowania maszyny nalezy stosowac sprzet ochrony osobistej
i Srodki bezpieczenstwa.

e Podczas uzytkowania brony talerzowej nie wolno nosi¢ luznej odziezy,
ktora mogtaby zaplatac sie w czesci brony.

e Uzytkowanie brony talerzowej moze powodowa powstawanie pytu.
Dlatego wskazane jest regularne sprawdzanie filtra kabiny ciggnika
i stosowanie maski przeciwpytowej podczas pracy.

e W celu unikniecia niebezpiecznych sytuacji operator powinien mie¢ dobre
pole widzenia. Dlatego lusterka ciggnika nalezy utrzymywac w czystosci
i sprawdzaé pod katem uszkodzen.

e Aby unikngé¢ zranienia uzytkownika lub uszkodzenia maszyny, nalezy
trzymac z dala od niej wszelkie ciata obce, jak narzedzia, odpady itp.

Strona 9



POWERCHAIN

e Unikac uzytkowania maszyny na btotnistej lub luznej glebie.

e Wszelkie modyfikacje brony talerzowej mogg naruszac bezpieczenstwo jej
uzytkowania. Jesli do tego dojdzie, odpowiedzialno$é za wypadek ponosi
uzytkownik.

e Na maszynie umieszczono etykiety bezpieczenstwa, ktore zawieraja
istotne informacje na temat bezpieczernstwa uzytkownika iinnych oséb
oraz wilasciwego uzytkowania maszyny. Upewniaj sie, ze naklejki sg
w dobrym stanie.

Rys. 4
Y rr—
b Z.] e

Jesli chcesz podnies¢ brone talerzowg
za pomocg zurawia lub samochodu
ciezarowego, przymocuj pasy tutaj.
4 punkty.

Znak bezpieczenstwa:
Pamie¢taj, aby przeczytaé
instrukcje obstugi.

Znak bezpieczenstwa:
Brona talerzowa si¢ kolysze.

Strona 10



POWERCHAIN

e Codziennie czys¢ etykiety bezpieczenistwa.

e Jesli etykiety bezpieczenstwa sg uszkodzone, wymien je.

e Jesli wymieniono czes¢ brony, na ktdrej znajdowata sie etykieta,
nalezy naklei¢ nowg etykiete. Usun biatg foliowg naklejke
z etykiety i naklej etykiete na nowg czes¢ brony.

e Nowe etykiety bezpieczenstwa mozina zamoéwié w firmie
DALBO A/S.

e Podczas pracy maszyny lub jej transportu w maszynie nie moze byc
zadnych pasazerow.

e Upewnij sie, Zze w czasie pracy brony talerzowej w zasiegu jej dziatania nie
ma zadnych ludzi. Maszyne mozna obstugiwaé wytgcznie z wnetrza
ciggnika.

e Gdy brona talerzowa jest ztozona, upewnij sie, ze jej sekcje boczne sg
catkowicie wsuniete. W ten sposéb zabezpieczysz diwignie sterujgce
przed przypadkowym uruchomieniem.

e Przed opuszczeniem kabiny ciggnika, wykonaniem jakichkolwiek regulacji
czy napraw lub serwisowaniem brony talerzowej zt6z jej sekcje boczne
iobniz do poziomu podtoza. Aby zabezpieczy¢é maszyne przed
przypadkowym  uruchomieniem, zabezpiecz jg takie w trybie
transportowym. W tym celu zaciggnij hamulce ciggnika, wyfacz silnik
i wyjmij kluczyk ze stacyijki.

e Pamietaj o zabezpieczeniu zawleczkami stép podporowych oraz ramienia
podnosnikowego.

e Nie opuszczaj fotela kierowcy, gdy maszyna jest w ruchu.
e Predkosc jazdy nalezy dostosowywac do warunkow.
e Uzytkuj maszyne tylko wtedy, gdy zamontowano wszystkie

zabezpieczenia.  Natychmiast  wymien  uszkodzone  urzadzenia
zabezpieczajgce.

Poziom hatasu
e Oprécz diwieku uderzenia maszyny w zewnetrzne obiekty zaden inny
poziom dzwieku nie przekroczy wartosci 80 dB(A).

Strona 11



POWERCHAIN

Uktad hydrauliczny

Montaz

Strona 12

Przed pracami naprawczymi uktadu hydraulicznego obniz maszyne do
poziomu podtoza, usuni cisnienie z uktadu, zgas silnik i wyjmij kluczyk ze
stacyjki.

Pofaczenia hydrauliczne nalezy doktadnie oczysci¢é przed ich
podtgczeniem. Przed podtaczeniem przewoddw hydraulicznych do uktadu
hydraulicznego ciggnika upewnij sie, ze usunieto cisnienie z uktadu
hydraulicznego.

Catkowite usuniecie cisnienia moze by¢ trudne w przypadku uktaddw
hydraulicznych z wbudowanymi zaworami zwrotnymi sterowanymi
pilotem. Przytrzymaj szmatke wokét zdejmowanej ztgczki/czesci, aby
zebrac¢ wyciekajacy olej.

Po zakonczeniu napraw catkowicie odpowietrz uktad hydrauliczny.

Regularnie sprawdzaj przewody hydrauliczne pod katem defektow, takich
jak rozdarcia, pekniecia, zuzycie lub uszkodzenia. Natychmiast wymien
uszkodzone przewody.

Zapobiegaj wyciekom oleju. Jesli do nich dojdzie, natychmiast zbierz
rozlany olej i bezpiecznie go usun.

Po kontakcie zolejem lub smarem doktadnie umyj rece. Natychmiast
zmien przesigkniete olejem ubranie, poniewaz olej moze by¢ szkodliwy
dla skory.

Olej hydrauliczny wyptywajacy pod wysokim cisnieniem moze przenikngc
przez skére ispowodowac¢ powazne obrazenia ciata. W przypadku
jakichkolwiek obrazen ciata natychmiast popro$ o profesjonalng pomoc
medyczna.

Nie uzywaj talerzy ani elastycznych przewoddéw jako uchwytéw, poniewaz
sg to ruchome czesci, ktore nie zapewniajg bezpiecznego wsparcia.

Montowanie sprzetu niesie ze sobg ryzyko zmiazdzenia. Pomiedzy
maszyng a ciggnikiem lub tgczonymi czesciami nie mogg przebywad
zadne osoby.

Nie uzywaj pierscieni ani elastycznych przewoddéw jako uchwytdw,
poniewaz sg to ruchome czesci, ktére nie zapewniajg bezpiecznego
wsparcia.



POWERCHAIN

Serwisowanie i naprawy

Podczas wszelkich napraw iprac serwisowych maszyna musi by¢
odpowiednio podparta lub roztozona. Hamulce ciggnika i maszyny musza
by¢ zaciggniete, silnik wytgczony, a kluczyk wyjety ze stacyjki.

Olej, smar i filtry nalezy utylizowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
dotyczgcymi ochrony Srodowiska.

Dokre¢ wszystkie potaczenia srubowe po kilku godzinach uzytkowania.
Wszystkie pofaczenia srubowe nalezy regularnie sprawdzaé idokrecac
w razie potrzeby. Sprawdzaj wszystkie zawleczki isruby, aby unikngé
uszkodzen. Gwarancja nie obejmuje razacych zaniedban w tym zakresie
ani wynikajgcych z nich uszkodzen.

Strona 13



POWERCHAIN

Jazda po drogach

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy zastosowac isprawdzic¢
wszelkie srodki bezpieczenstwa i ostrzegawcze wymagane przez prawo.
Kierowca jest odpowiedzialny za stosowanie prawidtowego oswietlenia
i znakdw ostrzegawczych zgodnie zprzepisami ruchu drogowego.
Uszkodzone czesci muszg by¢ wymienione przed jazdg po drogach
publicznych.

Kierowca musi upewnic sie u wtadz nadzorujgcych ruch drogowy, czy ze
wzgledu na wymiary maszyny mozna transportowac jg po drogach
publicznych.

Podczas transportu maszyny nalezy uwazaé, aby nie przekroczy¢ masy
catkowitej i obcigzenia osi ciggnika oraz aby obcigzenie osi przedniej nie
byto mniejsze niz 20% masy catkowitej ciggnika. Jesli jest inaczej,
zamontuj na ciggniku obcigzniki przednie.

Przed wyjazdem na drogi z p6l o btotnistym poditozu kierowca musi
wytrze¢ brone i opony ciggnika.

Podczas jazdy po drogach publicznych brona talerzowa musi by¢
ustawiona w pozycji transportowe;.

Maksymalna predkosc¢ jazdy podczas transportu po drogach to 40 km/h.

Prawidtowe uzytkowanie

Strona 14

Prawidtowe uzytkowanie maszyny obejmuje rdéwniez przestrzeganie
instrukcji producenta dotyczacych eksploatacji, serwisowania i napraw,
a takze stosowanie oryginalnych czesci zamiennych.

Brone talerzowg moga stosowad, serwisowac inaprawiac tylko osoby,
ktore sg z nig zaznajomione imajg Swiadomos¢ wynikajacych z niej
zagrozen. W razie watpliwosci dotyczacych uzytkowania brony talerzowej
lub instrukcji obstugi prosimy o kontakt z producentem.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku
zmian w maszynie dokonanych bez uprzedniej zgody. Ponadto producent
nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku
nieprawidfowego uzytkowania maszyny. W takim przypadku catkowita
odpowiedzialnos¢ spoczywa na uzytkowniku.
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e Na bronie talerzowej nie moina montowaé¢ zadnego dodatkowego
obcigznika poza oryginalnym obcigznikiem, ktéry montuje sie na
tancuchach talerzowych jako wyposazenie dodatkowe.
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Dane techniczne

POWERCHAIN

Tabela 1. Dane techniczne
Wielko$¢ (cm) 800
KM (maksymalne) 300

Masa brutto [kg]:

Maszyna podstawowa 5,590

Sekcje (szt.) 2
Wymagania

hydrauliczne:

2DV+1EV? X
1 EV + wolny powrét X

dla sprzetu do ciecia

Masa brutto
wyposazenia
dodatkowego [kg]

Sprzet do ciecia 200

Dodatkowe obcigzniki 950

(maks.)

Hamulce 50

Obrotowe kota -

podporowe

Obciazenie osi [kg] 0,84 x
masa
brutto

Obcigzenie wspornika 0,16 x

[kgl masa
brutto

' DV = obustronne dziatanie, EV = jednostronne dziatanie
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Dostawa

Jak czytac instrukcje obstugi

Moze sie zdarzy¢, ze kolejnos¢ opisywanych elementéw bedzie wydawac sie
nielogiczna. Prosimy zapoznac¢ sie ze spisem tresci, w ktdrym znajdujg sie
nagtowki poszczegodlnych tematow.

Gtéwne punkty w instrukcji obstugi podzielono na 5 gtéwnych sekgji:

e Bezpieczenstwo

e Uruchomienie i jazda

e Opcjonalne wyposazenie
e Serwisowanie

e Naprawy

W instrukcji obstugi uzyto nastepujgcych symboli:

Wskazuje, ze to szczegdlnie wazne dla funkcjonalnosci i zywotnosci
maszyny.

Wskazuje, ze to istotne dla bezpieczenstwa.

Brona talerzowa jest dostarczana w pefni zmontowana na wysuwanej
przyczepie.

Jesli brona talerzowa bedzie podnoszona, zalecamy zaczepi¢ jg pasami
posrodku, aby mogta zawisng¢ w potozeniu réwnowagi (patrz strona 8,
sekcja ,,Zalecenia ogdlne”).

Nieprawidtowe umiejscowienie paséw i sposdb podnoszenia mogg
spowodowac powazne uszkodzenie maszyny i obrazenia oséb
przebywajgcych w jej poblizu.

Firma DALBO A/S nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie uszkodzenia
powstate w wyniku nieprawidtowych umiejscowienia paséw i sposobu
podnoszenia.
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Zastosowanie

Prezentowana brona jest typowg brona talerzowg zaprojektowang do rozdrabniania,
przetwarzania i wygtadzania wierzchniej warstwy gleby. Jest zalecana do tworzenia fatszywych
rozsadnikdw po zbiorach i przygotowania rozsadnikéw pod kolejne uprawy.

Brone talerzowa wyposazono w 4 rzedy taiicuchéw w ksztatcie diamentu z zamontowanymi na
nich talerzami.

Rys. 5
Brona talerzowa sktada sie
z dwoch czesci, a dzieki
konstrukgji talerzy
zamontowanych na
tanncuchach podaza dokfadnie
za konturami pola uprawnego.

POWERCHAIN 800

Na bronie talerzowej mozna zainstalowad siewniki Einbock jako wyposazenie
dodatkowe na przyktad do zaktadania miedzyplonéw. Nasiona sg rozrzucane
pomiedzy pierwszym adrugim rzedem talerzy, co zapewnia optymalny
kontakt z glebg i kietkowanie. Jesli na twardej lub suchej glebie nie zostanie
osiggnieta odpowiednia orka, mozna zamontowaé¢ dodatkowy obcigznik
o masie do 7,2 kg na talerz.
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Podtaczanie i odtagczanie

Podtaczanie

Brona talerzowa jest
potgczona z ramieniem
podnosnikowym ciagnika
W miejscu, gdzie punkt

)
holowniczy (A) musi by¢ POWERCHAIN 800 )

w haku ramienia

podnosnikowego.

Zaczepy kulowe ramienia
podnosnikowego s3
zabezpieczane Srubg
i zaczepem pazurowym, a
stopa podporowa (B) jest
podnoszona i umieszczana
w pozycji roboczej (C).

e Pamietaj o zabezpieczeniu zaczepdw kulowych ramienia
podnosnikowego srubami lub podobnymi elementami.

e Pamietaj o zabezpieczeniu stopy podporowej zawleczkg lub
podobnym elementem.

e Przewody hydrauliczne i przewody lampy zamontowano tak, aby nie
ulegty uszkodzeniu podczas pracy.

Uktad hydrauliczny
Brona talerzowa standardowo wymaga wyjscia hydraulicznego obustronnego
i jednostronnego dziatania, przy czym wyjscie obustronnego dziatania rozcigga sie
do ramy kota izawiasu, awyjscie jednostronnego dziatania napina tancuchy
talerzowe. Montaz siewnikdw wymaga dodatkowego wyjscia jednostronnego
dziatania z wolnym powrotem.

Tabela 2. Etykiety przewodow

Nazwa sitownika | Kolor |Wyjscie Funkcja
Rama kofa Z6tty | Obustronnego Podnosi brone talerzowg na kotach
dziatania i opuszcza do pozycji roboczej.

Sktadanie Czerwo| Obustronnego Sktada i rozktada sekcje boczne.

ny dziatania
tancuchy Biaty |Jednostronnego Napina tancuchy talerzowe.
talerzowe dziatania
Odtaczanie

Brona talerzowa musi by¢ ztozona (w pozycji transportowej).
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Odtaczanie przebiega w odwrotnej kolejnosci niz podtaczanie.

Pamietaj, aby przed odtgczeniem przewoddw taczacych z uktadem
hydraulicznym uwolnié z nich ci$nienie.

Strona 20
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Ustawienia

W momencie dostawy brona talerzowa jest skonfigurowana fabrycznie, ale
przed jej uzyciem konieczne jest jej ,dostrojenie”. Brona talerzowa ma wiele
opcji regulacji, dzieki czemu jest bardziej wszechstronna.

Regulacja wysokosci ciggniecia ramion podnosnikowych

W celu osiggniecia jednolicie zaoranego pola na catej dtugosci roboczej
narzedzia ramie podnosnikowe ciggnika musi by¢ ustawione tak, aby rama
brony talerzowej byta w pozycji poziomej w kierunku jazdy, gdy talerze
pracujg w glebie.

Rys. 7

Poziomo

Ta sama zasada dotyczy réwniez ram ustawionych w poprzek kierunku
jazdy, ktére rowniez muszg znajdowac sie w pozycji poziomej, gdy talerze
pracujg w glebie.

Rys. 8

Poziomo
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Aby osiggng¢ ustawienie poziome w poprzek kierunku jazdy, nalezy
wyregulowaé wysokos¢ w punktach (A) i (B) pokazanych na rys. 8. Wysokos¢
w punktach (A) reguluje sie za pomocg wrzecion na kotach podporowych
brony talerzowej na koncu obu stron. Ustawia sie jg tak, by talerze pracowaty
na zadang gtebokos¢. Nastepnie nalezy wyregulowac hydrauliczng rame két
brony talerzowej (B) tak, aby ramy byly ustawione poziomo w poprzek
kierunku jazdy. Wszystkie te ustawienia muszg by¢ oparte na punktach ramy
kotfa (B) opuszczonych catkowicie do minimalnej dtugosci sitownika. W kazdej
chwili mozna powrdci¢ do zadanej gtebokosci roboczej po uprawie nisko
potozonych gruntéw, gdzie zaleca sie podniesienie maszyny na kotach
transportowych. Jesli talerze nadal nie pracujg na rownej gtebokosci na catej
szerokosci roboczej, patrz sekcja ,Dostrajanie”.

Aby prawidtowo ustawic¢ brone, maszyna musi znajdowac sie na poziomej
powierzchni.

,Dostrajanie”

Strona 22

Brong talerzowa mozna ,dostroi¢”. Brona talerzowa jest zawieszona
w 2 punktach z przodu i 2 punktach z tylu na ogniwie tancucha, ktore mozna
regulowaé pretem gwintowanym.

Tyt lszéd -

,Dostrajanie” ma na celu uzyskanie jak najbardziej rownomiernego obrazu
roboczego za brong talerzowa na przejsciu pomiedzy dwiema sekcjami
bocznymi. Jezeli za $rodkiem brony talerzowej znajduje si¢ wglebienie,
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opus¢ prety gwintowane zprzodu (A) lub podnie§ prety gwintowane
z tylu (B). Ina odwrét: jezeli za $srodkiem brony talerzowej znajduje si¢
wzniesienie, podnie§ prety gwintowane zprzodu (A) lub opus¢ prety
gwintowane ztytu (B). Ustawienie zalezy od rodzaju gleby, glebokosci
sadzenia, wilgotnos$ci gleby i predkosci jazdy.

Na koncu kazdej strony znajduja si¢ rowniez 2 punkty, w ktérych mozna
precyzyjnie wyregulowac¢ wysokos$¢ tancuchow talerzowych. (A) odnosi sig
do regulacji przedniego tancucha, (B) odnosi si¢ do regulacji tylnego
tancucha.

Rys. 10

Tej opcji regulacji nalezy uzy¢, gdy brona talerzowa zacznie si¢ zuzywac.
W przypadku zuzycia brony talerzowej ku podtozu nalezy obnizy¢ cata rame,
aby uzyska¢ ten sam poziom orki. Zmniejsza to przeswit mi¢dzy dolng
krawedzig ramy a powierzchnig gruntu, co skutkuje zwigkszonym ryzykiem
gromadzenia si¢ resztek roslinnych pod maszyng. Podczas regulacji
2 punktéw na koncu kazdej strony nalezy wykona¢ odpowiednie regulacje
w gore / w dot na pretach gwintowanych z przodu/ z tylu. Ma to na celu
zachowanie tego samego ,dostrojenia” obrazu roboczego za $rodkiem
maszyny.

Strona 23



POWERCHAIN

Podstawowe regulacje maszyny

Zestawienie punktéw pomiarowych i ich lokalizacji.

. , Poziomnica
Punkt pomiarowy 1 — lewy tancuch

przedni

Punkt pomiarowy 2 —
prawy fancuch przedni

Diugosé wrzeciona — kota podporowe
N‘ Dtugosé wrzeciona —
' ‘ / kota podporowe
/o
Profil kwadratowy [ v/ ]

Profil kwadratowy

\

Punkt pomiarowy 4 —
Punkt pomiarowy 3 — prawy tancuch tylny
lewy tancuch tylny

—— N . A
WL s lal] JULD [Tor)) ) 1
o ‘A’/ﬂ{’fﬂ"fﬂﬂ’frf{r"f‘fffff(ﬁfff(ﬂfﬁr
e A R OO P

=35

Wysokosé ramy z tytu = 520 mm Wysokosé ramy z przodu = 520 mm
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Narzedzia:

Liniat lub tasma miernicza

Klucze widetkowe oczkowe: 2 x NV30 + 1 x
NV60
Punkt pomiarowy 1 - lewy taricuch przedni 540 mm

RES8 5

bt

6
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Punkt pomiarowy 2 — prawy fancuch przedni 540 mm

h tylny 440 mm

Punkt pomiarowy 3 — lewy taricuc

.§§§.‘ iy

! g 1 OBV %
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Punkt pomiarowy 4 — prawy faricuch tylny 460 mm
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Poziomnica — gdy ciggnik i brona sg ustawione na poziomym podtozu, do wypoziomowania brony
mozna uzyé poziomnicy.
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Jazda i obstuga

Aby uzyska¢ optymalng wydajnos¢ brony talerzowej, wazna jest prawidtowa
obstuga. Dotyczy to zaréwno pracy w polu, jak iprzestrzegania zasad
dotyczacych bezpieczenstwa. Dlatego niezwykle istotne jest doktadne
zapoznanie sie ze srodkami ostroznosci dotyczgcymi maszyny.

Rozktadanie i sktadanie

Rozktadanie i sktadanie przeprowadza sie, gdy ciggnik jest zaparkowany.

Rozktadanie

1 Maszyna jest catkowicie
podnoszona na rame kota (A)
za pomocg uktadu
hydraulicznego (oznaczenie:
kolor z6tty).

2 Sitowniki do rozktadania
i sktadania (oznaczenie: kolor
czerwony) sg aktywowane,
a sekcje boczne — catkowicie

wysuniete. Nastepnie
aktywowana jest  pozycja
ptywajgca dla wyjscia
»,czerwonego”.
Rys. 13
3 tanicuchy talerzowe beda teraz \ / /
luzno zwisaé w tukach
skierowanych w dot. tancuchy ﬂ ﬂ
nalezy napig¢ przed
rozpoczeciem pracy.
Rys. 14
4  Przy otwartym kranie na wezu 180 bardow

jednostronnego dziatania
(oznaczenie: kolor biaty)
podnies cisnienie na
manometrze do 180 bardw,
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a nastepnie zamknij kran.
Napnij taricuchy. Brona
talerzowa jest teraz gotowa do
pracy.

Sktadanie

1 Maszyna jest catkowicie
podnoszona na rame kota (A)
za pomocy uktadu
hydraulicznego (oznaczenie:
kolor z6tty).
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tancuchy talerzowe sg napiete
i nalezy je poluzowac, aby
zwisaty tukami w dét.

Przy otwartym kranie na wezu
jednostronnego dziatania
(oznaczenie: kolor biaty) obniz
ciSnienie na manometrze do
0 baréw, a nastepnie zamknij
kran. Poluzuj tancuchy.

tancuchy talerzowe zwisajg
luzno tukami w détf, abrona
talerzowa jest gotowa do
zfozenia.

Sitowniki do rozktadania
i sktadania (oznaczenie: kolor
czerwony) sg aktywowane,
a sekcje boczne - catkowicie
wysuniete.

Przed rozpoczeciem transportu
drogowego wyreguluj
wysokos¢ ramienia
podnosnikowego ciggnika tak,
aby rama brony talerzowej
znajdowata sie  w pozycji
poziomej w kierunku jazdy.

Rys. 16

0 barow

Poziomo

Przed transportem drogowym nalezy oczysci¢ maszyne w takim stopniu,
aby na drogi publiczne nie przedostata sie ziemia, kamienie ani resztki

roslin.
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Predkosc¢ jazdy

Zaleca sie jazde maszyng zpredkoscig 10-12 km/h, z uwzglednieniem
warunkéw atmosferycznych.

Wraz ze wzrostem predkosci zwiekszy sie zuzycie maszyny, szczegdlnie
w suchych warunkach. W wyniku jazdy ze zbyt duzg predkoscig
w niesprzyjajgcych warunkach istnieje tez ryzyko uszkodzenia zuzytych czesci.

Zapotrzebowanie na moc wduzym stopniu zalezy od rodzaju gleby,
szerokosci roboczej iterenu, atakie od predkosci. Patrz tabela ,Dane
techniczne”.

Uprawa na nisko potozonych gruntach

Strona 32

Podczas uprawy na nisko potozonych gruntach zaleca sie podniesienie brony
talerzowej za pomocg podnosnika ciggnika i két transportowych brony.

Tabela 3. Wskazania dot. zapotrzebowania na moc wyrazone w KM
Szerokos$¢ robocza [cm] 800
Moc [KM] Maks. 300
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Rozwigzywanie problemoéw

Tabela 4.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Sekcje boczne zbyt
gteboko obrabiajg

glebe

Kota podporowe
na bokach sg
ustawione zbyt
wysoko

e Obniz kota podporowe

Nalezy podnies¢
srodkowg rame
kota

e Podnies srodkowg rame kofa

Srodek pracuje
zbyt gteboko

Kofa podporowe
na bokach sg
ustawione zbyt
nisko

e Podnies kota podporowe

Nalezy obnizy¢
srodkowa rame
kota

e Obniz srodkowg rame kota

Wegtebienie za
brong
talerzowg

Brona talerzowa
nie porusza sie
poziomo.
Przechyla sie do
tytu

e Obniz ramie podnosnikowe ciggnika

Nieprawidtowa
regulacja pretow
gwintowanych

z przodu. Patrz
sekcja
,Dostrajanie” na
str. 22

e Obniz prety gwintowane na
przodzie

Nieprawidtowa
regulacja pretow
gwintowanych

z tytu. Patrz sekcja
,Dostrajanie” na
str. 22

e Podnie$ prety gwintowane z tytu

Wozniesienie za
srodkiem brony
talerzowej

Brona talerzowa
nie porusza sie
poziomo.
Przechyla sie do
przodu

e Podnies ramie podnosnikowe
ciggnika

Nieprawidtowa
regulacja pretow
gwintowanych

z przodu. Patrz
sekcja
,Dostrajanie” na

e Podnies prety gwintowane na
przodzie
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str. 22

Nieprawidtowa
regulacja pretow
gwintowanych

z tytu. Patrz sekcja
,Dostrajanie” na
str. 22

Obniz prety gwintowane z tytu
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Siewnik Einbock

Opcjonalne wyposazenie

Mozliwe jest wyposazenie brony POWERCHAIN w réznego typu wyposazenie
dodatkowe.

e Siewnik Einbock

e Dodatkowy obcigznik

e Hamulce pneumatyczne

e Hamulce hydrauliczne

e Obrotowe kota podporowe

Siewnik Einbock zaprojektowano do tworzenia upraw mieszanych
i miedzyplonéw po zbiorach, atakze upraw, takich jak nasiona rzepaku
i traw. Plyty dyfuzora réwnomiernie rozprowadzajg nasiona po catym
obszarze roboczym iumieszczajg je pomiedzy pierwszym a drugim rzedem
talerzy. Zapewnia to najlepszy mozliwy kontakt z podtozem inajlepsze
kietkowanie nasion.

Rys. 17
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Zmniejszajac predkosé jazdy do przodu podczas siewu, uzyskuje sie najbardziej
rownomierne rozprowadzenie wysianych nasion, poniewaz rzad talerzy z tytu
nie wyrzuca tak wielu nasion i gleby na boki.

Etykiety przewodow
Tabela 6. Oznaczenia przewodéw wentylatora hydraulicznego

Nazwa sitownika Kolor | Wyjscie Funkcja
Wentylator Czarn |Jednostronnego |Dostarcza powietrze do
hydrauliczny y dziatania + wolny | siewu

powrot

Ustawienie, naped i obstuga siewnika Einbock

Informacje na temat prowadzenia i obstugi siewnika Einbdck mozna znalez¢
w oddzielnej instrukcji obstugi dostepnej na stronie siewnika Einbock.
Dotyczy to rowniez prawidtowego ustawienia wentylatora hydraulicznego.

Napetnianie siewnika Einbock

Siewnik nalezy napeinia¢ w bezpieczny sposob z platformy, jak pokazano na
zdjeciu ponizej.

Rys. 18

e s ?&l:'-éi‘v."-f-i
Aby uzyskac¢ dostep do platformy (A), rozt6z maszyne i opusc¢ ja do pozycji
roboczej za pomoca ramy kota przed ztozeniem drabiny (B).

Pamietaj o ponownym zfozeniu drabiny po zakoriczeniu napetniania.
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Nalezy zapewni¢ swobodny dostep do platformy. Nie mozna wykorzystywac jej
do przechowywania materiatu siewnego.
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Dodatkowe obcigzniki na talerzach
Doposazenie

W przypadku suchej i bardzo twardej gleby moze by¢ pomocne zamontowanie do
3 obcigznikdbw o masie 2,4kg na talerz. Zwiekszy to catkowitg mase brony
talerzowej nawet o 120 kg/metr szerokosci roboczej. Zamontowanie obcigznikow
utatwi zaoranie twardej i suchej gleby na zgdang gtebokos$é roboczg przy pierwszej
prébie.

Rys. 19

&
&

Numery pozycji obcigznikow z odpowiednimi Srubami mozna znalez¢ w ksigzce
czesci zamiennych.

Wazine jest, aby prawidtowo zamontowac wszystkie obcigzniki przy uzyciu srub
o odpowiedniej dtugosci. Dzieki temu obcigzniki nie zostang utracone podczas
pracy w terenie lub podczas transportu drogowego.
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Montowanie dodatkowego obcigznika na talerzach

Narzedzia:

== Wiekszosc nakretek mozna dokreci¢ kluczem
S S0 grzechotkowym NV24.

Niektore nalezy dokreci¢ kluczem ptaskim NV24.

‘{ il = :'--.:E-'-." .b,- G 2l .:1' R
1 jednostka krazkalptytki obcigzajacej

Stosowane sg sruby M16 x 40 + nakretka zabezpieczajgca M16

2 jednostki krazkow/ptytek obcigzajacych

Stosowane sg sruby M16 x 60 + nakretka zabezpieczajaca M16
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3 jednostki krazkéw/plytek obcigzajacych

Stosowane sa sruby M16 x 60 + nakretka zabezpieczaiaca M16

W niektérych przypadkach nakretke obok sruby zabezpieczajgcej mozna dokrecic
wytgcznie kluczem pfaskim.

Ogdlnie:

Sruby muszg byé zamontowane we wszystkich 4 otworach. Nalezy pamietaé, ze nakretki
znajdujg sie po tej samej stronie co obcigznik, a teb sruby pasuje do 6-kwadratowego
otworu na niebieskim ogniwie tancucha.
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Wybér uktadu hamulcowego

Gdy nacisk na 0§ maszyny przekracza 3,5 tony (patrz tabela 1), brona
talerzowa musi by¢é wyposazona w wentylator pneumatyczny lub
hydrauliczny. Ten wymog prawny ma zastosowanie we wszystkich krajach
UE. Typ hamulca wybiera si¢ w zaleznosci od ciagnika uzywanego do
napedzania brony talerzowej i podczas zamawiania brony talerzowe;.

Obrotowe kota podporowe

Strona 40

Opcjonalnie maszyn¢ mozna wyposazy¢ w obrotowe kota podporowe,
ktorych uzycie zaleca si¢ w przypadku, gdy uzytkownik chce uprawia¢ nisko
polozone grunty zbrong talerzowa w glebie. W przypadku uprawy nisko
potozonych gruntdow zbrong talerzowa w glebie przy zastosowaniu
standardowo montowanych ,,nieobrotowych” kot podporowych moze dojs¢
do niepotrzebnego zuzycia opon kot podporowych lub peknie¢ na ramach.
Rys. 20
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Serwisowanie

Wtasciwe serwisowanie zapewnia dtugg zywotnos¢ brony talerzowej, a tym
samym jej optymalne wykorzystanie. Dlatego smarowniczki montuje sie
w miejscach, w ktérych zuzycie jest najwieksze.

Wszystkie pofaczenia sSrubowe muszg by¢ dokrecone po pierwszym dniu
pracy. Nalezy sprawdzac sworznie i sruby, aby unikng¢ uszkodzen. Nalezy
réwniez sprawdzi¢ szczelno$¢ uktadu hydraulicznego.

Smarowanie

Tabela 7:
N\ \
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Punkty smarowania Liczb | Okres | Zdjecia
a miedzy
smar | smarow
owni | aniem,
czek | godziny
Poprzeczka do podnoszenia z przodu 2 8 A
tancuch talerzowy zawieszony z przodu 2 8 B
Obrotowe ramy boczne 4 8 C
Boki kota podporowego, wiszgce 6 8 D
Boki kota podporowego, piasta 2 50 E
Sitownik napinajacy taiicuch talerzowy — przéd 4 8 F
Sitownik ramy bocznej — ttoczysko 4 8 G
Sitownik ramy bocznej — obudowa 4 8 H
Sitownik napinajacy + wieszak na tancuch 4 8 I
talerzowy — tyt
Sitownik napinajgcy tancuch talerzowy — tyt 2 8 J
Sitownik ramy kota — géra 2 8 K
Sitownik ramy kota — dét 2 8 L
Rama kota 2 8 M
Koto —rama kota 2 50 N

Wszystkie punkty smarowania nalezy smarowac co najmniej raz w roku.
Zaleca sie réwniez spryskanie olejem wystajgcych ttoczysk po oczyszczeniu,
umyciu i dfugotrwatym postoju brony talerzowej po sezonie.

Dostep do niektérych punktéw smarowania jest najtatwiejszy przy
roztozonej maszynie. Zalecamy ustawienie maszyny (ztozona/roztozona)
w taki sposdb, aby mozna byto dosiegng¢ smarownikéw bez koniecznosci
wchodzenia na brone talerzowa.

Regulacja

Regulacja taricuchéw talerzowych

Po pierwszym sezonie nastgpi zuzycie zaréwno talerzy, jak itancuchdéw
talerzowych. Po roztozeniu brony talerzowej inapieciu tancuchow talerzowych
sitownikiem napinajagcym, gdy manometr wskazuje 180 baréw, azawédr jest
zakrecony, nastgpi wciggniecie ttoczyska sitownika, jak pokazano na zdjeciach 21—
22 (A) ponizej.
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Rys. 22

N

tanicuch z tytu

Zasadniczo nie ma potrzeby regulacji lub demontazu ogniwa taricucha, dopdki czes¢ ttoczyska (A)
rys. 20-21 jest widoczna, a manometr wskazuje 180 bardw. Jesli natomiast przy cisnieniu
180 baréw ttoczysko (A), rys.20-21, nie jest widoczne, konieczna jest regulacja boczna
w punktach (B), rys.20-21, lub usuniecie catego ogniwa faicucha zodpowiadajgcym mu
talerzem (C), rys. 20.
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Demontaz ogniwa tancucha

Demontaz tancuchéw talerzowych, a tym samym poszczegdlnych ogniw tancucha
nalezy wykonywaé, gdy maszyna jest roztozona, talerze spoczywaja na ziemi,
a manometr wskazuje cisnienie 0 barow. Czynnos$¢ t¢ nalezy wykonywac na koncu,
w miejscu sitownika napinajacego (1) rys. 22.

Rys. 23

Gl B
A,
Ot BB

Poluzuj $rube (A) iprzesun tancuch talerzowy (B) na bok, aby zrobi¢ wigce]
miejsca. Potem zdemontuj $rube (C) migdzy talerzem koncowym (D) a pierwszym
ogniwem tancucha talerzowego (E). Teraz mozesz usungé talerz koncowy (D).
Nastepnie zdemontuj ogniwo tancucha talerzowego (E). W tym celu poluzu;j talerz
na samym ogniwie tancucha, anastgpnie usun malg Srube zabezpieczajaca (F).
Potem wyjmij ogniwo z tancucha.

Montaz z mniejszym ogniwem tancucha w rzedzie odbywa si¢ teraz w odwrotnej
kolejnosci. Montaz o jedno ogniwo tancucha mniej wrzedzie moze wymagaé
bocznej regulacji zawieszenia w punktach (2), rys. 22.

P

Kota

tozysko kotfa nalezy regulowaé raz w roku. Upewnij sie, ze ci$nienie w oponach jest
prawidtowe (patrz opona i tabela w sekgji ,,Cisnienie w oponach”).

Regulacja i smarowanie tozysk kot

1. Zdejmij pokrywe piasty kofa.

2. Usun zawleczke.

3. Nakretke koronowg dokre¢ o 1/6 obrotu tak, aby otwor zréwnat sie
z watem. Koto sie obraca i nie powinno stawia¢ oporu. Podczas poruszania
kotem z boku na bok w obudowie piasty powinien by¢ wyczuwalny tylko
niewielki luz. Jesli luz jest zbyt duzy, powtdrz ten proces.

4. Zamontuj zawleczke.

5. Wypetnij pokrywe piasty w % smarem i zamontuj j3.
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Cisnienie w oponach

W ponizszych tabelach mozesz zobaczy¢ zalezne wzgledem siebie obcigzenie,
predkosé i cisnienie w oponach dla réznych kombinacji opon.

Podczas pracy w polu zaleca sie zmniejszenie ciSnienia w oponach koét

transportowych 520/50-17 do 1,8 bara, aby zapobiec podskakiwaniu brony

talerzowe;.

300/80-15.3 STARCO

300/80-15.3 STARCO AW (SG-316) WOLNE KOtO 131A8 (128B)

1,0 bara | 1,2bara | 1,4 bara | 1,6 bara | 1,8 bara | 2,0 bara | 2,2 bara | 2,4 bara | 2,6 bara | 2,8 bara | 3,0 bara | 3,2 bara | 3,4 bara | PREDKOSC
1335 1485 1625 1755 1880 2000 2115 2225 2335 2435 2540 2635 2730 10 km/h
1270 1410 1545 1670 1790 1905 2010 2115 2220 2315 2410 2505 2595 15 km/h
1205 1340 1465 1585 1695 1805 1905 2005 2105 2195 2285 2375 2460 20 km/h
1135 1260 1380 1495 1600 1700 1800 1895 1985 2070 2155 2240 2320 25 km/h
1070 1190 1300 1405 1505 1600 1695 1785 1865 1950 2030 2110 2185 30 km/h
1000 1115 1220 1320 1415 1505 1590 1675 1755 1830 1905 1980 2050 35 km/h
955 1060 1160 1255 1345 1430 1510 1590 1665 1740 1815 1885 1950 40 km/h
880 980 1070 1160 1240 1320 1395 1470 1540 1605 1675 1740 1800 50 km/h

520/50-17 STARCO
Harmonogram: obcigzenie/predkosé/cisnienie
520/50-17 1598 TL STARCO SG Opony flotacyjne (WOLNE KOtO)
1,0 bara 1,3 bara 1,6 bara 1,9 bara | 2,2bara | 2,5bara 2,8bara | 3,1bara | 3,3bara | 3,5bara 3,8 bara 4,0 bara
10 km/h 2895 3375 3810 4215 4595 4950 5290 5615 5825 6030 6325 6520
15 km/h 2570 2995 3380 3735 4070 4385 4685 4975 5160 5340 5605 5775
20 km/h 2430 2835 3200 3540 3855 4155 4440 4715 4890 5060 5310 5470
25 km/h 2315 2700 3050 3370 3670 3955 4225 4485 4650 4815 5050 5205
30 km/h 2175 2535 2860 3165 3450 3720 3975 4220 4375 4530 4755 4900
35 km/h 2120 2470 2790 3085 3360 3620 3870 4105 4260 4410 4630 4770
40 km/h 2065 2405 2715 3000 3270 3525 3765 3995 4145 4290 4500 4640
45 km/h 2005 2335 2635 2915 3175 3420 3655 3880 4025 4165 4370 4505
50 km/h 1945 2265 2555 2825 3080 3320 3550 3770 3910 4045 4245 4375
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Uktad hydrauliczny

Wszystkie przewody hydrauliczne nalezy sprawdzac¢ pod katem zuzycia lub
uszkodzen. Upewnij sie, ze przewody nie s3 narazone na zgniecenie.

W przypadku dtugotrwatego parkowania wystajgce ttoczyska nalezy
nasmarowac olejem lub smarem cisSnieniowym, aby unikng¢ rdzewienia.
Pamietaj o usunieciu srodka smarnego przed ponownym uzyciem.
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Wymiany i naprawy

Bezpieczenstwo jest wazne podczas wszelkich prac naprawczych brony
talerzowej. Dlatego nalezy zawsze przestrzegac ponizszych punktéw, a takze
zawartych w instrukcji obstugi punktéw dotyczacych bezpieczenstwa.

Podczas wymiany sifownikow nalezy napetnic sitownik olejem przed
poddaniem go obcigzeniu. Dlatego zaleca sie montaz sitownika najpierw
w statej czesci ramy, a nastepnie napetnienie go olejem i zamontowanie
w odpowiedniku.

Wszelkie prace serwisowe i naprawcze brony talerzowej mozna wykonywacé
wyltgcznie po opuszczeniu maszyny na podfoze lub ustawieniu jej w trybie
transportowym, zaciggnieciu hamulca ciggnika, wytgczeniu silnika i wyjeciu
kluczyka ze stacyjki, tak aby maszyna nie mogta sie poruszy¢ ani przypadkowo
uruchomic.

Podczas wszelkich napraw uktadu hydraulicznego zwracaj szczegdlng uwage
na bezpieczenstwo. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac uwolnij cisnienie
w uktadzie hydraulicznym i w razie koniecznosci podeprzyj naprawiang czesc.

Po zakonczeniu prac naprawczych uktadu hydraulicznego nalezy
odpowietrzy¢ uktad przed uzyciem, aby zapobiec uszkodzeniom
mechanicznym i/lub obrazeniom ciata.

Uktad hydrauliczny
Wymiana sitownikoéw rozktadania i sktadania sekcji bocznych

Wszelkie naprawy nalezy wykonywac przy roztozonej bronie talerzowej
i kotach transportowych ram bocznych spoczywajgcych na podtozu.
Rys. 24

1. Uwolnij cisnienie z sitownikéw.

2. Usun przewody.

3. Usun zawleczki i sworznie, aby
uwolnié sitownik.

4. Zamontuj nowy lub naprawiony
sitownik. Pamietaj o zabezpieczeniu
zatrzasniecia sworznia
w ograniczniku sworznia
i zabezpieczeniu sworznia
zawleczkami.

5. Zamontuj przewody. Po
zamontowaniu przewoddéw upewnij
sie, ze nie s harazone na
rozerwanie lub zacisniecie.

Po zamontowaniu uruchamia sie sitowniki w celu roztozenia i ztozenia do
momentu wyczucia niewielkiego ruchu w sitownikach. Nastepnie aktywuje
sie sitowniki w przeciwnym kierunku, az powrdcg do pozycji wyjsciowej.
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Sitowniki przesuwa sie kilka razy. Potem podnies brone talerzowg na kota
i przesun sekcje boczne do skrajnych potozen, aby odpowietrzy¢ ukfad.

W promieniu dziatania urzagdzenia nie moga przebywac zadne osoby.

Wymiana uszczelek

Rys. 25

al
e

NN 3
X2z

_ | |

1. Sitownik oproéznia sie z oleju, ostrozne przesuwajac ttok w przod i w tyt.

2. Przesun ttok do pozycji Srodkowej, a nastepnie odkreé¢ gérny korek
(poz.3) zrury sitownika (poz.1). Aby zdjg¢ korek, nalezy uzyc
odpowiedniego narzedzia. Jesli gérny korek jest mocno zacisniety, mozna
lekko podgrzac jego przednig czes¢. Po odkreceniu korka z rury sitownika
pociggnij ttok w kierunku korka. Nastepnie mozesz wyja¢ ttoczysko z rury
sitownika (poz. 1).

3. Zdemontuj nakretke zabezpieczajgcy (poz.10), ktdéra trzyma tuleje
(poz. 4).

4. Usun tuleje (poz. 4) z ttoczyska (poz. 2).

5. Sciagnij korek (poz. 3) z ttoczyska (poz. 2).

6. Usun uszczelki z gérnego korka (poz. 5+6+7+8+9) i tulei.

7. Sprawdz wszystkie czesci pod katem widrdéw, zadzioréw itp. Upewnij sie,
ze wokot pierscienia zgarniajacego (poz. 5) w korku nie ma rdzy. Jesli tam
jest, usun ja.

Montaz

1. Zamontuj nowe uszczelki (poz. 5+6+7+8+9) na korku i tulei.

2. Nasmaruj olejem gwint na korku (poz. 3) i rurze sitownika (poz 1).

3. Zamontuj korek (poz. 3) na ttoczysku.

4. Zamontuj tuleje (poz. 4), a nakretke zabezpieczajgcg przykrec i zabezpiecz
srodkiem Loctite. Przed zastosowaniem srodka Loctite upewnij sie, ze
gwint jest czysty i wolny od oleju lub innych zanieczyszczen. Nie napetniaj
olejem przez 12 godzin po zastosowaniu srodka Loctite.

5. Nasmaruj zewnetrzng uszczelke tulei, ktéra styka sie zrurg sitownika,
oraz rure sitownika od wewnatrz olejem, a nastepnie wcisnij ttok do
potozenia Srodkowego.

6. Natdz korek na rure sitownika i dokrec go.

7. Aby zamontowac sitownik, patrz sekcja ,,Wymiana”.
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Wymiana sitownika ramy kota

Brone talerzowg roztéz iopus¢ na
odpowiednie podpory (A) po obu stronach
maszyny, jak pokazano na rys. 24.
Nastepnie podnies kota z powierzchni
podparcia i ponownie je opus¢, az spoczng =
na podfozu. Usun ciénienie z sitownika =
odchylania (B).

Odtacz przewody od sitownika.

Podeprzyj sitownik.

Oddziel zawleczki w sworzniach podczas ich wyjmowania.
Mozesz teraz usungc sitownik.

Zamontuj nowy lub naprawiony sitownik.

ik wh e

Po zamontowaniu uruchamia sie sitownik odchylania do momentu wyczucia
niewielkiego ruchu w sitowniku. Nastepnie aktywuje sie sitownik w przeciwnym
kierunku, az powréci do pozycji wyjsciowe;j. Sitownik porusza sie w ten sposdb kilka
razy, po czym kilka razy przesuwa sie do skrajnych potozen, aby odpowietrzy¢ uktad.
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DEMONTAZ:

Wymiana kompletu uszczelek w sitowniku ramy kota

1. Oprodznij sitownik z oleju (w razie potrzeby uzyj sprezonego powietrza do
poruszania ttokiem w przdd i w tyt, aby wypchnac olej).

2. Ustaw ttok w pozycji Srodkowe]. Odkrec korek (poz. 3) o 30 mm. Jesli
gorny korek jest bardzo mocno zacisniety, mozna lekko podgrza¢ jego
przednig czesc. Po odkreceniu korka pociggnij ttok w kierunku korka,

a nastepnie odkrec korek i wyciggnij ttoczysko.

3. Usun tuleje (poz. 4).

4. Usun korek z ttoczyska (poz. 2).

5. Zdejmij uszczelki z korka i tulei (poz. 5+6+7+8+9), (w razie potrzeby uzyj
szydta lub Srubokretu).

6. Wszystkie czesci oczysé i sprawdz pod katem widrow, zadziordw itp.
Upewnij sie, ze wokot pierscienia zgarniajgcego (poz. 5) w korku nie
powstata rdza. Jesli tam jest, usun ja.

Rys. 27
I —
N
¥
/]
6)(3)(7)(1)(2 I‘

MONTAZ:

1. Zatéz nowe uszczelki na korek i tuleje. Zamontuj pierscien zgarniajacy
(poz. 5) za pomoca kawatka rury, ktéry pasuje od zewnatrz do skraju (lub

specjalnego trzpienia). Zamontuj mankiet (poz. 9) na tulei, uzywajac
okragtego preta/srubokretu.

2. Nasmaruj gwint na korku i rurze sitownika smarem (przeciwkorozyjnym
srodkiem zapobiegajgcym nadmiernemu zuzyciu).

3. Zamontuj korek (poz. 3) na ttoczysku.

4. Zamontuj tuleje (poz. 4) i zabezpiecz je Srodkiem Loctite.

Przed zastosowaniem Srodka Loctite upewnij sie, ze gwint jest czysty
i wolny od oleju lub innych zanieczyszczen.
Nie napetniaj olejem przez 12 godzin po zastosowaniu srodka Loctite.

5. Nasmaruj mankiet (poz. 9) na tulei oraz zewnetrzny koniec rury sitownika

olejem smarowym i wcisnij ttok do pozycji srodkowej.

6. Natodz korek i dokrec go.
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Wymiana sitownika napinajacego tancuch talerzowy

1. Brona talerzowa jest roztozona,
a taniicuchy talerzowe spoczywaja

na podtozu.

2. Sprawdz, czy cisnienie spadto
Z manometru, aby
w sitowniku (A) nie byto
cisnienia.

3. Odtacz przewody od sitownikow.

4. Usun Sruby, zawleczki

i sworznie (B).

5. Zamontuj nowy lub naprawiony
sitownik (A).

6. Pamietaj 0 zamontowaniu
zawleczek i sworzni.

Po zamontowaniu uruchamia sie sitownik odchylania do momentu wyczucia
niewielkiego ruchu w sitowniku. Nastepnie aktywuje sie sitownik w przeciwnym
kierunku, az powréci do pozycji wyjsciowe;j. Sitownik porusza sie w ten sposdb kilka
razy, po czym kilka razy przesuwa sie do skrajnych potozen, aby odpowietrzy¢ uktad.

W promieniu dziatania urzgdzenia nie mogg przebywac zadne osoby.

Wymiana kompletu uszczelek przy napinaniu faiicucha talerzowego
Rys. 29

_ __,___._._____/.{J_f _________ Bl %

{
]

N
—_ |

8. Sitownik oprdznia sie z oleju, ostrozne przesuwajac ttok w przdd i w tyt.

9. Przesun ttok do pozycji Srodkowej, a nastepnie odkreé gérny korek (poz. 3)
zrury sitownika (poz.1). Aby zdja¢ korek, nalezy uzy¢ odpowiedniego
narzedzia. Jesli gérny korek jest mocno zaci$niety, mozna lekko podgrzac
jego przednig cze$é. Po odkreceniu korka z rury sitownika pociggnij ttok
w kierunku korka. Nastepnie mozesz wyjg¢ ttoczysko zrury sitownika
(poz. 1).

10.Zdemontuj nakretke zabezpieczajgcg (poz.10), ktéra trzyma tuleje
(poz. 4).

11. Usun tuleje (poz. 4) z ttoczyska (poz. 2).

12. Sciagnij korek (poz. 3) z ttoczyska (poz. 2).
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13. Usun uszczelki z gérnego korka (poz. 5+6+7+8+9) i tulei.

14. Sprawdz wszystkie czesci pod katem widrow, zadziordw itp. Upewnij sie,
ze wokot pierscienia zgarniajgcego (poz. 5) w korku nie ma rdzy. Jesli tam
jest, usun ja.

Montaz

8. Zamontuj nowe uszczelki (poz. 5+6+7+8+9) na korku i tulei.

9. Nasmaruj olejem gwint na korku (poz. 3) i rurze sitownika (poz 1).

10.Zamontuj korek (poz. 3) na ttoczysku.

11.Zamontuj tuleje (poz. 4), a nakretke zabezpieczajacg przykrec i zabezpiecz
srodkiem Loctite. Przed zastosowaniem srodka Loctite upewnij sie, ze
gwint jest czysty i wolny od oleju lub innych zanieczyszczen. Nie napetniaj
olejem przez 12 godzin po zastosowaniu Srodka Loctite.

12.Nasmaruj zewnetrzng uszczelke tulei, ktora styka sie zrurg sitownika,
oraz rure sitownika od wewnatrz olejem, a nastepnie wecisnij ttok do
potozenia sSrodkowego.

13. Natéz korek na rure sitownika i dokre¢ go.

14. Aby zamontowad sitownik, patrz sekcja ,, Wymiana”.

Montaz/demontaz két na drodze
Aby zdemontowac kota na drodze, podeprzyj rame gtdwng brony talerzowej
w punkcie (A), rys. 28, stojakiem lub podnosnikiem, jak pokazano na
ponizszych zdjeciach. Dzieki temu koto oderwie sie od podtoza.
Rys. 30

d \! i |
N

Usun nakretki két. Teraz mozesz wymieni¢ koto. Po zatozeniu nowego kofa
przykreé nakretki i dokre¢ je ,mocng reka”. Nastepnie opusc kota tak, aby
dotykaty podtoza, i dokre¢ nakretki momentem 300 Nm.
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Nakretki kota i powierzchnie tozysk muszg by¢ czyste, w przeciwnym razie
nakretki kot moga sie poluzowacd.

Wazne jest, aby urzadzenie podnoszgce mogto utrzymaé co najmniej 75%
masy catkowitej maszyny. Ponadto maszyna musi by¢ odpowiednio
unieruchomiona i zabezpieczona.

Montaz/demontaz két w polu

Aby zdjg¢ kota, roztéz brone talerzowa tak, aby tancuchy talerzowe
spoczywaty na podfozu. Nastepnie podeprzyj maszyne w punktach (A),
rys. 30, dzieki temu kota oderwa sie od podtoza.

Eys.31

Usun nakefki kot. Teraz mozesz wyenié o’ro. Po zatozeniu nowego kofa
przykreé¢ nakretki i dokreé je ,mocng reka”. Nastepnie opus¢ kota tak, aby
dotykaty podtoza i dokre¢ nakretki momentem 300 Nm.

Nakretki kota i powierzchnie tozysk muszg by¢ czyste, w przeciwnym razie
nakretki kot moga sie poluzowacd.

Dokre¢ kota ponownie po 1-2 godzinach uzytkowania.
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Wymiana tozysk két

N

Zdejmij pokrywe (poz. 21).
Wyjmij zawleczke (poz. 20).
Odkre¢ nakretke koronowa
(poz. 19).

Mozesz teraz wybi¢ o$

(poz. 2).

Zdejmij fozyska (poz. 17+18).
Zdejmij pierscien
uszczelniajacy (poz. 16).

Montaz
1.

Zamontuj pierscienie zewnetrzne tozysk (poz.17+18) w obudowie
piasty (poz. 22).

Natodz pierscien uszczelniajgcy (poz. 16).

Zamontuj pierscien wewnetrzny tozyska (poz. 18) na wale (poz. 2),
a wat w obudowie piasty.

Zamontuj pierscien wewnetrzny tozyska (poz. 17) na wale (poz. 2).
Nakre¢ nakretke koronowa na wat (poz.2) podczas obracania
obudowy piasty (poz.22). Nakretka jest dokrecana do powoli
obracajgcej sie obudowy piasty. Nastepnie poluzuj nakretke
koronowg o ¢éwier¢ obrotu lub do momentu, gdy obudowa piasty
bedzie sie fatwo obracac.

Zamontuj rozdzielacz (poz. 20).

Obudowe piasty (poz.21) wypetnij do potowy smarem do fozysk
kulkowych i zamontuj obudowe piasty.
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Utylizacja

Brona talerzowa musi by¢ ztozona. Bardzo wazne jest uwolnienie cisnienia ze
wszystkich sitownikéw.
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Podczas demontazu nalezy zwrdci¢ uwage na mase danej czesci. Dlatego
wazne jest, aby te czes¢ podeprzec lub podnies¢ w celu unikniecia ryzyka
upadku lub przewrdécenia sie.

Przewody hydrauliczne isitowniki nalezy odtgczy¢ iusungé¢ wszelkie
pozostatosci oleju. Aby unikngé zanieczyszczenia, nalezy zebrac olej. Olej
i przewody nalezy oddac¢ do zniszczenia.

Wszystkie zelazne cze$ci maszyn mozna przekazaé do recyklingu.

Ztomowanie odpaddéw musi odbywac sie zgodnie z lokalnymi przepisami.
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Schemat hydrauliczny

Schemat hydrauliczny brony

POWERCHAIN 800

DAL'BO

——] ]

_—

77983
40/20 x 200

77983
40/20 x 200

= 1l ]
| 1
77983 91238
40/20 x 200 Manometr
Akumulator 1,0 | Akumulator 1,0 | Akumulator 1,0 | Akumulator 1,0 |
170 baréw 170 baréw 170 baréw 170 baréw
Kulowy zawér odcinajgcy
573

Wazne : Pozycja plyway

Wichtig : Fluss Stellung

Wazne : Pozycja ptywajaca Pompa ciggnika

[}

: position de flottement i zawor (zawor)

Sitownik tancucha talerzowego
Sitownik tancucha talerzowego
Biaty

77983
40/20 x 200

Strona 57



POWERCHAIN

Schemat hydrauliczny brony

POWERCHAIN 800

S0
BOPSOX 360

_@._ _@_
Tractor pumg | Trasiar pumg e
Udklap Hjulstel
Unfolding/folding side sections Wheel frame
Red Y ellow

Czesci zamienne
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