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MAXIDISC

Generelt

Hydraulik

Sikkerhed

Dette symbol finder De i instruktionsbogen hver gang der gives rad om Deres sik-
kerhed, andre brugeres sikkerhed eller maskinens funktionssikkerhed. Alle sikker-
hedsanvisninger skal overholdes og gores tilgaengelige for alle brugere af maski-
nen.

For arbejdet pabegyndes skal brugeren vare fortrolig med alle anordninger pa
maskinen.

Der er anbragt sikkerhedsmaerkater pa maskinen, der indeholder vigtige an-
visninger om Deres egen og andres sikkerhed, samt om maskinens korrekte
brug.

Der ma ikke medtages passagerer under arbejdet eller ved transport.

Ved betjening af MAXIDISC skal det sikres, at der ikke er personer inden for ma-
skinens aktionsradius. Maskinen ma kun betjenes inde fra traktoren.

For traktoren forlades eller hvis der skal udferes justeringer, vedligeholdelse
eller reparationer pa MAXIDISC, senkes maskinen pa underlaget, traktoren
bremses, motoren standses og teendingsnoglen tages ud, saledes at maskinen
sikres mod utilsigtet igangsatning.

Husk at sikre stotteben samt evt. liftarme med ringsplitter.

Forersaedet ma aldrig forlades mens maskinen korer.

Korehastigheden skal altid tilpasses forholdene.

Brug kun maskinen hvis alle sikkerhedsanordninger er monteret. Defekte sik-
kerhedsanordninger skal straks udskiftes.

Der ma ikke opholde sig personer indenfor redskabets aktionsradius nar hy-
drauliksystemet aktiveres, da der er fare for klemning.

For reparationsarbejde med hydraulikanlaegget saenkes maskinen pa underla-
get, trykket tages af anlaegget, motoren standses og tendingsnoglen tages
ud.
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MAXIDISC

Montering

Hydrauliske forbindelser rengeres omhyggeligt for tilkobling. Ved sammenkob-
ling af hydraulikslangerne til traktorens hydraulikken sikres det at trykket er
taget af hydraulikken.

Efter reparationer pa det hydrauliske system skal systemet grundigt udluftes.

Hydraulikslangerne kontrolleres regelmassigt for defekter sdsom revner,
knzek, slid eller brud. Defekte slanger skal straks udskiftes.

Undga spild af olie pa jorden. Sker det alligevel, opsamles det og leveres til de-
struktion.

Efter kontakt med olie og fedt pa huden skal handerne grundigt rengores. Olie-
vaedet toj skal skiftes omgaende, da det er skadeligt for huden.

Hydraulikolie som flyder ud under hojt tryk, kan treenge gennem huden og for-
arsage alvorlige skader. Ved skader soges omgaende lge.

Ved montering er der fare for klemning. Der ma ikke opholde sig personer mel-
lem redskab og traktor ellerimellem delene der kobles sammen.

Vedligeholdelse og reparationer

Vejtransport

Side 8

Ved alt reparations- og vedligeholdelsesarbejde skal maskinen vare forsvarligt
understottet eller udklappet, traktor og maskine forsvarligt bremset, motoren
stoppet og noglerne taget ud.

Efterspaend alle skrueforbindelser efter fa timers brug. Samtlige skrueforbin-
delser kontrolleres jevnligt og efterspandes efter behov. Splitter og bolte ef-
terses sa havari undgas.

Olie, fedt og filtre bortskaffes i henhold til geeldende miljobestemmelser.

Ved korsel pa offentlig vej skal alle sikkerheds- og advarselsanordninger, som
loven kraever, monteres og afproves. Foreren er ansvarlig for korrekt lygtefo-
ring og afmaerkningi.h.t. feerdselsloven.

Med hensyn til maskinens mal skal foreren hos feerdselsmyndighederne sikre
sig at den ma transporteres pa offentlig vej.

Ved transport af maskinen skal der tages hensyn til at traktorens totalveegt og
akseltryk ikke overskrides, samt at belastningen pa traktorens foraksel ikke er
mindre end 20 procent af traktorens egenvaegt. | sa fald skal der anvendes
frontvaegt pa traktoren.



MAXIDISC

Korrekt anvendelse

Til maskinens korrekte anvendelse herer ogsa overholdelse af fabrikantens
drifts-, vedligeholdelses- og reparationsanvisninger, samt at der udelukkende
anvendes originale reservedele.

MAXIDISC ma kun bruges, vedligeholdes og repareres af personer, der er fortro-
lige med maskinen og som har kendskab til de faremomenter der kan opsta.

Fabrikanten hafter ikke for skader, som folge af &ndringer pa maskinen der er
udfort uden fabrikantens forudgaende tilladelse. Desuden hafter fabrikanten
ikke for skader som folge af ukorrekt anvendelse. Ansvaret for dette baeres

alene af brugeren.

Der ma ikke monteres ekstra vaegt pa MAXIDISC.
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MAXIDISC

Teknisk data
MAXIDISC
Storrelse (cm) 400
HK (anbefalet) 140
Brutto veegt kg: 3200
T-ringe Ja

Levering
MAXIDISC leveres komplet pa blokvogn. Ved eksport kan det forekomme at maski-

nen er delvist adskilt.

Skal MAXIDISC leftes, ma det anbefales at anhugge med stropper i midtersektionen
saledes at maskinen haenger i balance.
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Hvordan leses instruktionsbogen

Det kan forekomme at reekkefolgen for de beskrevne emner ikke synes at veere i
logisk raekkefolge. Der henvises derfor til indholdsfortegnelsen hvor overskrifter for
de pagaldende emner kan findes.

Som hovedpunkter er instruktionsbogen opdelt i hovedafsnit:

Sikkerhed
Igangsaetning og korsel
Vedligeholdelse
Reparationer

Nedenstaende symboler er anvendt i instruktionsbogen for:

Punkter der er szerlig vigtig for funktionsdygtigheden samt maskinens hold-
barhed.

Punkter der har betydning for sikkerheden.
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MAXIDISC
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Anvendelse

MAXIDISC er en helt ny generation af liftophaengte tallerkenharver der er yderst
kompakt.

MAXIDISC er sardeles velegnet til at arbejde i de overst jordlag, hvor den sterste
omszatning af plantematerialer foregar. MAXIDISC kan med kun en overkersel ind-
stilles til at give en fuld gennemskzering af marken med en ensartet opblanding af
planterester og jordens mikroorganismer. For at sikre jordens fugtighed og dermed
gore mikroklimaet for jordens organismer optimalt, afsluttes jordbearbejdningen
med en pakning.




MAXIDISC

Til- og frakobling

Tilkobling

Liftarmene monteres forst, hvorefter
topstangen monteres. Topstangen
at rammen er

justeres saledes
vandret.

e Husk at sikre med ringsplit.
e Husk at haeve stotteben

Hydraulik

Fig, 2

MAXIDISC krzever 2 dobbeltvirkende hydraulikudtag.

Meerkning af slanger

Cylindernavn

Farve

Udtag

Funktion

Vinkel

Gron

Dobbeltvirkende

Vinkel for tallerkener

Sammenklap

Rod

Dobbeltvirkende

Sammenklap af sidesektioner

e Kontroller hydraulikslangerne for klemning.

Frakobling

MAXIDISC kan frakobles bade sam-

men- og udklappet.

Frakobles MAXIDISC sammenklappet,
skal alle fire stottebenene vere

trukket ud.

Husk at tage trykket af tilslutnings-
slangerne til det hydrauliske system

for slangerne frakobles.

MAXIDISC placeres pa et fast jevnt
underlag. Topstang og liftarme af-

monteres.
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MAXIDISC

Dybde

Vinkel

Side 14

Indstilling

MAXIDISC er grov-indstillet fra frabrikken, men en finjustering vil altid vaere ned-
vendigt for ibrugtagning. Flere forskellige justeringsmuligheder gor Deres MAXIDISC
mere alsidig og giver mulighed for at fa den optimale udnyttelse af maskinen.

Arbejdsdybden styres af den bag pa hangende efterlober i form af T-
ringsefterlober.

Fig. 4

Hvis det onskes at udfore en dybere
jordbearbejdning gores topstangerne
(A) kortere ved at dreje pa topstangen
med den medfelgende ringgaffelnogle.
Onskes der en lettere jordbearbejd-
ning, gores topstaengerne laengere. Pa
dybde indikatorerne indikeres dybden,
som skal veere ens pa begge pakker-
moduler.

Det er vigtigt at spindlerne er lige lange pa efterloberens to moduler for ensartet
dybde.

Desuden kan det vaere nodvendigt at efterjustere topstangen efter dybdejustering,
da rammen skal veere vandrat.

Tallerknerne kan justeres hydraulisk fra 0 til 20 grader. Den hydrauliske justering
foretages samlet for alle tallerkener.

Der udover kan vinklen pa forreste og
bagerste rakke tallerkener justeres
individuelt med spindlen (A). Generelt
anbefales at bagerste raekke stilles en
anelse mere aggressivt end forreste
for at modvirke skeevt treek i maski-
nen.




MAXIDISC

Sidetallerken

Der er pa ydersiden af MAXIDISC mon- |
teret en tallerken for at begraense ud-
kastet af jord fra den forreste taller-
ken. Tallerkenen kan justeres vertikalt
med naglen (A) efter hvor dybt MAXI-
DISC arbejder. Desuden kan tallerke-
nen flyttes horisontalt ved at lesne
monteringsbolten.

Desuden kan sidebegrenseren (B)
justeres
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MAXIDISC

Ud-/indklapning

Vinkel

Side 16

Korsel og betjening

Den rigtige betjening er vigtig for at fa det optimale udbytte af deres MAXIDISC. Det-
te gaelder for bade markarbejdet, men ogsa hvad angar sikkerheden. Derfor er det
vigtigt at have sat sig godt ind i sikkerheden der omfatter maskinen.

Det anbefales at kore lidt pa skra af sa-retningen da det bedste resultat herved gi-

ves. Desuden bor der keres sa pracist op ad det forud gaende traek som muligt for
at fa optimale overgange imellem traekkene.

portlasene udloses.

1. Handtaget for sammen- og ud- |
klap aktiveres sa sidesektio-
nerne er klappet helt sammen.

2. Herefter udleses transportkro-
gene (A) ved at traekke i wiren

3. Sidesektionerne klappes ud

Vinklen pa tallerknerne kan justeres hydraulisk trinlest under kerslen. Herved op-
nas den optimale indstilling efter forholdene. Er der meget plantemateriale pletvis i
marken, kan vinklen hurtig mindskes for at undga stop. Ligeledes kan vinklen
mindskes hvis traekkraftbehovet bliver for stort.



MAXIDISC

Grundindstilling af spindel (A)

Type Topstangslengde [mm] Specifikation [grader bag/for]
MAXIDISC 300 (80150) 444 20/20 ;0/0
MAXIDISC 300 (80150) 431 23/20;3/0
MAXIDISC 400 (80160) 444 20/20;0/0
MAXIDISC 400 (80160) 431 23/20;3/0
MAXIDISC 300 U (80151) 538 20/20;0/0
MAXIDISC 300 U (80151) 524 23/20;3/0
MAXIDISC 400 U (80161) 415 20/20;0/0
MAXIDISC 400 U [80161) 401 23/20;3/0
MAXIDISC 400 UH (80171) 442 20/20;0/0
MAXIDISC 400 UH (80171) 457 23/20;3/0
MAXIDISC 400 (80005) 442 20/20;0/0
MAXIDISC 400 (80005) 457 23/20;3/0
MAXIDISC 500 (80010) 442 20/20;0/0
MAXIDISC 500 (80010) 457 23/20;3/0
MAXIDISC 600 (80020) 398 20/20;0/0
MAXIDISC 600 (80020) 383 23/20;3/0

Korehastighed

Det anbefales at kere med 8-12 km/t, men der skal altid keres efter forholdene.
Hvis hastigheden oges, oges sliddet, specielt under tarre forhold. Samtidig vil der
veere fare for beskadigelse af tallerkener og T-ringe ved korsel med for hoj ha-

stighed under ugunstige forhold.

Effekt
Effektbehovet er meget afhaengig af jordtype, terraen samt hastighed.
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Fejlfinding

Fejl

Arsag

Afhjzlpning

Jorden smides for
langt ud i siden, sa

der laves en vold.

MAXIDISC er ikke
vandret.

Topstangen justeres sa hovedram-
men bliver vandret.

Der kores for

steerkt.

Kor langsommere.

Vinklen er for ag-
gressiv.

Vinklen &ndres.

Der kores for teet
pa eller for langt
vk fra det sidste
traek.

Kor mere praecis op ad det sidste
treek.

Der er en lavning

imellem traekkene.

Der kores for taet
pa eller for langt
vk fra det sidste
traek.

Kor mere praecis op ad det sidste
treek.

e Bagerste rakke e Bagerste raekke tallerkener stilles
tallerkener er for mindre eller mere aggressivt
aggressiv  eller
passiv




MAXIDISC

Ekstraudstyr

Der er mulighed for at udstyre din MAXIDISC med flere former for ekstraudstyr alt
efter behov

Tallerkenafskraber

Afskrabere (A) kan monteres hvis der
er behov for det. Afskraberen fasthol-
des af to bolte og sikrer en ren taller-
ken under alle forhold.

Afskraberne skal justeres sa der kun er
3 til 5 mm luft mellem tallerken og
afskraber.

Staenklapper
Fig.9
Steenklapper kan monteres for at mod-
virke at jorden kastes fra den forreste
reekke tallerkenerind i den bagerste.

Steenklapperne monteres i medfolgen-
de beslag pa hovedrammen

Lys

Bagudrettede lygter kan monteres og | ;
tilkobles det 7-polede hunstik pa trak-
toren.

Lygterne skal klappes ind for maski- || i
nen foldes ud og sikres med en nagle.

T-ringe af 70x70x8 T-stal
For at opna en bedre baereevne kan MAXIDISC udstyres med en bredere og sveerere
T-ring. Som standard er der monteret ringe med 50x50x6 T-stal, hvor den bredere,
med 70x70x8 mm T-stal, er specielt egnet til lettere jorde.
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MAXIDISC

Vedligeholdelse

En god vedligeholdelse sikrer en lang levetid af MAXIDISC og dermed et optimalt
udbytte af maskinen. Derfor er der monteret smorenipler pa steder hvor sliddet er
storst.

Samtlige skrueforbindelser efterspaendes efter forste arbejdsdag. Splitter og bolte
efterses saledes at havarier undgas. Desuden kontrolleres at det hydrauliske
system er teet.

Alt vedligeholdelses pa MAXIDISC, ma kun foretages nar maskinen er saenket pa
underlaget, traktoren bremset, motoren standses og teendingsneglen tages ud,
saledes at maskinen sikres mod utilsigtet igangsatning samt klemning.

Smoring

Smoresteder Antal | Smorein- | Billede

nipler | terval

timer
Lejer til T-ringe 3/4 50 A
Nav 24/33 50 B
Tallerken-ror 24/33 8 C
Sidetallerken 1 50 D
Cylinder til vinkeljustering 2 25 E
Side sektion 4 50 F
Sidesektion, cylinder 8 50 G
Efterlober 4 50 H
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MAXIDISC

Hydraulik

Tallerkennav

Alle smoresteder smores mindst en gang om aret.

Samtlige hydraulikslanger efterses for slitage eller brud. Kontroller at slangerne
ikke bliver udsat for klemning.

Ved lengere tids parkering, ber udragende stempelsteengerne smores ind i olie
eller tryksmorefedt, hvorved rustdannelse pa stempel-staengerne undgas. Husk
atfjerne det igen inden brug.

En gang om aret eller efter behov skal tallerken-navene efterspandes.

1. Nav-dakslet skrues af.

2. Splitten i nav-metrikken af- |
monteres.

3. Nav-motrikken spzendes /4
omgang eller indtil der ikke er
slorinavet.
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>P P

Hydraulik

Side 22

Udskiftning og reparationer

Sikkerheden er vigtig i forbindelse med alt reparationsarbejde pa MAXIDISC. Derfor
skal nedenstaende punkter altid overholdes samt punkterne under sikkerhed
forstiinstruktionsbogen.

Alt vedligeholdelses- og reparationsarbejde pa MAXIDISC, ma kun foretages nar
maskinen er sanket pa underlaget, traktoren bremset, motoren standses og
teendingsnoglen tages ud, siledes at maskinen sikres mod utilsigtet igangsaet-
ning.

For alt reparationsarbejde pa hydraulikken, skal der udvises en szrlig opmaerk-
somhed pa sikkerheden. For arbejdet pabegyndes tages trykket af det hydrauli-
ske system.

Efter reparationsarbejde pa hydrauliksystemet skal systemet altid udluftes for
ibrugtagning for at sikre mod havari og personskade.

Skift af cylinder til vinkeljustering
MAXIDISC sankes pa underlaget og trykket tages af det hydrauliske system.

Fig. 13
1 Slangerne afmonteres. - e
2 Naglerne afmonteres. ' G :
3 Cylinderen er fri og kan udskif-
tes. Monteres i omvendt reek- [

kefolge.

Efter montering af cylinder udluftes hydrauliksystemet og kontrolleres for utzet-
heder.
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Udskiftning af pakningssaet til vinkeljustering

Fig. 14
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Cylinder 50/30-150

N AW

Cylinderen tommes for olie ved at kore stemplet forsigtigt frem og tilbage.

Kor stemplet i midterstilling, hvorefter overdelen (pos. 3) skrues af cylinderre-
ret (pos. 1). Der skal bruges et specialveerktoj for at afmontere overdelen. Hvis
overdelen sidder meget fast, kan dette afhjalpes ved en lille opvarmning af
overdelens forreste del. Nar overdelen er skruet af cylinderroret, treekkes
stemplet ud imod overdelen, hvorefter stempelstangen kan traekkes ud af cy-
linderroret (pos. 1).

Lasemotrikken (pos. 10) der fastholder manchetskoen (pos. 4) afmonteres.
Manchetskoen (pos. 4] treekkes af stempelstangen (pos. 2).

Overdelen (pos. 3) treekkes af stempelstangen (pos. 2).

Pakningerne i overdelen (pos. 5+6+7+8+9) samt manchetskoen demonteres.
Alle dele rengores og kontrolleres for spaner, grater m.m. Kontroller om der er
rustdannelser omkring skraberingen (pos. 5) i overdelen. Hvis dette er tilfeel-
det, skal det fjernes.

Montering

1
2

w

Nye pakninger (pos. 5+6+7+8+3) monteres i overdelen samt manchetskoen.
Gevindet pa overdelen (pos. 3] og cylinderroret (pos. 1) smeres med fedt eller
olie.

Overdelen (pos. 3) monteres pa stempelstangen.

Manchetskoen (pos. 4) monteres og Iasemotrikken paskrues og sikres med
Loctite. Vaer opmaerksom p3, at gevindet er absolut rent og fri for olie og andre
urenheder for brug af Loctite. Der ma ikke pafyldes olie inden 12 timer efter
brug af Loctite.

Smor den yderste pakning pa manchetskoen der har kontakt med cylinderroret
samt cylinderroret indvendigt med olie, og skub stemplet ind i midterstilling.
Overdelen monteres pa cylinderroret og spandes.
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Skift af cylinder for ud- og sammenklap af sidesektioner
Reparationen foretages med MAXIDISC udklappet og hvilende pa underlaget.

1. Trykket tages af cylinderne.
Slangerne afmonteres.

2. Splitter og nagler afmonte-
res, hvorefter cylinderen er
fri.

3. Den nye eller reparerede cy-
linder monteres. Husk at sik-
re naglens indgreb i nagles-
toppet og sikre naglerne med
splitter.

4. Slanger monteres. Efter mon-
tering sikres det at der ikke ||
er fare for afrivning eller
klemning af slanger.

Efter montering aktiveres cylindrene for ud- og sammenklap indtil der fremkom-
me lidt vandring i cylindrene. Cylindrene aktiveres herefter modsat indtil cylinde-
ren er tilbage i udgangspositionen. Cylindrene bevaeges nogle gange pa denne
made.

Der ma ikke opholde sig personer indenfor redskabets aktionsradius.

Udskiftning af pakningsszet for ud- og sammenklapcylinder
Fig. 16

1%0]
?80

I "
Cylinder 80/40-350 (91805)
1. For afmontering af cylinder se "Skift af cylinder for ud- og sammenklap af side-

sektioner”
2. Cylinderen temmes for olie ved at kore stemplet forsigtigt frem og tilbage.
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3. Kor stemplet i midterstilling, hvorefter overdelen (pos. 3) skrues af cylinderro-
ret (pos. 1). Der skal bruges et specialveerktoj for at afmontere overdelen. Hvis
overdelen sidder meget fast, kan dette afhjalpes ved en lille opvarmning af
muffens forreste del. Nar overdelen er skruet af cylinderroret, traekkes stem-
plet ud imod overdelen, hvorefter stempelstangen kan treekkes ud af cylinder-
roret.

4. Lasemotrikken, der fastholder manchetskoen (pos. 4) afmonteres.

5. Manchetskoen (pos. 4] treekkes af stempelstangen.

6. Overdelen (pos. 3) treekkes af stempelstangen.

7. Pakningerne i overdelen og manchetskoen (pos. 5+6+7+8+9) demonteres.

8. Alle dele rengores og kontrolleres for spaner, grater m.m. Kontroller om der er
rustdannelser omkring skraberingen (pos. 5) i overdelen. Hvis dette er tilfzel-
det, skal det fjernes.

Montering

1. Nye pakninger (pos. 5+6+7+8+9) monteres i overdelen og manchetskoen.
Husk at vende pakningerne rigtigt.

2. Gevindet pa overdelen (pos. 3) og cylinderroret smores med olie.

3. Overdelen (pos. 3) monteres pa stempelstangen.

4. Manchetskoen (pos. 4) monteres og lasemotrikken paskrues og sikres med
Loctite. Veer opmaerksom pa, at gevindet er absolut rent og fri for olie og andre
urenheder for brug af Loctite. Der ma ikke pafyldes olie inden12 timer efter
brug af Loctite.

5. Smor den yderste pakning pa manchetskoen der har kontakt med cylinderroret
samt cylinderroret indvendigt med olie, og skub stemplet ind i midterstilling.

6. Overdelen monteres pa cylinderroret og spaendes.

Cylinderen monteres (se”Skift af cylinder for ud- og sammenklap af sidesekti-
oner”).
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Udskiftning af aksel, lejer og T-ringe
MAXIDISC seenkes pa underlaget. Der etableres understotning af efterloberen hvis
det er noedvendigt.

Veer opmaerksom pa utilsigtet rulning nar boltene i lejerne afmonteres.

1 Bolteneilejerne afmonteres.

2 Aksel med T-ringe kan rulles
veek frarammen.

3 Pinolskruerne i lejerne lesnes
og lejerne traekkes af akslen.

4 T-ringene og firkantror kan
traekkes af akslen.

5 Monteringen sker i omvendt
reekkefolge.

6 Der paferes Loctite pa pinol-
skruerne i lejerne.

Ved montering af aksel med lejer, vaer opmaerksom pa at vende lejerne saledes at
smoreniplerne vender bagud. Der er hermed nem adgang for smering samt nipler-
ne sidder beskyttet for sten.

Udskiftning af lejer i tallerkennav

MAXIDISC skal klodses op og understottes, sa tallerken-benet kan traekkes ud af
roret.

1 Bolten (A) og (B) afmonteres.
2 Tallerkenbenet kan treekkes ud ke
af roret. ;
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Fig. 19
1 Tallerken afmonteres. fLa5-6
Nav-daekslet (21) skrues af.
3 Splitten (20) der fastholder
kronemotrikken afmonteres. ‘
4 Kronemotrikken (19) afmonte-
res.

5 Nav-hus (22) treekkes af med 2 -

en aftraekker.

n

T~—————
—
T

6 Detinderste leje trekkes af. -
7 Den inderste teetningsring
treekkes af.. (®

Aksel og navhus rengores.

1 Monteres i omvendt rekkefolge. Kronemotrikken skrues pa akslen samti-
dig med at navhuset drejes rundt. Motrikken spaendes indtil hjulet begyn-
der at blive traegt at dreje rundt. Herefter losnes kronemotrikken indtil
splitten passer med et hul igennem aksel og kronemaetrik (hvis hjulet sta-
dig foles treegt at dreje rundt, lesnes kronemotrikken til det naeste hul i mo-
trikken.

2 Husk at montere split.

3 Navkapslen fyldes 3/4 med fedt og monteres.
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Side 28

Skrotning

Trykket tages af det hydrauliske system.

Ved afmontering/demontering skal man vaere opmarksom pa vagten af den pa-
geeldende part. Derfor er det vigtigt at understotte eller anhugge i parten, saledes
at der ikke er fare for nedstyrtning.

Hydraulikslanger og cylindre afmonteres og tammes for olie. Olien opsamles for at
undga forurening. Olie og slanger sendes til destruktion.

Alt jern, der indgar i maskinen kan sendes til genanvendelse.
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Hydraulik-diagram

Hydraulik diagram for vinkeljustering

Fig. 4
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Reservedele

Side 30



